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BELGIQUE BRAI NOVEMBRE 1974 
BELGIE PEK t NOVEMBER 1974 
EE É | 
} 
Quantités reçues 27 | 
Ontvangen hoeveelheden SÈ £ É) a | 
$ É | 
A É] 2e + +3 Q $ ÿ | 
sal # 5 à É | 
PERIODE 39! $y = Ë LE k | 
56| so ci | à D | 
© > 0. 8 8 # é x | 
m.| 8% FÉ &S 88 a 
61 À . ë> | 
rm | 
1974 Nov. - Nov. A 3.080 148 3.228 2.435 3.741 EM: 
Oct. - Oct... 2.497 124 2.621 2.385 2.948 _ 
Sept. - Sept. . 2.260 = 60 2.338 2.712 _ 
1973 Nov. - Nov.. . | 5.058 — 5,058 5.017 5,121 e 
OTOPN NT TEE 4.594 168 4.762 4.751 6.530 
ADEME 5.187 6 5.193 5.564 \ 8.542 Eee 
1968 MM. . . 4.739 86 4.825 5.404 14.882 274 
1967 M.M. . . 4.400 40 4.440 5.983 23.403 482 
1966 M.M. 4.079 382 4.461 6.329 46.421 398 
1964 MM. . . . 6.515 7.252 13.767 9.410 82.198 1.080 
10622M M 8.832 1.310 10.142 10.135 19.963 — 
1056 INMENTEER E UE 7.019 5.040 12.059 51.022 1.281 
1952 M.M. Ë 4.624 6.784 11.408 9.971 37.357 2.014 
(1) Janvier - Février - Mars - Avril 
Januari - Februari - Maart - April 
BELGIQUE METAUX NON FERREUX SEPTEMBRE 1974 
BELGIE NON FERRO-METALEN SEPTEMBER 1974 
Produits bruts - Ruwe produkten Demi-finis - Half. pr. FE 
PARTS - d :® 
ELE | 58 lssse [08 |sssS) ÊÉs 
pe] — © Le =” o © vd 
PROD By ga dus | que [AS lé lat lé; | Set 
3 6% 2.5 622 8: © CRE 5 ++ RE Ÿ 6% ER FE 
12 NN 7 RÉ Labs DER I A EMULE CAUSE #4 ÿ ; El 
0 Ex SES) Es ÊSES Se Es23 a 
373 OL on © res = — = à M 
<O4OÔ Ë NE |Sa* FN] CH 
1974 Sept. - Sept. . 28.193 27.064 5.772 401 538 4.678 66.646 84.277 48.540 2.537 16.305 
Août - Augustus 28.202 25.856 8.494 310 740 4.532 681134 110.916 39.177 2.407 16.380 
Juillet - Juli 30.612 25.352 9.175 290 1.071 4.512 71.012 117.563 30.475 2.506 16.434 
1973 Sept. - Sept. | 35.695 22.764 6.842 353 1.000 3.651 70.305 57.757 45.300 3.146 15.510 
1920 MM Eee 29.423 19.563 3.707 477 62.428 76.259 36.333 3.320 16.689 
1969 M.M. ; 25077 21.800 9.366 557 57.393 121.561 36.007 2.451 16.462 
1968MM 00025409 20.926 9.172 497 59.486 85.340 32.589 1.891 15.881 
1967 M.M. . . . … | 26.489 18.944 8.983 514 55.349 41.518 29.487 1.981 16.330 
1966 MM. . . 1825 286 20.976 7.722 548 55.128 37.580 32.828 2.247 18.038 
1964 MM, . . . « | 23.844 18.545 6.943 576 50.548 35.308 29.129 1.731 17.510 
1962 MM. , . . . . | 18.453 17.180 7.763 805 44.839 31.947 22.430 1.579 16.461 
(956, MM LU 14.072 19.224 8.521 871 43.336 24.496 16.604 1.944 15.919 
1952 M.M. MO 121035 5.956 6.757 850 36.155 23.833 
BELGIQUE-BELGIE 
g 
ES = 
$ 4 Produits bruts Produits demi-finis 
s < Ruwe produkten Half-produkten 
: 2 H mm a £ | 
PERIODE d'A 8 5$ 52 3 8 
PERIODE Ÿ à EN: © > 2 5 Ê — e 
gs ÿ 4 [sas] 25 5 $5 25 | 
28 | à CP Be hel 25 “2 DEV 
ie EE: ga |2%6| E. 5e ÊS E% 8 
n © CA = 3 g © s œ Ed TC £a 
Eh © ss © CE Ÿ Ÿ e & en © Ÿ 
LE El © + A u,3 & 
… on œ mn Le a 
< 5 9 55 = ‘8 À 
BO a & À 
NES LP < > 
1974 Novembre - November 38 1.019.659 11.297.763 È 84.785 97.534 214.659 116.414 | 
Octobre - October . 38 1.078.944 11.374.896 8.328 | 80.384 85.983 265.555 132.732 
Septembre - September 38 988.721 1.261.094 7.429 67.235 72.817 243.859 134.642 
1973 Novembre - November 38 1.131.170 1.411.070 6.539 | 66.060 106.562 253.916 122.004 1} 
1970 MM. nr RU 4) 895.076 1.050.953 8.875 | 51.711 77.649 20.684 77.345 32 
1969 MM APE RE TRES 12 ne NUE (3) 56.695 69.424 217.770 67.378 41 
1967 MM... . en 10 741.832 809.671 (G) es Se 40! on 22.687 ï | 
1964 M.M. ai ENS 727248 6 He Dao 174.008 35.953 3 
1962 MM PNA TIRE 45 562378 613.479 4.805 | 56.03 9. 72. À 
1060 M RE 5 - ï à .034 49.495 172.931 22.572 6 
RÉN EE A 53 4€ 161 595.060 5.413 | 150.669 78.148 146.439 15.324 5! 
156 MMS EEE 50 480.840 525.898 5.281 | 60.829 20.695 153.634 23.973 | 
(1) | | 
1 ie DL MAR CEE 51 327.416 321.059 2.573 61.951 70.980 39.383 9! 
PMP 50 202.177 184.369 3.508 37.839 43.200 26.010 9 
MSA ER AENEEET 54 207.058 200.398 25.363 127.083 51.177 30.219 28. 
{1) Fers finis - Afgewerkt ijzer. — (2) Tubes soudés  Gelaste pijpen. — (3) Chiffres indisponibles - Onbeschikbare cijfers. 


| BELGIQUE IMPORTATIONS-EXPORTATIONS NOVEMBRE 1974 


BELGIE IN- EN UITVOER NOVEMBER 1974 
Importations - Invoer (t) Exportations - Uitvoer (t) 
Pays d'origine a 28 a Ki F 
Land van herkomst EE Dre $ & y 8 Destination 22 a n Le 
Période LE Kk EX a 2 Land van bestemming À À £ EE 
Periode £ ÿ OU +2 Cie sS$ GTS] 2 © 
Répartition QE ER à 0g . 
Verdeling LB <& 
C.E.C.A. - E.G.K.S. 
Allem. Occ. - W. Duitsl. . | 291.021 35.979 6.621 2.175 CECA - EGKS . . . . . . 
France - Frankrijk . . . . 8.617 30.643 477 — Allemagne Occ. - W. Duitsl. 22.793 2.169 —- 
Pays-Bas - Nederland . . 15.465 22.197 32 — France - Frankrijk . . . . . 7.004 18.063 852 
Roy. Uni - Veren. Koniakrijk, 43.175 6.879 — _— Luxembourg - Luxemburg . . 49 13.010 — 
2 ——  — — Pays-Bas - Nederland . . . . 3.021 4.365 — 
Motalt= Totaalei. unie. 358.278 95.698 7.130 2.175 Roy. Uni - Veren. koninkrijk. 18 Se 
PAYS TIERS - DERDE Métalie A Totale Er 32.867 37.625 852 
LANDEN TL NÉ ES 
PARUS ADS Le Ce) 54 = s — | PAYS  TIERS - DERDE 
HR RAUSSRM EE «| 2318 Fe 2e = LANDEN 
Pologne - Polen . 177.003 — — — Espagne - Spanje . . . . . 787 Ex a 
Afrique du Sud - Zuid Afriks. 50:145 — — — Suède - Zweden . . . . . . PE 3.153 ns 
FRS ET Se 52.746 Hs: Le x Suisse - Zwitserland . . . . — 500 125 
Divers" Allerle.: :. . 18.703 — — — Turquie - Turkije . . . + . Fr” 1.410 A 
RE 5 Divers "Aller. "ur — 11.958 422 
_ Meter eue S.170 — == — —_——— 
1 ste ue MATE RE latale eZ 787 7.021 547 
3! Ens. Nov. - 1974 Samen Nov. re 95.698 7.130 24175 EN O7 See No 33.654 44.646 1.399 
| 1974 Octobre - October . . . 647.509 94.968 6.887 1.704 
| Septembre - September . | 986708 95639 5752 2067 | 7" Septembre - September : : | 26610 626 1833 
| 1973 Novembre - November . 692.398 76.989 13.962 2.978 P ù #4 : Ê d. 
4 1970 MM. AS ne : 1973 Novembre - November . . 33.753 45.599 5.720 
| FO à D MPOSSES UT ST TT ES SATIE | MIOTOAMM ee rente 44.106 53.162 7.618 
Repartition - Verdeling : 
u| 1) Sect. dom. - Huisel. sektor. | 141.023 295 7.130 2.175 
2) Sect. ind. - Nijverheidssekt. | 654.232 92.916 — — 
| 3) Réexportation - Wederuit. 5.256 1.871 — _— 
à 4) Mouv. stocks - Schom. voor. | + 5.937 + 616 — — 


EN STAALNIJVERHEID NOVEMBRE-NOVEMBER 1974 


CTIE t 


LA 
Produits finals $ 
Produits finis - Afgewerkte produkten Verder bew. prod. 28 
8 # 
e El a : o 
e e ‘à à æ © 2 va os 
ai _ ÿ o | à AS pr TS 
® 8 S # CL INT OUE £. %# CRC 5 a 2 © 
85e SR 6 8 5 ÉCRIT ER : 58 |Agbal di S3 
S<# > un C* << CS NICE) AC) 576 CN - 5.5 >? 
£a RS rs) Bus Se mA sE?7$ S 5 SE FRS ST mA 8% 
sus |énet| BE | Ses |Sstsltes | An) msg |éSke] 95 È 
CE: 8% RE 5% EH TA T Su AE Ÿ LR 5 S E 
SD STn "4 SA #_ S'ÉSES RL TS EE CL: 
ne Dr : Ex $ lé RS 3 B |S > 
Li o 6 
[ee] n 
NN D Ne 
! .054 53.166 
.868 167.856 34.217 2.260 300.338 9.792 13.984 2.607 925.995 75.107 19.05 
728 199.585 47.672 2.545 345.377 16.014 14.616 3.441 1.102.265 84.829 24.935 rs 
.222 184.165 45.655 2.751 322.144 16.488 10.371 2.874 1.029.471 89.346 26.383 es 
1148 148.644 44,050 2.148 341.718 22.102 4.848 2.070 1.006.232 86.770 25.679 A . 
+481 90.348 50.535 2.430 242.951 30.486 5.515 2.034 774.848 60.660 23.082 non 
736 97.658 59.223 2.105 258.171 32.621 5371 1.919 819.109 60.141 231994 14 
861 78.996 37-511 2.469 227.851 30.150 3.990 2.138 722.475 51.339 20.199 HSE 
8.132 74.192 27.872 1.358 180.627 30.369 2.887 2.059 625.890 51.289 19.802 es 
1133 68.572 25.289 2.073 149.511 32.753 4.409 1.636 572.304 46.916 22.462 us 
(171 47.996 19.976 2.693 145.047 31.346 1.181 1.997 535.840 49.268 22.010 PE 
1288 41.258 7.369 3.526 113.984 26.202 290 3.053 451.448 39.537 18.027 Pre 
1567 41.501 7.593 2.536 90.752 29.323 1.834 2.199 396.405 26.494 15.524 + 
(2) 
11874 53.456 10.211 2.748 61.941 27.959 — 5.747 388.858 23.758 4.410 47.104 
À si 255.725 10.992 ee 38.431 
11979 28.78€ 12.140 2.818 18.194 30.017 3.589 
1b852 16.460 9.084 2.064 14.715 13.958 — 1.421 146.852 — 3 33.024 


3.530 154.822 = 35.300 


1603 19.672 — = 9.883 = 


BELGIQUE CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES SEPTEMBRE 1974 


BELGIE GROEVEN EN AANVERWANTE NIJVERHEDEN SEPTEMBER 1974 
AR TAPER RP EU EE RE TE RE RP AR PE 
TT £ S : n°) < 23 5 
. a 3 8 € « à 8 a 8 
LU [oz] F (22) . 
Production La) + È < È à NS 2 NS Production m <. À < à à N À Ê 
Produktie mn Ar Na ie he Produktie © ÈS ie en = — 
ERA EN de Le case 
5 un n mn < mn 


Produits de dragage - ] 
Prod. v. baggermolens : 


Porphyre - Porfier ÿ Gravier - Grind . . | t 630.428 609.946 624.288 517.883 
Moëllons - Breuksteen. . | « (c) 15 852 11.080 Sable Zend mn 95.943 100.602 68.306 58.390 
Concassés - Puin . . . t 580.571 601.674 598.580 575.858 | Calcaires - Kalksteen . t 2.105.000 1.986.470 2.030.320 1.994.787 

Petit granit - Hardsteen : (ONE ASS CT OS SE t 269.275 2461128 236.870 258.083 
Extrait - Ruw RE OR m° 34,397 33.168 29.092 248.081 | Carbonates naturels | 
Scie lGezaagd ee m° 6.718 5.817 6.985 5.668 Natuurcarhonaat . . . t 28.863 28.692 37.169 33.225 
Façonné - Bewerkt . . . | m° 1.105 993 641 769 | Dolomie - Dolomiet : 

Sous-prod. - Bijprodukten | m 39.346 37.183 21.891 19.321 crue 20 ruwe a men DIRE 211.617 217.235 173.456 182.625 
frittée - witgegloeidé . t 29.179 24246 27.652 26.798 

Marbre - Marmer: ; 

Blocs équarris - Blokken . | m° 188 188 372 286 | Plâtres - Pleisterkalk . . t 10.649 8.469 11.058 9.503 
Tranches - Platen (20 mm) mè 26.993 22.909 25.377 22.055 | Agglomérés de plâtre - m? | 1.938.410 1.212.861 1.831.441 1.622.458 
Moëllons et concassés - ] Pleisterkalkagglomeraten 

Breuksteen en puin . . . t 664 880 1.255 888 

Bimbeloterie - Snuisterijen kg (c) (c) (c) (c) Ÿ 

Grès - Zandsteen : AE 
Moëllons bruts - Breukst. ‘à 57.545 57.020 56.960 30.514 
Concassés - Puin . . . t 198.188 208.119 182.964 ‘147.962 
Pavés et mosaïques - 

Straatsteen en mozaiek . t 12 98 63 CIS ter A Vabrateent 
Divers taillés - Diverse . t 4.907 4,803 5.187 3.774 broyé = gestampt t 374 167 404 448 

Sable - Zand: pavé . straatsteen . 
pr. métall. - vr. metaaln. t 116.923 108.306 122:122 113.233 | Quartz et Quartzites - 
pr. verrerie - vr. glasfabr. t 155.360 162.384 131.700 147.200 Kwarts en Kwartsiet. . t 45.124 52.577 42.511 36.166 
pr. constr. - vr. bouwbedr t 1.254.115 1.207.053 913.212 798.801 | Argiles - Klei . . . . t 17.552 14.305 31.047 33.995 
Divers - Allerlei t DAG TC AGENDAS MD OC 

Ardoise - Leisteen : 

Pr. toitures - Dakleien . t 193 163 173 166 
Schiste ard. : Leisteen . t 246 217 60 184 
Coticule - Slijpstenen . . | kg (c) (c) (c) 1.329 


Personnel - Personeel : | 
Ouvriers occupés - 
Tewerkgestelde arbeiders t 8.244 8.224 8.518 8.542 


fe) Cbiffres indisponibles - Onbeschikbare cijifers. 
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1. Beschrijving van de Dosco-machines | 
2. Kenmerkende eigenschappen van de twee || 
machinetypes 


Bijlage XIV - Demag-machines 
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Janvier 1975 Machines à attaque partielle pi 


1. PRINCIPES D'ABATTAGE 


DES DIVERSES MACHINES A ATTAQUE PARTIELLE 


L'utilisation de machines de creusement «à 
pleine section » ou tunneliers ne pouvait être envi- 
sagée pour le creusement des traçages par suite de 
la longueur trop courte des galeries à creuser 


(entre 500 m et 1000 m). 


11. Conditions requises 
pour les machines à attaque partielle 


Il fallait trouver d’autres machines répondant 


laux desiderata suivants : 


|— prix d'achat compris entre 5 et 15 millions 


de FB: 


— avancement de 5 à 6 m/poste; 


— tête de coupe permettant l'abattage de roches 
jusqu'à une résistance à la compression de 
800 kg/cm° ; 

— possibilité de coupe de galeries de forme cintrée 
et de galeries de forme rectangulaire si possible 
avec la même machine; 

— machine permettant la coupe de galeries de 


section comprise entre 10 et 20 m° ; 


Î— montage et remontage simples et rapides en 


éléments facilement transportables; 


— outils de coupe faciles à remplacer, avec un 


coût faible par mètre de galerie; 
— entretien limité; 


Î— creusement possible de galeries inclinées jus- 


qu'à 10° au moins; 


— large assise pour réduire les contraintes trans- 


mises sur le mur de la voie à 1 ou 2 kg/cm° ; 
— possibilité de poser le soutènement à une dis- 
tance maximale de 2 m du front; 


3 adaptation possible de deux glissières de fora- 


tion pour le boulonnage: 


l— accès aisé à front; 


— capacité élevée pour le chargement des déblais; 

— adaptation d’un mode simple et rapide pour 
l'évacuation des déblais à l'arrière de la 
machine; 


! — visibilité maximale du front de coupe par le 


machiniste; 
— adaptation d’un dispositif efficace de lutte con- 
tre les poussières. 


12. Types de machines sur le marché, 
il y à 6 à 15 ans 


Il y a 6 à 15 ans, au moment où l'on a voulu 
commencer la mécanisation du creusement des tra- 
çages, existaient sur le marché les types de machi- 
nes « à attaque partielle » suivants : 


a) les machines à chaînes armées de pics et à tête 
oscillant dans le plan vertical, tels les mineurs 
continus Joy CM (voir annexe I), Dosco Dint- 
header (annexe II), … ; 


1. AFBOUWPRINCIPES 
VAN DE VERSCHILLENDE MACHINES 
MET GEDEELTELIJKE INBRAAK 


Het gebruik van delfmachines « met volledige 
sektie » of tunneldelvingsmachines kon niet in aan- 
merking worden genomen voor het drijven van ga- 
lerijen, daar de lengte ervan veel te kort is (tussen 
500 m en 1000 m). 


11. De vereiste voorwaarden 
voor de machines met gedeeltelijke inbraak 


Men moest andere machines vinden die beant- 
woorden aan de volgende desiderata : 


— de aankoopprijs ligt tussen 5 en 15 miljoen BF; 

— vooruitgang van 5 tot 6 m/dienst; 

— de snijkop most gesteenten kunnen afbouwen 
met een drukvastheid tot 800 kg/cm° ; 

— mogelijkheid tot het uitsnijden van boogvor- 
mige of rechthoekige galerijen, indien mogelijk 
met dezelfde machine; 

— machine die galerijen kan uitsnijden met een 
sektie van 10 tot 20 m° ; 

— eenvoudige en snelle montage en remontage van 
gemakkelijk te vervoeren onderdelen; 

— gemakkelijk te vervangen snijwerktuigen met 
lage kostprijs per galerijmeter; 

— weinig onderhoud; 

— mogelijkheid tot het drijven van galerijen met 
een inclinatiehoek van ten minste 10°; 

— brede basis om de spanning op de galerijvloer 
te beperken tot 1 of 2 kg/cm° ; 

— mogelijkheid om op maximum 2 m van het 
front een ondersteuning aan te brengen; 

— mogelijkheid om 2 geleidsporen aan te brengen 
voor de ankerboutondersteuning; 

— gemakkelijke tocgang tot het front ; 

— hoge laadcapaciteit voor de gesteenten: 

— toepassing van een eenvoudige en snelle afvoer 
der gesteenten aan de achterzijde van de 
machine; 

— maximale zichtbaarheid van het snijfront voor 
de bedieningsman; 


— gebruik van een doeltreffend stofwerend middel. 


12. Types van machines 
die 6 à 15 jaar geleden op de markt waren 


6 à 15 jaar geleden, toen men wou beginnen 
met de mechanisatie van het drijven van galerijen, 
bestonden er op de markt de volgende machines 
«met gedeeltelijke inbraak » : 


a) de kettingsmachines met beitels en verticaal 
trillende kop, zoals de continuous miners 
Joy CM (zie bijlage I), Dosco Dintheader (bij- 
loc ts 
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b) les machines à plusieurs anneaux oscillant dans 
les plans horizontaux et verticaux, telles les 
machines Lee Norse CM 28 ou CM 48, Joy 
CU 43 (annexes III et IV), … ; 

c) les machines à front court constituées d'un 
châssis glissant le long d’un convoyeur et équi- 
pées de un ou deux tambours, telles Westfalia 
VM 08 (annexe V), Muniko, Webster, … ; 

d) la britannique Greenside (annexe VI), équipée 
de 1 ou de 2 tambours pouvant coulisser le 
long d’une glissière; cette machine a été très 
peu utilisée pour le creusement de traçages; 

e) l’américaine Marietta (annexe VII), équipée de 
deux bras rotatifs et de deux chaînes de coupe, 
a été utilisée assez bien dans le Nord de la 
France il y a 10 ans environ, puis a été aban- 
donnée par suite de la dureté trop faible des 
roches qu'elle peut économiquement abattre et 
de la section trop faible découpée; de même 
Joy Twin Borer et Jeffrey; 

f) l’autrichienne Wohlmeyer (annexe VIH), avec 
quatre tambours de coupe, qui a creusé quel- 
ques traçages dans la Rubhr il y a 6 à 8 ans 
et les machines suisses Atlas Copco Habegger, 
plus récentes, qui en dérivent (annexe IX); 


g) les machines russes à attaque ponctuelle PK 3, 
où l'abattage est effectué par un tambour armé 
de pics, fixé à un bras mobile dans les plans 
verticaux et horizontaux. 


13. Choix d’un type de machine 
répondant aux conditions souhaitées 


Dans les traçages entièrement en charbon, les 
machines des séries a), b), c) et e) donnent entière 
satisfaction et certaines de ces machines (comme 
les CM 6 Joy) ont permis de réaliser des avance- 
ments supérieurs à 1000 mètres par mois. Un 
inconvénient de ces machines est de creuser obli- 
gatoirement des galeries de section trapézoïdale. 


Cependant dans la plupart des gisements de la 
Communauté, l'épaisseur des couches de charbon 
oblige les exploitants à entailler les épontes dans 
les traçages et dans les voies de chantier, ce qui 
élimine les types de machines a), b), c) et e), sauf 
pour le cas de couches épaisses. 


Les machines de types d), f) et g) pouvaient être 
utilisées pour la découpe des épontes rocheuses, 
mais parmi tous ces engins, seules les machines à 
attaque ponctuelle ont pris une très grande exten- 
sion pour le creusement des traçages dans la Com- 
munauté Européenne. Depuis la mise en service 
des PK 3, les Russes ont construit les machines 
PK 7, PK 9, etc., les Autrichiens les machines 
Alpine, les Anglais les Mavor-Anderson et les 
Dosco, les Allemands les Paurat, les Eickhoff, les 


b) de machines met meerdere, horizontaal en ver-|}, 
ticaal trillende ringen, zoals de machines Lee}. 
Norse CM°28 of CM 48, Joy CU 43 (bijlagen}h, 
Here |l 

c) de machines met kort front die samengesteld |}: 
zijn uit een onderstel dat over de transporteur |} 
glijdt en één of twee trommels, zoals Westfalia ||l® 
VM O8 (bijlage V), Muniko, Webster, … ; | 

d) de Britse Greenside (bijlage VI) met 1 of 2 trom- || 
mels die langs een glijgoot op en neer kunnen | 
schuiven; deze machine werd maar weinig 
gebruikt bij het drijven van galerijen: 

e) de Amerikaanse Marietta (bijlage VII) met 2 
roterende armen en twee snijkettingen werd 
ongeveer 10 jaar geleden nogal veel gebruikt 
in het Noorden van Frankrijk maar er werd | 
van afgezien omdat de gesteenten die ze. 
economisch kan afbouwen niet te hard mogen 
zijn en omdat de sektie niet erg groot is; dit 
geldt eveneens voor Joy Twin Borer en Jeffrey; 

f) de Oostenrijkse Wohlmeyer (bijlage VIII) met 
vier snijtrommels, die 6 à 8 jaar geleden enkele 
galerijen heeft gedreven in het Ruhrgebied en 
de meer recente Zwitserse machines Atlas Copco ! 
Habegger die er werden van afgeleid (bijlage 
IX); 

g) de Russische machines met puntinbraak PK 3, 
waarbij het afbouwen wordt verricht door een 
trommel met beitels die aan een verticaal en 
horizontaal beweegbare arm werd vastgemaakt. 


13. Keuze van een machinetype 
dat beantwoordt aan de gewenste voorwaarden 


In de galerijen die volledig in steenkool werden | 
gedreven voldoen de machines van de reeksen a), {| 
b) c) en e). Met enkele van deze machines (zoals {|} 
CM 6 Joy) werd zelfs een vooruitgang van meer || 
dan 1000 meter per maand verwezenlijkt. 


Een nadeel van deze machines is dat men ver- || 
plicht is galerijen te drijven met trapeziumvormige | 
sektie. 


Wegens de dikte van de steenkoollagen in de | 
meeste vindingsplaatsen van de gemeenschap moe- | 
ten de ontginners nochtans de nevengesteenten in || 
de voorgedreven galerijen en in de werkplaatsga- | 
lerijen inkerven waardoor de machinetypes a), b), 
c) en e) worden geëlimineerd, behalve wanneer het || 
om dikke lagen gaat. | 


De machines van het type d), f), g) konden | 
worden gebruikt voor het uitsnijden van rotsachtige 
nevengesteenten, maar van deze toestellen hebben 
enkel de machines met puntinbraak een grote uit- 
breiding gekend voor het drijven van galerijen in 
de Europese Gemeenschap. Na de ingebruikstelling 
van de PK 3 hebben de Russen de machines PK 7, 
PK 9, enz. gebouwd, de Oostenrijkers bouwden de 
Alpine machines, de Engelsen de Mavor-Anderson 
en de Dosco, de Duitsers de Paurat, de Eickhoff, 
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Demag et les Westfalia. Dans l’ensemble ces 
machines répondent aux desiderata. 


Cependant, quelques-unes de ces machines, les 
plus légères, n’ont été construites que pour abattre 
le charbon et ont été mises en service avec succès 
pour le découpage des galeries dans des veines 
puissantes. 


2. DESCRIPTION DES MACHINES 
| A ATTAQUE PONCTUELLE 
PAR UN TAMBOUR FIXE A UN BRAS MOBILE 


| Nous donnons, dans les annexes X-XVIIT, une 
description des diverses machines à attaque ponc- 
Ituelle en service actuellement dans les houillères 
de la Communauté. 

ll} Le tableau 1 rappelle les caractéristiques princi- 
lpales de ces machines. 


121. Description sommaire de quelques machines 
1211. Machines hongroises F (annexe X) 


Peu après la dernière guerre, les ingénieurs 
hongrois ont construit des machines de traçages 
‘appelées F. De nombreuses machines de type F5 
sont en service dans les mines hongroises. 

Ces machines découpent les roches axialement; 
la tête de coupe a un diamètre de 60 cm et une 
longueur de 90 cm. La vitesse de coupe est de 
> m/s. 

Le chargement des déblais à d’abord été effectué 
ar deux petits convoyeurs curvilignes entourant 
hacun la moitié du tablier de chargement, puis 
lbar deux roues étoilées puis par un système à 
Pbinces de homard. 
| Ces machines, très légères, sont conçues pour le 
Freusement en charbon et dans les épontes très 
fendres des gisements de lignite et de charbon 
hongrois. 


b12. Machines russes du type PK (annexe XI) 


Les Russes fabriquent des machines à attaque 
bonctuelle des types PK, PK 3, PK 7 et PK 9. 
ne machine PK 9 est en service au siège Win- 
erslag en Belgique. 

La machine PK 9 est équipée d'un bras très 
obuste, télescopique (jeu de 60 cm), équipée d’une 
Jête tronconique d’un diamètre maximum de 80 cm, 
(lune longueur de 60 cm et armée de 28 pics. 

Le chargement des déblais est effectué par des 

Dhinces de homard sur tablier orientable, ce qui 
malgré une largeur de tablier de 1,80 m permet 
[le charger sur une largeur totale de 4,60 m. 
{ La distance entre les deux chenilles (45 cm de 
largeur) qui est normalement de 1,80 m peut être 
hortée à 2,40 m, ce qui augmente la stabilité de 
A machine. 


de Demag en de Westfalia. Over het algemeen 
beantwoorden deze machines aan de desiderata. 


Nochtans werden enkele van de lichtste van 
deze machines uitsluitend gebouwd om steenkool 
te winnen en werden ook met succes gebruikt voor 
het uitsnijden van galerijen in rijke aders. 


2. BESCHRIJVING VAN DE MACHINES 
MET PUNTINBRAAK DOORDAT EEN TROMMEL 
AAN EEN MOBIELE ARM WERD VASTGEMAAKT 


In de bijlagen X-XVIHI geven we een beschrijving 
van de verschillende machines met puntinbraak die 
op dit ogenblik worden gebruikt in de steenkool- 
mijnen van de Gemeenschap. 


Tabel 1 brengt de voornaamste kenmerken van 
deze machines in herinnering. 


21. Bondige beschrijving van enkele machines 


211. Hongaarse F machines (bijlage X) 


Kort na de oorlog bouwden de Hongaarse inge- 
nieurs galerijdelvingsmachines die ze F noemden. 
Verschillende machines van het type F5 worden in 
de Hongaarse mijnen gebruikt. 

Deze machines snijden de gesteenten axiaal; de 
snijkop heeft een diameter van 60 cm en is 90 cm 
lang. De snijsnelheid bedraagt 5 m/s. Het laden 
van de stenen gebeurde eerst door twee kleine 
bochtentransporteurs die elk rond de helft van de 
laadschort lopen, dan door twee stervormige wielen 
en daarna door een kreefttangensysteem. 

Deze zeer lichte machines werden ontworpen 
voor het drijven in steenkoollagen en in de zachte 
nevengesteenten van de ligniet- en Hongaarse 
steenkoollagen. 


212. Russische machines van het type PK 
(bijlage XI) 


De Russen bouwen machines met puntinbraak 
van het twpe PKRAPK +3, -PK:7 en 2PKV 9 EÈn 
machine PK 8 wordt in Belgié in de zetel van 
Winterslag gebruikt. 

De machine PK 9 is uitgerust met een stevige 
teleskopische arm (60 cm speling) die een tapse 
kop heeft met een diameter van maximum 80 cm; 
60 cm lang is en voorzien van 28 beitels. 

Het laden van de stenen gebeurt door middel 
van kreefttangen die op een richtbaar schort zijn 
bevestigd. Alhoewel de schort slechts 1,80 m breed 
is, kan men toch over een totale breedte van 
4,60 m laden. 

De afstand tussen de twee rupskettingen (45 cm 
breed) bedraagt in normale omstandigheden 1,80 m, 
maar kan op 2,40 m gebracht worden waardoor 
de stabiliteit van de machine vergroot. 
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| Le nombre de moteurs électriques est de 8. Pour 
transport des éléments de la machine, une 
ièce est très encombrante (2,73 X 1,40 X 1,46 m° 
pèse 5,5 t. 

Cette machine possède son propre système 
‘arrosage (120 | d’eau/min), d'aspiration (3 m‘/s) 
t de dépoussiérage. 

D'après les Russes, cette machine ne pourrait pas 
uper des bancs de roches épais dont la résistance 
épasse 400 kg/cm°. 


(l 


© 


13. Mavor-Anderson Heading Machines (annexe 
XII) 


| Suite aux essais effectués par le Centre de 
flecherches de Bretby sur trois prototypes dérivés 
lle la PK 3 acquise par ce Centre, la société Mavor 
_ été chargée de mettre au point des machines de 
raçages dérivées de ce principe. 

Les deux premiers types de machines construits 
ar cette société sont les RH 1 et les RH 20 qui 
{liffèrent par : 


| 
| 


1 leur encombrement en hauteur; 

— leur dispositif de chargement (pinces de homard 
pour l’un et deux convoyeurs à raclettes mono- 
chaînes curvilignes, dont la course est plus ou 
moins circulaire); 

[— les dimensions de la «boîte aux lettres » dans 
laquelle passe le convoyeur d'évacuation, qui 
est plus grande dans le RH 1. 

Les têtes de coupe, télescopiques, ont une puis- 
sance de 49 kW et peuvent tourner à une des vites- 
es suivantes : 38, 57 ou 85 tours/minute. 


Tout récemment, un troisième type (le RH 25) 
1 été lancé qui ne diffère des deux autres types 
Jue par la puissance renforcée de la tête de coupe 
90 kW) qui peut tourner à 30 ou à 50 tours/ 
minute. 

. Il y a actuellement une vingtaine de ces machines 
»n service dans les houillères britanniques. 


?14. Dosco (annexe XIli) 


La société Dosco fabrique des machines à attaque 
ponctuelle de deux types: DRCL et MK2A. La 
première machine a été mise en service en 1963. 

Le deuxième type mis en service en 1970 est une 
amélioration du premier type (puissance de coupe 
plus forte et meilleure fixation du bras de coupe) 
t remplacera celui-ci dans l'avenir. 

Actuellement plus de 400 machines de ces deux 
types sont en service dans le monde entier. 

Les déblais sont évacués par un convoyeur cur- 
viligne unique disposé tout autour de la machine. 

Sur les 282 sièges en activité en Grande-Bre- 
tagne, 60 9%, ont au moins une Dosco en service. 


Er zijn 8 elektrische motoren. Wat het vervoer 
der machineonderdelen betreft : er is een stuk dat 
zeer omvangrijk is (2,73 X 1,40 X 1,46 m‘) en 
5,5 t weegt. 

Deze machine heeft haar eigen besproeïingsys- 
teem (120 | water/min), haar eigen stofopvang- en 
zuigsysteem (3 m/s). 

De Russen zijn van mening dat deze machine 
geen dikke gesteentelagen met meer dan 400 kg/ 
cm” weerstand kan snijden. 


213. Mavor-Anderson Heading Machines 
(bijlage XI) 


Naar aanleiding van de proefnemingen die het 
Opzoekingscentrum van Bretby deed met de drie 
door hen aangekochte prototypes, afgeleid van de 
PK 3, werd de Mavor-onderneming belast met het 
afstellen van de galerijdelvingsmachines die van dit 
principe werden afgeleid. 

De eerste twee types van machines die door deze 
onderneming werden gebouwd zijn de RH 1 en de 
RH 20. Ze verschillen door : 


— hun omvang in de hoogte:; 

— hun laadtoestel (kreefttangen voor de ene en 
twee kromlijnige monoketting-schraaptranspor- 
teurs met min of meer cirkelvormige baan); 

— de afmetingen van de « brievenbus » waardoor 
de vervoertransporteur gaat en die bij de RH 1 
veel groter is. 


De teleskopische snijkoppen hebben een vermo- 
gen van 49 kW en kunnen een draaisnelheid van 
38, 57 of 85 toeren/minuut halen. 

Onlangs nog werd een derde type (de RH 25) 
gelanceerd dat slechts van de twee andere types 
verschilt door het groter vermogen van de snijkop 
(90 KW) die met een snelheid van 30 of 50 toeren/ 
minuut kan draaien. 

Momenteel worden een twintigtal van deze 
machines gebruikt in de Britse koolmijnen. 


214. Dosco (bijlage XII) 


De Dosco-onderneming bouwt twee types van 
machines met puntinbraak : DRCL en MK2A. De 
eerste machine werd voor het eerst in 1963 
gebruikt. 

Het tweede type dat vanaf 1970 werd gebruikt, 
is een verbeterde uitgave van het eerste type 
(groter snijvermogen en betere vasthechting van de 
snijarm) en zal dit in de toekomst vervangen. 

Op dit ogenblik worden meer dan 400 machines 
van deze twee types over de ganse wereld gebruikt. 

De stenen worden vervoerd via een enkele boch- 
tentransporteur die rond de machine loopt. 

In Groot-Brittannié gebruiken 60 9%, van de 282 
in werking zijnde zetels ten minste één Dosco. 
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215. Demag (annexe XIV) 


La firme Demag a construit deux machines à 
attaque ponctuelle utilisables pour le creusement 
desttracanes = AA VSalret la V SRE" 


La VS 1 est utilisée principalement pour le creu- 
sement de montages en couche, tandis que la 
VS 2 E peut abattre des roches moyennement dures. 


Toutes ces machines sont montées sur base 
marchante avec un double jeu d’étançons calés 
entre toit et mur; un jeu s'appuie sur les traîneaux 
formant la base, tandis que l’autre jeu prend appui 
sur le bâti proprement dit, ce qui, grâce à des 
vérins de ripage, permet d'avancer à tour de rôle 
les traîneaux ou le bâti en s'appuyant chaque fois 
sur l'élément qui reste en place. Le jeu entre les 
deux éléments est de 1 m. Un bouclier formé de 
plusieurs éléments articulés les uns aux autres, est 
appliqué contre la voûte ou contre le toit horizon- 
tal; cette protection permet de poser le soutène- 
ment à l'arrière de la machine sans arrêter le travail 
de coupe de la machine, ce qui permet d'augmenter 
de beaucoup la vitesse de creusement utile de la 
machine. Un dispositif auxiliaire hydraulique faci- 
lite la pose du soutènement. 


Le calage ferme de la machine entre toit et mur 
réduit fortement les vibrations produites par le 
travail de coupe. Ces machines sont équipées d’un 
gabarit pilote qui permet au machiniste de con- 
trôler à tout moment la position des bras et de 
pouvoir réaliser ainsi une découpe de la galerie à 
la cote exacte souhaitée. 


Les déblais sont chargés par un convoyeur cur- 
viligne disposé tout autour de la machine. 


Le nombre de machines de type VS 2 E en ser- 
vice dans les houillères allemandes est de 6. 


La machine H 41, montée sur pelle, est utilisée 
pour le creusement de tunnels par le génie civil. 


216. Alpine (annexe XV) 


La société autrichienne Alpine-Montangesell- 
schaft a mis sur le marché deux types de machines : 
la F 6-A pour roches tendres (limite de résistance 
à la compression de 400 kg/cm°) et la AM 50 pour 
roches plus dures. Pour élever les limites de roches 
que la F 6-A peut couper, les ingénieurs du Centre- 
Midi envisagent d'augmenter la puissance de la 
tête de coupe de 30 à 40 kW. 


Les têtes de coupe de ces machines travaillent 
axialement avec une profondeur de passe de 2 à 
20 cm. 


Environ 24 machines F 6-A sont en service avec 
succès dans les mines françaises du Centre-Midi 
où elles travaillent presque entièrement en charbon, 
tandis que cinq AM 50 sont en service dans des 
mines de la Rubhr. 


215. Demag (bijlage XIV) 


De firma Demag heeft twee machines met puni 
inbraak gebouwd die kunnen worden gebruikt vool}, 


het drijven van galerijen; de VS 1 en de VS 2 a | 
De VS 1 wordt hoofdzakelijk gebruikt voor hell 


fl 
drijven van de ophouw in de laag terwijl de VS 2 El 
halfharde rotslagen kan afbouwen. 


Al deze machines zijn gemonteerd op een voorti] 
schrijdend onderstel met een dubbel stel stijlen dié 
tussen het dak en de muur zijn geklemd; een ste 
steunt op de sleden die de basis vormen terwii| 
het andere stel steun vindt op het onderstel zelff 
Dank zij de omdrukcilinders kunnen de sleden 09 
het onderstel elk op hun beurt vooruit schuiveni 
doordat zij steeds steunen op het element dat niet 
beweegt. De speling tusçsen de twee elementeni 
bedraagt 1 m. Een schild van meerdere aan elkaaï 
gelede elementen is tegen het gewelf of tegen het 
horizontale dak geplaatst; door deze beschermingl 
kan men achter de machine de ondersteuningl 
plaatsen zonder dat de machine moet ophoudeni 
met snijden. Hierdoor kan de nuttige delfsnelheid] 
van de machine sterk verhoogd worden. Eenil 
hydraulisch hulptoestel vergemakkelijkt het plaat:] 
sen van de ondersteuning. | 


Het stevig vastzetten van de machine tussen het 
dak en de vloer beperkt zeer sterk de trillinge 
die door het snijden worden veroorzaakt. 


Deze machines zijn voorzien van een leidprofie 
waardoor de bedieningsman de positie van del 
armen steeds kan kontroleren en aldus de galeri 
op de juiste gewenste maat kan uitsnijden. 


De stenen worden op een bochtentransporteut 
geladen die rond de machine loopt. 


In de Duitse koolmijnen worden 6 machines van 
het type VS 2 E gebruikt. 


De machine H 41 die op een schop gemonteerd 
werd, wordt in de burgerlijke bouwkunde gebruikt 
voor het graven van tunnels. 


216. Alpine (bijlage XV) 


De Oostenrijkse maatschappij Alpine-Montange: 
sellschaft heeft twee types van machines op del 
markt gebracht : de F 6-4 voor zachte rotsgesteen- 
ten (drukvastheidsgrens van 400 kg/cm°) en de 
AM 50 voor hardere rotsgesteenten. Om de grenzen 
van de rotsgesteenten die de F 6-4 kan snijden, 
te verhogen zijn de ingenieurs van het Centrum- 
Zuiden van plan het vermogen van de snijkop van 
30 op 40 kW te brengen. 


De snijkoppen van deze machines werken axiaal 
met een snedediepte van 2 à 20 cm. | 


Ongeveer 24 machines F 6-4 worden met succes 
in de Franse mijnen van het Centrum-Zuiden 
gebruikt waar zij vrijwel volledig in steenkool wer- 
ken, terwijl vijf AM 50 in de mijnen van het Ruhr- 
gebied worden gebruikt. 


10 
fl 
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nr Paurat (annexe XVI) 
| La firme Paurat a construit d’abord des machi- 
{nes Dosco sous licence, puis a entrepris récemment 
[la fabrication de machines Paurat. 


| Les machines de type Paurat I ont une puissance 
fcomparable au type MK 2 À de Dosco. Le char- 
Igement des déblais est aussi effectué par un 
Jconvoyeur à raclettes curviligne entourant toute la 
fmachine. La largeur de la plage de chargement 
1(3,40 m) est inférieure à la largeur de voie que 
fle tambour peut couper (4,50 m) sans déplacement 
flatéral. 

{ La firme étudie actuellement une machine beau- 
coup plus puissante. 


Au total 17 machines ont été livrées par la firme 


[à des charbonnages allemands (dont 12 de type 
}Dosco DRCL). 


218. Eickhoff (annexes XVII et XVII bis) 


La société Eickhoff construit trois types de ma- 
4 chines à attaque ponctuelle : le type EVR-120 (ap- 
)pelé auparavant EV 100-B) à coupe radiale, dont 
l quelques exemplaires sont en service dans les char- 
fbonnages de la Ruhr et de la Sarre, le type EVA- 
) 160 à coupe axiale et le type EVR-200, mis en ser- 


À vice en 1974. 

__ Toutes ces machines sont très puissantes ; la So- 
:ciété Eickhoff espère alléger la puissance et le poids 
À de ces machines grâce à l'adoption de la coupe 
axiale. 

La grande nouveauté de la machine EVR-200 est 
d'être pourvue d'un système de commande et de 
maintien en direction automatique, qui assure une 
meilleure précision dans le découpage du profil de 
la galerie. 


219. Westfalia (annexe XVIII) 


La société allemande Westfalia-Lünen construit 
depuis 1965 de petites machines de traçages à atta- 
que ponctuelle, des types taupe, renard, blaireau, 
lutilisées principalement en roches tendres (argile, 
Ÿ gypse, pyrite). La coupe axiale est réalisée par une 
série de 6 roues à 6 étoiles chacune, dont les poin- 
tes sont revêtues de Verdur. Les déblais sont éva- 
cués par un convoyeur à raclettes à chaîne centrale, 
! fixé sur le bras de coupe lui-même; c'est d’ailleurs 
cette chaîne qui commande la rotation du tambour 
de coupe. 

Au total plus de 100 machines de ces types sont 
8 en service dans des exploitations souterraines, mais 
} aucune n’est en service dans un charbonnage. 

Il y a deux ans, la société a mis sur le marché 
une machine plus puissante, de type WAV 170, 
aussi avec une coupe axiale, effectuée par un tam- 
bour de 860 mm de diamètre. L'évacuation des 
déblais est réalisée par un plateau de forme plus 
ou moins triangulaire qui pivote sur le plateau de 


217. Paurat (bijlage XVI) 


De firma Paurat heeft eerst Dosco machines in 
licentie gebouwd en is dan onlangs begonnen met 
de bouw van Paurat machines. 


Het vermogen van de machines van het type 
Paurat I is te vergelijken met dat van het type 
MK 2 A van Dosco. Het laden van de stenen 
gebeurt eveneens door een kromlijnige schraap- 
transporteur die rond de machine loopt. De 
breedte van het laadgebied (3,40 m) is kleiner dan 
de breedte van de gang die de trommel kan snijden 
(4,50 m) zonder zijwaartse verplaatsing. 


Momenteel bestudeert de firma een machine met 
een veel groter vermogen. 


De firma heeft in het totaal 17 machines gele- 
verd aan Duitse koolmijnen (waarvan 12 van het 
type Dosco DRCL). 


218. Eickhoff (bijlagen XVII en XVII bis) 


De Eickhoffmaatschappij bouwt drie types van 
machines met puntinbraak: het type EVR-120 
(werd vroeger EV 100-B genoemd) met radiale 
snede, waarvan enkele exemplaren in de steenkool- 
mijnen van het Ruhr- en Saargebied worden 
gebruikt, het type EVA-160, met axiale snede en 
het type EVR-200, dat in 1974 werd in dienst 
genomen. 


AI deze machines zijn zeer krachtig; de Eickhoff- 
maatschappij hoopt hun geweld en gewicht te ver- 
kleinen door de axiale snede toe te passen. 


De grote nieuwigheid van de machine EVR-200 
is dat ze uitgerust is met een automatisch bedie- 
nings- en richtingssysteem waardoor het profiel van 
de galerij nauwkeuriger kan worden uitgesneden. 


219. Westfalia (bij'age XVII) 


De Duitse maatschappij Westfalia-Lünen bouwt 
sedert 1965 kleine galerijdelvingsmachines met 
puntinbraak, van de mol-, vos-, dastypes die hoofd- 
zakelijk in zachte gesteentelagen (klei, pleister, 
pyriet) worden gebruikt. 

Het axiaal snijden gebeurt door middel van een 
reeks van 6 wielen met elk 6 sterren, waarvan de 
punten met Verdur werden bekleed. De stenen 
worden vervoerd door een schraaptransporteur met 
centrale ketting die op de snijarm zelf werd vast- 
gemaakt; het is ook deze ketting die de rotatie 
van de snijtrommel regelt. 

In totaal worden meer dan 100 machines van 
deze types gebruikt in de ondergrond, maar geen 
enkele in een steenkoolmijn. 

Twee jaar geleden bracht de maatschappij een 
machine op de markt van het type WAV 170. Deze 
had een groter vermogen en ook een axiale sektie 
die door een trommel met 860 mm diameter werd 
verricht. Het vervoer van de stenen gebeurt door 
middel van een bord dat min of meer driehockig 
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chargement grâce à deux vérins. Une machine de 
ce type travaille dans un tunnel piéton en Alle- 
magne. Il n'y a pas encore de machine de ce type 
en service dans un charbonnage. 


3. COMPARAISON 
ENTRE LES DIVERSES MACHINES 
A ATTAQUE PONCTUELLE 


Dans toutes les machines décrites, l’abattage est 
effectué par un tambour unique armé de pics, fixé 
à l'extrémité d’un bras mobile dans le plan vertical 
et dans le plan horizontal. Les mouvements du 
bras sont commandés par deux paires de vérins. 
Le tambour de 0,50 à 1,50 m de diamètre peut 
ainsi balayer tous les points de la section à couper. 
Le moteur de commande du tambour, l’accouple- 
ment et la boîte de vitesses sont logés dans le bras. 
La forme du tambour et son mode de coupe (axial 
ou radial) ne sont pas les mêmes pour toutes les 
machines. Certains bras sont télescopiques. Il 
n'existe pas encore de têtes de coupe armées de 
molettes. 


La translation des machines est effectuée géné- 
ralement au moyen de chenilles (sauf pour la 
Demag VS 2 E) mais peut dans certains cas être 
réalisée par une « base marchante » (ce système est 
à conseiller dans le cas de mur très tendre). Les 
chenilles donnent une mobilité plus grande aux 
machines qui peuvent être déplacées latéralement 
et ainsi découper une largeur de voie supérieure à 
la largeur théorique de coupe du bras à partir d’une 
position unique. 


Le mode de chargement des déblais varie d'un 
type à l’autre : roues étoilées, pinces de homard, 
convoyeur à raclettes curviligne, va-et-vient d’un 
plateau. Les déblais sont dirigés et évacués par 
un jeu de convoyeurs à raclettes jusqu’à l’installa- 
tion de transport de la voie. 


La stabilité de la machine est assurée par son 
poids et très souvent par des vérins auxiliaires 
prenant appui sur le mur ou contre les parois de 
la galerie. Le poids de ces machines varie de 17 t 
AS7OSE 


Si certaines machines légères (Alpine F 6-A, 
Westfalia de type renard...) ne peuvent abattre que 
des roches très tendres et doivent par conséquent 
être réservées pour des voies presque entièrement 
en charbon, les autres machines peuvent être 
utilisées dans des galeries où le volume des épontes 
à entailler dépasse 50 %. Si les roches que ces 
machines doivent découper se présentent en un 
banc épais et homogène, seul du schiste moyenne- 
ment dur (résistance limite à la compression de 
600 kg/cm* environ) peut être abattu économique- 
ment; mais par contre si les roches sont bien 
stratifiées, ces machines peuvent abattre des bancs 
minces de grès (limite de dureté de 800 à 1000 


is en op het laadbord draait dank zij twee vijzels. | 


Een machine van dit type is aan het werk in een 
voetgangerstunnel in Duitsland. In een steenkool- 
mijn werd dit type van machine nog niet gebruikt. 


3. VERGELIKING | 
TUSSEN DE VERSCHILLENDE MACHINES 
MET PUNTINBRAAK 


Bij alle omschreven machines wordt de winning 


verwezenlijkt door slechts één trommel voorzien | 
van beitels, die aan het uiteinde van een horizon- | 


taal en vertikaal beweegbare arm werd vastgehecht. 


De armbewegingen worden bestuurd door twee| 
paar vijzels. Zo kan de trommel met een diameter | 
van 0,50 tot 1,50 m alle punten van de te snijden 
sectie bestrijken. De bedieningsmotor van de trom- | 
mel, de koppeling en de versnellingsbak bevinden | 
zich in de arm. De vorm van de trommel en de | 
manier van doorsnijden (axiaal of radiaal) zijn niet || 
voor alle machines dezelfde. Sommige armen zijn || 
teleskopisch. Er bestaan nog geen snijkoppen voor- || 


zien van kabelschijven. 


De verplaatsing der machines gebeurt meestal || 
door middel van rupskettingen (behalve voor de| 


Demag VS 2 E) maar in bepaalde gevallen kunnen 


ze worden verplaatst via een «voortschrijdend | 
onderstel » (in geval van een zeer zachte vloer is | 


dit systeem aan te raden). 
De rupskettingen geven de machines een veel 


grotere mobiliteit. Zij kunnen zijwaarts worden || 
verplaatst en zo een galerij uitsnijden die breder | 
is dan de theoretische breedte van de armdoor- | 


snede, vertrekkende van éénzelfde stand. 


De laadwijze van de stenen verschilt van het ene | 


type tot het andere : gesternde wielen, kreefttangen, 


kromlijnige schaaptransporteur, heen en weer gaand {| 
bord. De stenen worden geleid en vervoerd via een {| 
stel schraaptransporteurs tot aan de vervoerinstal- || 


latie van de galerij. 


De stabiliteit van de machine wordt gewaarborgd | 
door haar gewicht en zeer dikwijls door hulpvijzels | 
die op de vloer of tegen de galerijwand steunen. | 
Het gewicht van deze machines varieert van 17 | 


ONE 70) LE 


Sommige lichte machines (Alpine F 6-4, West- | 
falia van het vostype..) kunnen enkel zeer zachte | 
gesteenten afbouwen en moeten bijgevolg gebruikt | 
worden voor galerijen die vrijwel volledig in steen- | 
kool zijn. De andere machines daarentegen, kunnen | 


worden aangewend in galerijen waar het volume 


van de te snijden nevengesteenten meer dan 50 9, ! 


bedraagt. Indien de gesteenten die deze machines 
moeten doorsnijden voorkomen in een dikke en 
homogene laag, kan enkel halfharde schiste (druk- 
vastheidsgrens van ongeveer 600 kg/cm?) econo- 
misch worden afgebouwd; maar indien de gesteen- 


1ste aflevering 


l 


Î fl 
l 


ten integendeel goed gelaagd zijn kunnen deze 
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Ik sélectif », ces machines peuvent choisir leurs 
points d'attaque et il est possible de dégager un 
banc dur des roches encaissantes avant de l’atta- 
fauer. La puissance disponible pour la tête de coupe 
[varie de 15 à 170 kW. 


Un des avantages importants des machines à 
lattaque ponctuelle est de pouvoir à volonté (sauf 
jpour les traceuses Demag à bouclier) passer immé- 
idiatement d’une section cintrée à une section rec- 
jrangulaire (souvent boulonnée) et d'autre part de 
pouvoir poser le soutènement à une très courte 
idistance du front (1 à 2 m). Le bras de la machine 
Hest souvent utilisé pour la pose du soutènement. 
[En cas de terrains très tendres, il est possible de 
Idécouper la roche sur le contour de la voie et de 
pouvoir ainsi poser un cadre avant de découper le 
freste de la section. Pour certaines machines, un 
gabarit pilote permet de découper une section 
fexacte. 


t 


| Les machines Demag VS 2 E pour galeries 
rectangulaires ou galeries cintrées sont calées entre 


ÿ _ , < , PU 
Mtoit et mur au moyen d'un bouclier et d'une série 


fd'étançons (attention dans certains cas à un effet 
de « pompage » des roches du toit dû à un calage 
fet à un décalage continuels: ce phénomène est 
Jaggravé par les vibrations transmises par la 
machine lors de la traversée de terrains tendres et 
débouleux); ce type de machine est le seul jusqu'ici 
qui permette la pose du soutènement à quelques 
fimètres en arrière du front sans devoir interrompre 
Île creusement, ce qui donne un taux d'utilisation 
[supérieur à 50% pour le travail utile de la 


Toutes ces machines peuvent prendre des tour- 
Manants avec un rayon de courbure assez faible 
1(4,50 m pour la Dosco et Paurat). 


Certaines machines (telles les Eickhoff) peuvent 
Être commandées à l’aide d’un appareil portatif, 
fbranché au moyen d’un câble avec fiches. 


À Généralement, ces machines peuvent découper 
Îles roches dans des galeries montantes ou descen- 
Mantes ayant une pente de 10 à 12°. La pente laté- 
lrale est souvent limitée à 4°, sauf pour la Demag 
qui, grâce à son bouclier, peut travailler dans des 
galeries où la pente latérale est de 30°. 


| Sur toutes ces machines, des pulvérisateurs d’eau 
{peuvent être installés à proximité de la tête de 
foupe. Dans beaucoup de chantiers, où l’aérage est 
fsoufflant, une courte ligne de canars auxiliaire 
(aspire à front un air chargé de poussières et le fait 
“passer par un dépoussiéreur mobile. L'extrémité 
{avant de cette ligne aspirante (qui se divise souvent 
fn deux conduits) peut être incorporée dans le 
châssis de la machine. 


Par suite de la nécessité de monter et de 


émonter les machines à attaque ponctuelle au 


kg/cm?). De plus, par suite de leur mode d'attaque 


machines dunne lagen zandsteen (hardheidsgrens 
van 800 tot 1000 kg/cm”) afbouwen. Wegens hun 
« selectieve » werkingswijze kunnen deze machines 
hun werkingspunten kiezen en kan een harde laag 
worden vrijgemaakt van de omringende gesteenten 
vooraleer ze te bewerken. Het beschikbaar vermo- 
gen van de snijkop varieert van 15 tot 170 kW. 


Een belangrijk voordeel van de machines met 
puntinbraak is dat zij willekeurig (behalve voor de 
galerijdelvingsmachines Demag met schild) en 
onmiddellijk van een boogvormige naar een recht- 
hoekige sektie (dikwijls verankerd) kunnen overgaan 
en anderzijds de ondersteuning op zeer korte 
afstand van het front (1 à 2 m) kunnen plaatsen. 
De machine-arm wordt veel gebruikt voor het 
plaatsen van de ondersteuning. In geval van zeer 
zachte grond is het mogelijk om het gesteente door 
te snijden volgens de omtrek van de galerij en zo 
een raam te kunnen plaatsen vooraleer de rest van 
de dektie door te snijden. Bij bepaalde machines 
kan men door middel van een leidprofiel een juiste 
doorsnede uitsnijden. 


De machines Demag VS 2 E voor rechthoekige 
boogvormige galerijen zijn vastgezet tussen het 
dak en de vloer door middel van een schild en een 
reeks stijlen (in bepaalde gevallen moet men oplet- 
ten voor een « pomp » effect van de dakgesteenten 
wegens het voortdurend vastzetten en losmaken; 
dit fenomeen wordt nog verergerd door de trillin- 
gen die door de machine worden doorgegeven 
tijdens het doorkruisen van zachte en brokkelige 
gronden); dit is tot hiertoe de enige machine 
waarmee op enkele meters achter het front de 
ondersteuning kan worden geplaatst zonder het 
drijfwerk te moëeten stopzetten; hierdoor bedraagt 
het gebruikspercentage meer dan 50%, voor het 
nuttig werk van de machine. 


Al deze machines kunnen bochten nemen met 
een nogal kleine krommingsstraal (4,50 m voor de 
Dosco en Paurat). 


Sommige machines (zoals Eickhoff) kunnen wor- 
den geleid door middel van een draagbaar toestel 
dat is aangesloten aan een kabel met contactstop- 
pen. 


Meestal kunnen deze machines gesteenten door- 
snijden in stijgende of dalende galerijen met een 
hellingshoek van 10 tot 12°. De zijwaartse hellings- 
hoek is veelal beperkt tot 4°, behalve voor de 
Demag die dank zij een schild in galerijen kan wer- 
ken waarvan de zijwaartse hellingshoek 30° 
bedraagt. 

Op al deze machines kunnen dichtbij de snijkop 
waterverstuivers worden geplaatst. In vele win- 
ningsplaatsen waar de verluchting gebeurt door een 
blaassysteem, zuigt een korte hulpkokerleiding aan 
het front de lucht geladen met stof op, en stuurt 
die door een mobiele stofafscheider. Het voorste 
uiteinde van deze zuigleiding (die meestal uit twee 
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début et à la fin de chaque chantier et de creuser 
les premiers mètres de la voie par la méthode con- 
ventionnelle, la longueur maximale nécessaire pour 
que le coût de ce creusement mécanique reste 
inférieur au coût du creusement conventionnel est 
de 400 m pour les machines légères (Dosco...) et 
de 600 à 800 m pour les plus lourdes (Eickhoff, 
Demag...). 


Le montage et le démontage des machines 
légères s'effectuent chacun en 3 à 4 postes, tandis 
que pour les machines plus lourdes, ce travail peut 
durer 10 à 12 postes. 


Le prix de ces machines varie de 5 à 18 millions 
de FB. 


31. Mode de travail de la tête de coupe 


Dans les machines ponctuelles actuelles, les 
têtes de coupe découpent la roche soit radialement, 
soit axialement. 


Dans les machines à attaque ponctuelle radiale 
(fig. 1) (tels Dosco, Demag, Eickhoff...), le tambour 
de forme cylindrique ou tronconique placé à l’ex- 
trémité du bras tourne avec son axe de rotation 
situé dans l’axe du bras et attaque donc les roches 
du front par les côtés; la face frontale du tambour 
est aussi armée de pics pour pouvoir effectuer une 
première pénétration dans la roche. 

Dans les machines à attaque axiale (fig. 2) (tels 
Alpine...), l'axe de rotation du tambour est perpen- 
diculaire à l’axe du bras et parallèle au front. Sur 
ces tambours, il existe une zone centrale non 
armée de pics de sorte que la pénétration frontale 
doit se faire en balayant une zone assez large. 


Mes Al, 


Type de machine avec tambour à attaque ponctuelle radiale 
Type van machine met trommel en radiale puntinbraak 


Dans le cas de machines à attaque axiale, la 
réaction des forces de coupe est située dans l’axe 
du bras de la machine et est parallèle au sens de 
progression. Ces machines ne doivent pas être 
calées latéralement, les composantes de la réaction 
de coupe étant compensées par le poids de la 


F 


leidingen bestaat) kan in het chassis van de 
machine worden ingebouwd. 


Daar de machines met puntinbraak bij het begin. 
en het einde van elke winningsplaats steeds opnieuw. 
moeten worden gemonteerd en gedemonteerd, en 
de eerste meters van de galerij volgens de conven-} 
tionele methode moeten worden gedreven, moet del 
maximale lengte 400 m bedragen voor de lichtek! 
machines (Dosco...) en 600 à 800 m voor de zwaar- 
ste (Eickhoff, Demag...) opdat het mechanisch drij- 
ven goedkoper zou uitvallen dan het conventioneell 
drijven. 


De montage en de demontage van de lichtex 
machines gebeuren elk op 3 à 4 diensten, terwijll 
dit voor de zwaardere maçhines 10 à 12 diensten 
kan in beslag nemen. 

De prijs van deze machines schommelt tussen} 
5 en 18 miljoen BEF. 


31. Werkwijze van de snijkop 


Bij de huidige puntmachines snijden de snijkop- 
pen de gesteenten radiaal of axiaal door. 

Bij de machines met radiale puntinbraak (fig. 1) 
(zoals Dosco, Demag, Eickhoff..) draait de cilin-4 
dervormige of tapse trommel die aan het uiteinde} 
van de arm werd bevestigd, met zijn wentelas die 
in de armas is gelegen en de frontgesteenten dus 
langs de zijkanten afbouwt; de frontale zijde van 
de trommel is ook voorzien van beitels om voor het 
eerst in de gesteenten te kunnen doordringen. 


Bij de machines met axiale inbraak (fig. 2)} 
(zoals Alpine...), staat de wentelas van de trommell 
ioodrecht op de armas en is evenwijdig met het! 
front. Op deze trommels is er een centrale zone} 
zonder beitels zodat bij de frontale penetratie een 
vrij brede zone wordt bestreken. | 


| 


Type de machine avec tambour à attaque axiale 
Type van machine met trommel en radiale inbraak | 
| 

| 

| 


In geval van machines met axiale inbraak ligt! 
de reactie van de snijkrachten in de armas en loopt! 
evenwijdig met de vooruitgangsrichting. Deal 
machines moeten niet zijwaarts worden vastgezet 
omdat de samenstellende krachten van de snijreac-| 
tie worden gecompenseerd door het gewicht van de! 
machine, Dank zij deze snijwijze kan het gesteente 
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fachine. Grâce à ce mode de coupe, la roche peut 
lre abattue en plus gros morceaux, car une partie 
hportante des bancs peut être cassée au lieu d’être 
hupée, ce qui entraîne une consommation plus 
lible d'énergie. 

} Dans le cas des machines à attaque radiale, la 
bmposante des forces de coupe est oblique par 
fpport au corps de la machine, ce qui peut pro- 
hquer un basculement ou un glissement latéral 
: la machine qui doit donc être bien calée. 
[IL semble que les tambours à coupe axiale per- 
ettent la coupe de roches d’une résistance légè- 
ent supérieure à celle réalisable économique- 
ent avec des tambours à coupe radiale. 

Dans le cas de la coupe radiale, la profondeur 
s passes découpées peut être très grande sans 
voir prendre un tambour de grand diamètre. 


32. Forme des têtes de coupe 


| Certains utilisateurs préfèrent des têtes cylindri- 
hes, d'autres des têtes tronconiques. La forme 
Jpnconique diminue l'importance des redents 


mbour de grand diamètre, cette forme facilite 
%ssi la pénétration de l'outil dans la roche. Les 
{dents laissés en paroi peuvent être diminués en 
culant la machine. 


Un problème qui a été étudié longtemps par cer- 
lins constructeurs est la disposition des pics sur 
butil de coupe. Actuellement dans beaucoup de 
tes, les pics sont disposés en spirale, ce qui facilite 
À chargement des déblais. Dans le tambour de la 
fachine Eickhoff EV 120 qui a un diamètre maxi- 
m de 1,30 m et une longueur de 1,50 m, les 
2 pics sont disposés sur 2 hélices parallèles, ce 
fi permet un coupage très régulier et un bon 
lidage des déblais vers l’arrière. 


Les pics doivent pouvoir être échangés facile- 
Ent. Il existe divers modes de fixation des pics. 
prix des pics varie de 100 à 200 FB. Plusieurs 
Imbours à attaque axiale sont armés de pics auto- 
‘âteurs en forme d’obus. Dans le cas de la Dosco 
lilisée à Beringen, la consommation de pics (à 
O FB) a été de 0,6 par mètre de galerie pour 
e section de 16 m°. 


Certains constructeurs ont équipé leur bras d'un 
lant-bras télescopique, ce qui dans le cas de gran- 
Îs sections permet de redresser le front sans avoir 
Idéplacer la machine. En effet à cause du bras, 
front est découpé suivant un arc de cercle dont 
l flèche peut être très importante. Les traceuses 
khoff et Mavor sont équipées de bras télescopi- 
Îles. Ces bras télescopiques permettent aussi de 
étrer dans la roche sans devoir avancer les 
Ænilles. 


Al 
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in grotere stukken worden afgebouwd want een 
groot deel van de lagen kan worden afgebroken in 
plaats van te worden gesneden. Hierdoor wordt er 
minder energie verbruikt. 

In geval van machines met radiale inbraak staat 
de component van de snijkrachten schuin ten 
opzichte van het machinelichaam waardoor de 
machine kan kantelen of zijwaarts glijden en dus 
goed moet worden vastgezet. 


Het blijkt dat de trommels met axiale sektie 
gesteenten kunnen doorsnijden waarvan de weer- 
stand iets groter is dan die welke door trommels 
met radiale sektie economisch kan worden verwe- 
zenlijkt. 

In geval van radiale sektie kan de snede zeer 
diep zijn zonder dat een trommel met grote 
diameter nodig is. 


32. Vorm van de snijkoppen 


Sommige gebruikers verkiezen  cilindervormige 
koppen, andere verkiezen tapse. De tapse vorm ver- 
mindert het belang van de ribben die op de 
galerijomtrek werden achtergelaten. In geval van 
een trommel met grote sektie, vergemakkelijkt deze 
vorm ook de penetratie van het werktuig in het 
gesteente. De ribben die in de wand worden 
achtergelaten kunnen worden verkleind door de 
machine achteruit te schuiven. 

De schikking van de beitels op het snijtuig is 
een probleem dat door sommige bouwers lang werd 
bestudeerd. Momenteel zijn op vele koppen de 
beitels in spiraalvorm geschikt, zodat het laden van 
de stenen wordt vergemakkelijkt. In de trommel 
van de machine Eickhoff EV 120 met een maximum 
diameter van 1,30 m en 1,50 m lang, zijn 112 beitels 
geschikt op 2 evenwijdige spiraallijnen waardoor het 
snijden regelmatig kan gebeuren en de stenen goed 
naar achter kunnen worden gevoerd. 

De beitels moeten gemakkelijk kunnen worden 
vervangen. Er bestaan verschillende bevestigings- 
wijzen voor de beitels. De prijs van de beitels 
schommelt tussen 100 à 200 BF. Verscheidene 
trommels met axiale inbraak zijn voorzien van 
granaatvormige zelfslijpende beitels. Voor de Dos- 
co-machine die in Beringen wordt gebruikt bedraagt 
het beitelverbruik (100 BF) 0,6 per galerijmeter 
voor een sektie van 16 m°. 

Sommige bouwers hebben de arm voorzien van 
een teleskopische voorarm waardoor in geval van 
grote sekties het front kan worden recht getrokken 
zonder de machine te mocten verplaatsen. Het front 
wordt inderdaad wegens die arm doorgesneden vol- 
gens een cirkelboog waarvan de pijl erg groot kan 
zijn. De galerijdelvingmachines Eickhoff en Mavor 
zijn voorzien van teleskopische armen. Met deze 
teleskopische armen kan men in het gesteente 
doordringen zonder de rupskettingen vooruit te 
moeten schuiven. 
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33. Chargement des déblais 


Le chargement des déblais abattus par le tam- 
bour a été résolu différemment par les construc- 
teurs de machines. Dans tous les cas, ce charge- 
ment peut être aidé par les manœuvres de la tête 
de coupe. 

Dans beaucoup de cas, le chargement est effectué 
par un dispositif à pinces de homard (fig. 3) rame- 
nant les déblais vers un convoyeur à raclettes 
central. Chaque marque possède son propre type 
de pinces, mais de toute façon, ce type de ramas- 
sage des déblais possède une capacité de charge- 
ment élevée pouvant atteindre plus de 
100 m*/heure. 


Fig. 3. 


Chargement des déblais par pinces de homard (photo de la PK 9 prise au siège de Winterslag) 


Het laden van de stenen door kreefttangen 
(Foto van de PK 9 die in de xetel Winterslag werd genomen) | 


Pour quelques types tels PK 9, Eickhoff, le 
tablier avant sur lequel reposent les pinces de 
homard est lui-même rabattable dans le plan hori- 
zontal, ce qui permet de pouvoir charger les 
déblais sur toute la largeur de la voie sans devoir 
modifier la position de la machine. Dans tous les 
cas, le tablier de chargement peut aussi être relevé 
soit vers le haut, soit vers le bas. 


D'autres constructeurs ont préféré utiliser un 
convoyeur curviligne à raclettes ou à palettes à une 
chaîne entourant la machine (fig. 4 et 5). Ce sont 
donc les raclettes qui, en passant le long des 
déblais, ramènent ceux-ci vers la queue de la tra- 
ceuse. Ces raclettes glissent elles-mêmes sur l’avant 


33. Laden van de stenen 
| 

De machinebouwers hebben verschillende oplos: 
singen gevonden voor het laden van de stenen, did 
door de trommel werden afgebouwd. In alle geval: 
len kan de werking van de snijkop helpen bij het 
laden. | 
In vele gevallen gebeurt het laden door midde! 
van een‘toestel met kreefttangen (fig. 3) dat dé 
stenen naar een centrale schraaptransporteut 
brengt. Elk merk heeft zijn eigen type van tangen! 
maar in elk geval heeft deze wijze van stenen 
bijeenrapen een grote laadcapaciteit die meer dan 


100 m‘/uur kan bereiken. 


Bij enkele types zoals PK 9, Eickhoff kan he} 
voorste schort waarop de kreefttangen rusten, zell 
horizontaal worden verlaagd. Zo kunnen de stenef 
over de ganse breedte van de galerij worden opgel 
laden zonder de stand van de machine te moete 
wijzigen. In alle gevallen kan het laadschort 00 
ofwel naar omhoog, ofwel naar omlaag worde 
gebracht. 


Andere bouwers verkozen een bochtentranspor 
teur te gebruiken met meenemers of met pallette 
op een ketting die rond de machine loopt (fig. 
en 5). Het zijn dus de meenemers die wanneer z 
langs de stenen komen, deze meevoeren tot aan d 
staart van de galerijdelvingsmachine. 
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Fig. 4. 
Chargement des déblais par convoyeur curviligne à raclettes 
à une chaîne entourant la machine (machine Paurat I) 


Het laden van de stenen door een kromlijnige schraabtransborteur 
met een ketting die rond de machine loopt (machine Paurat 1) 


ide la machine qui fait office de soc de chargement. De meenemers glijden zelf over het voorste deel 
ÎLes raclettes peuvent parfois tourner dans les deux van de machine dat dient als laadsokkel. De mee- 
sens, ce qui permet de couper les roches d’abord nemers kunnen soms in de twee richtingen draaien 
d'un côté de la galerie puis du côté opposé. La waardoor de gesteenten eerst aan een zijde van de 
Icapacité de chargement de ce mode de travail est galerij en dan aan de andere zijde kunnen worden 
[peut-être plus faible que celle obtenue avec les uitgesneden. Het laadvermogen van deze werkwijze 


F190S: 


Autre mode de chargement des déblais par convoyeur entourant la machine 
(machine Demag type VS 2E) 
Andere laadwijze van de stenen door een transborteur die rond de machine loopt 
(machine Demag type VS 2E) 
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pinces, mais par contre il demande beaucoup moins 
d'entretien et est moins sujet à des pannes graves 
(des blocs de grès en forme de coins peuvent en 
effet parfois se coincer sous les pinces de homard 
et provoquer ainsi la rupture du pivot de com- 
mande). Dans le cas de ces machines, il est parfois 
nécessaire de les déplacer latéralement pour pouvoir 
charger les déblais sur toute la largeur de la voie 
(les traceuses Dosco, par exemple). 


Un autre avantage du convoyeur curviligne est 
de ne pas faire passer les déblais par un tunnel 
situé dans l’axe de la machine, comme le fait le 
convoyeur central des machines avec pinces de 
homard. La présence de ce tunnel entraîne de 
nombreuses perturbations dans la marche de la 
machine lors du blocage d’une grosse pierre à l’en- 
trée ou à l’intérieur de ce «tiroir ». Pour remédier 


à cette source d'incidents, la firme Eickhoff a for- 
tement augmenté la section de ce tunnel. 


Pour certaines machines (fig. 6) les déblais sont 
évacués par deux convoyeurs curvilignes à raclettes 
qui ramènent les déblais par le milieu du tablier 
de chargement vers un convoyeur central passant 
par un tunnel à travers le corps de la machine. 
La figure 7 montre un autre dispositif de charge- 
ment par un petit convoyeur curviligne entourant 
le tablier de chargement à l’amont de la machine. 


Dans la traceuse Westfalia de type WAV 170, 
le chargement des déblais est effectué par un pla- 
teau triangulaire (fig. 8) muni d’ergots et de socs 


is misschien minder groot dan hetwelk men bereikt | 
met tangen, maar hij vraagt daarentegen veel| 
minder onderhoud en is niet zo vlug onderhevig| 
aan defect (wigvormige zandsteenblokken kunnen | 
immers klem raken onder de kreefttangen en 70 
een breuk van de bestuurspil veroorzaken). Deze | 
machines moeten soms zijwaarts worden verplaatst | 


om de stenen over de ganse breedte van de galerij || 


te kunnen opladen (de galerijdelvingmachines 
Dosco, bijvoorbeeld). 

Een ander voordeel van de bochtentransporteur 
is dat de stenen niet door een tunnel moeten, die 
in de machineas ligt. Dat is wel het geval bij de 
centrale transporteur van de machines met kreeft- 
tangen. 

Deze tunnel veroorzaakt ‘tal van storingen in de 
werking van de machine wanneer een dikke steen 
in de ingang of binnenin deze « schuif » klem raakt. 
Om deze bron van moeilijkheden te verhelpen heeft 
de firma Eickhoff de sektie van deze tunnel erg 
vergroot. 

Bij bepaalde machines (fig. 6) worden de stenen 
vervoerd door twee kromlijnige schraaptranspor- 
teurs die de stenen door het midden van het 
laadschort naar een centrale transporteur hrengen 
via een tunnel die door het machinelichaam gaat. 
Figuur 7 geeft een ander laadtoestel weer: een 
kleine bochtentransporteur die rond het laadschort 
loopt aan de bovenkant van de machine. 

Bij de galerijdelvingmachine Westfalia van het 
type WAV 170, worden de stenen geladen door een 


Fig. 6. 


Chargement des déblais par deux convoyeurs curvilignes à raclettes disposés sur le tablier 
de chargement à l'avant de la machine (machine Anderson-Mavor type RH 20) 

Het laden van de stenen door twee kromlijnige schraapstransporteurs die op de laadschort, 
vooraan op de machine werden geplaatst (machine Anderson-Mavor type RH 20) 


| 
| 
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Ft e7: 
Chargement des déblais par un petit convoyeur curviligne unique entourant le tablier de chargement 
(machine Paurat pour petits tunnels) 


Het laden van de stenen door slechts één bochtentransporteur die rond de laadschort loopt 
(machine Paurat voor kleine tunnels) 


Fig. 8. 


Chargement des déblais par un plateau triangulaire muni de pics et d'ergots et animé d'un 
mouvement de va-et-vient sur le tablier de chargement (machine Westfalia type WAV 170) 
Het laden van de stenen door een driehoekig bord voorzien van beitels en pallen, dat over 
de laadschort been en weer beweegt (machine Westfalia type W AV 170) 
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à sa pointe et animé d'un mouvement pendulaire 
en glissant sur le tablier de chargement. Ce mou- 
vement de va-et-vient est commandé par deux 
vérins. Au cours de ce basculement, le plateau 
ramène les déblais à tour de rôle vers chacun des 
deux convoyeurs disposés latéralement de part et 
d'autre de la machine. Ce dispositif permet de 
charger 100 à 120 t/heure. 


34. Evacuation des déblais 


Presque toutes les machines (sauf la PK 9) sont 
munies à l'arrière d’une queue de déchargement 
orientable. L'extrémité de cette queue peut souvent 
se déplacer horizontalement de 2 m de part et 
d'autre de l’axe et varier en hauteur de 0,60 à 2 m. 
Ceci permet de suspendre sous celle-ci un con- 
voyeur intermédiaire d’une longueur limitée (12 à 
20 cm), dont l’autre extrémité est, soit suspendue 
à un monorail surplombant le convoyeur définitif, 
soit roule sur l'infrastructure de ce convoyeur. 


Le jeu de 10 à 16 m entre les deux convoyeurs 
n'exige plus qu’un rallongement du convoyeur prin- 
cipal par journée de travail. 


4. DURETE LIMITE DES ROCHES 
QUI PEUVENT ETRE DECOUPEES 
PAR LES MACHINES A ATTAQUE PONCTUELLE 


Trop peu de mesures des caractéristiques des 
roches ont été effectuées jusqu'ici pour pouvoir 
établir une statistique valable sur les limites de 
dureté des roches que les machines à attaque 
ponctuelle peuvent découper. Ces limites peuvent 
toujours être un peu relevées par une réduction de 
la vitesse de coupe périphérique qui varie de 0,7 
à 3 m/s. À égalité de vitesse de coupe, une puis- 
sance plus importante peut relever aussi légèrement 
ces limites. D'autre part, un banc dur situé au mur 
de la couche de charbon sera plus difficile à couper 
qu'un banc de même dureté situé au toit de la 
couche. 


Dans son exposé, Monsieur Valantin décrit 
diverses méthodes utilisées jusqu'ici pour la déter- 
mination des caractéristiques des.roches. Il est 
certain que les résistances à la compression données 
par la plupart des constructeurs ne peuvent à elles 
seules donner une idée valable de la possibilité de 
coupe des roches. 


Un facteur primordial pour la détermination de 
cette limite est l’état plus ou moins stratifié des 
bancs de roches à couper, l'épaisseur des bancs 
durs Ainsi dans une mine de plomb du Canada 
où la roche était très fracturée et très fissurée, une 
machine Dosco à pu couper une roche dont la 
résistance à la compression dépasse 1700 kg/cm°. 


driehoekig bord (fig. 8) dat aan de spits voorzie 
is van pallen en sokkels en met een slingerbeweging 
voortschuift over het laadschort. Deze heen-en+! 
weerbeweging wordt geleid door twee vijzels.} 
Tijdens het kantelen brengt het bord om beurte j 
stenen naar een van de twee transporteurs die aa j 
weerskanten van de machine zijn opgesteld. Met ditf 
toestel kan men 100 tot 120 t/uur laden. (} 


34. Vervoer van de stenen 


| 
| 
| 


teraan voorzien van een richtbare ontlastingsstaart.|| 
Het uiteinde van deze staart kan zich meesta 
horizontaal over 2 m aan weerskanten van de ask 
verplaatsen, en de hoogteervan schommelt tusseï À 
0,60 en 2 m. Hieronder kan men dan een tussen-} 
transporteur ophangen met een beperkte lengte (123 
tot 20 cm) waarvan het andere uiteinde ofwel is 
opgehangen aan een monorail die over de defini 
tieve transporteur hangt, ofwel over het ondersteli} 
van de transporteur rijdt. 

De speling van 10 tot 16 m tussen de tweel 
transporteurs vergt slechts een verlenging van def 
hoofdtransporteur per werkdag. 


Bijna alle machines (behalve de PK 9) zijn ach: 
| 


4. HARDHEIDSGRENS VAN DE GESTEENTEN 
DIE DE MACHINES MET PUNTINBRAAK 
KUNNEN UITSNIJDEN {| 


Tot hiertoe werden te weinig metingen gedaan! 
over de Kkenmerkende eigenschappen van de 
gesteenten om een geldige statistiek te kunneni 
opstellen over de hardheidsgrenzen van de gesteen- 
ten die de machines met puntinbraak kunnen uit: 
snijden. Deze grenzen kunnen steeds een weinigl 
worden verhoogd door een beperking van de peri-k 
ferische snijsnelheid die schommelt tussen 0,7 en 
3 m/s. Bij gelijke snijsnelheid kan een groter ver- 
mogen deze grenzen ook lichtjes verhogen. Het isk 
anderzijds veel moeilijker om een harde laag die in} 
de vloer van de steenkoollaag ligt door te snijdenk 
dan een even harde laag die in het dak van dek 
laag ligt. 


In zijn uiteenzetting beschrijft de heer Valantin) 
verschillende methodes die tot dusver werden! 
gebruikt voor de bepaling van de kenmerkendeb 
eigenschappen van de gesteenten. Zeker is dat def 
drukvastheid die door de meeste bouwers wordtk 
aangegeven niet alleen een duidelijk beeld kan) 


geven van de snijmogelijkheid van de gesteenten..| 

Een hoofdfactor bij de bepaling van deze grensk 
is de min of meer gelaagde staat van de te snijdenk 
gesteentelagen, de dikte van de harde lagen. Zob 
kon in een loodmijn in Canada waar in bhetl 
gesteente erge breuken en scheuren zijn, een Doscol 
machine een gesteente uitsnijden met een druk-| 
vastheid van meer dan 1700 kg/cm°. | 
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| 
Dans les chantiers que nous avons suivis en 
ampine, les bancs de roche « durs » rencontrés par 
|s Dosco et la PK 9 sont formés par une alter- 
jance de lits gréseux très minces et de lits schis- 
pux. La stratification y est très souvent entrecroi- 
le, de sorte que, si l’on pouvait par exemple 
‘élever en un endroit une lame mince continue 
ir toute la hauteur des bancs à découper par la 
achine, cette coupe ne serait plus du tout valable 
h\ un autre endroit. 


Avec une telle juxtaposition de bancs minces, on 
pmprend que des essais de compression et de trac- 
lon effectués sur des éprouvettes d’une certaine 
randeur ne donnent pas une idée exacte de la 
#sistance des bancs les plus durs. Il serait plus 
kact d'effectuer un très grand nombre d'essais de 
#sistance ponctuelle sur toute la hauteur de la 
hlerie à découper et de répéter ces essais dans de 

mbreuses sections, ce qui est presque impossible 

jréaliser, sauf si l’on pouvait disposer d’un appa- 
hillage d'essai très simple pouvant être mis en ser- 
Ice sur place. 
Les limites de dureté des roches que ces machi- 
>s peuvent découper sont plus faciles à déterminer 
Jrsque les bancs de grès ou de psammite sont 
mogènes et épais. 

Le tableau 2 indique les caractéristiques de 
telques bancs de roche du toit que les machines 
osco MK 2A et PK 9 ont réussi à découper mais 


In de Kempense winningsplaatsen die wij bestu- 
deerd hebben, zijn de harde gesteentelagen waarop 
de Dosco en PK 9 gestoten zijn, gevormd door 
afwisselend een zeer dunne zandsteenlaag en een 
schieferlaag. Zeer dikwijls kruisen de lagen mekaar 
zodat indien men bijvoorbeeld op een bepaalde 
plaats een doorlopend dun slijpplaatje zou uitsnijden 
over de totale hoogte van de lagen die door de 
machine worden gesneden dan zou dit niet meer 
geldig zijn voor een andere plaats. 


Men begrijpt dat bij een dergelijke nevenschik- 
king van dunne lagen, de samentrekkings- en 
drukproeven op proeflagen van bepaalde grootte 
geen juist beeld geven van de weerstand der hardste 
lagen. Het zou veel juister zijn een groot aantal 
puntweerstandsproeven te doen over de ganse 
hoogte van de door te snijden galerij en deze 
proeven te herhalen in verschillende sekties. Dit is 
vrijwel onmogelijk, behalve indien men over zeer 
eenvoudige proefapparatuur kon beschikken die ter 
plaatse kan worden gebruikt. 


De hardheiïdsgrenzen van de gesteenten die door 
deze machines kunnen worden uitgesneden zijn 
gemakkelijker te bepalen wanneer de zandsteen- of 
psammietlagen homogeen en dik zijn. 

Tabel 2 geeft de kenmerkende eigenschappen aan 
van enkele dakgesteentelagen die decor de machines 
Dosco MK 2A en PK 9 konden worden uitgesneden. 
De beitels zijn echter zeer snel afgesleten waardoor 


TABLEAU 2 


Quelques limites de dureté des machines à attaque ponctuelle constatées dans les mines belges 


TABEL 2 


Enkele hardheidsgrenzen van de machines met puntinbraak die in de Belgische 
mijnen werden vastgesteld 


Machine Dosco MK2A 


Dosco MK2A 


PK 9 Machine 


Chantier Beringen 


couche 63-64 


Ÿ — Résistance à la compression 


en kg/cm? 2 050 
— Résistance correspondante à 540 1 480 
la compression (déterminée à 
| par les essais de dureté 2 500 1 580 
| Verneuil) (Moy. 1 360) 
% — Résistance à la traction en 
kg/em? (essai brésilien) 283 
— Pourcentage de quartz 61 
{ — Diamètre moyen des grains 
M de quartz en u 133 
— Abrasivité Verneuil en points 0,95 


— Facteur d'usure F en kg/cm 32 


Beringen 
couche 55 


Winterslag 
couche 70 
a b 


Winningsplaats 


- Drukvastheid in kg/em? 


745 
550 — Overeenkomstigedrukvastheid 
à (bepaald door de Verneuil- 
940 hardheidsproeven) 
— Trekvastheid in kg/em? (Brazi- 
165 42 liaanse proef) 
70 12 — Kwartspercentage 
— Gemiddelde diameter van de 
200 51 kwartskorrels in 4 
0,6 Verneuil-abrasiviteit in punten 
429 
3,2 0,026 Slijtagefactor F in kg/cm 
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avec une usure prohibitive des pics, obligeant le ma- 
chiniste à abandonner la coupe de ces bancs et à 
découper plus profondément dans le mur de la voie. 
Il est à remarquer que ces bancs limites étaient gé- 
néralement peu épais ; ainsi dans le cas 1, ce banc 
formait les 10 cm supérieurs de la voie cadrée décou- 
pée par la Dosco (lors de la découpe de ce banc très 
faible, la consommation de pics est passée de 1 à 


15 pics par mètre de voie). 


Pour le cas 3 de la PK 9, les essais a et b se 
rapportent à deux échantillons voisins pris dans le 
même banc et formés chaque fois d’une alternance 
de bancs gréseux et schisteux. 


Par contre dans ces mêmes chantiers, la machine 
Dosco a réussi à découper sans usure importante 
des bancs de roche dont la résistance à la com- 
pression déterminée à partir des essais de dureté 
Verneuil variait de 800 à 1000 kg/cm° avec un 


pourcentage en quartz de 20 %. 


L'abrasivité est un facteur primordial pour 
l'usure des outils de coupe, comme le montre le 
cas 1 de Beringen où un banc de grès dont on 
découpe à peine 0,1 m° fait passer la consomma- 
tion de pics de 1 à 15 par mètre de voie. 


Le Centre de Recherches de Bretby signale que 
les machines Dosco et Anderson-Mavor sont utili- 
sées couramment dans les roches dont la résistance 
à la compression est de 560 kg/cm”* (avec une 
vitesse des pics limitée à 1,7 m/s). Avec une 
usure plus grande des outils, ces machines sont 
utilisées jusqu’à une résistance à la compression de 
840 kg/cm°. 

M. Mertens donne dans l'exposé suivant plus de 
détails concernant les roches découpées dans la 
Ruhr par les diverses machines qui y sont en ser- 
vice. 


Une étude très poussée effectuée en 1968 par 
les services techniques des Houillères du Nord et 
du Pas-de-Calais estime que le pourcentage de 
traçages de ce bassin qui puissent être découpés par 
une traceuse est très faible si l’on se base sur une 
dureté limite à la compression de 600 kg/cm°. 
Pour que 90 0%, de la longueur totale des traçages 
puissent être découpés mécaniquement, il faudrait 
que ces machines puissent abattre des roches dont 
la dureté atteint 1200 kg/cm°. 


Le nombre de traçages qui puissent être creusés 
mécaniquement dans la Ruhr semble très élevé. 
Dans la Campine belge, les traceuses Dosco et 
PK 9 ont creusé économiquement des traçages 
dans 4 couches différentes (dans certains cas, il a 
fallu entamer plus profondément le mur de la 
couche pour éviter de devoir couper un banc trop 
dur du toit). Il semble que le pourcentage de tra- 
çages qui puisse y être découpé mécaniquement soit 
très élevé. Signalons cependant que la longueur 
moyenne des traçages varie entre 400 et 600 


de bedieningsman het snijden van deze lagen vluÿ 
moet opgeven en dieper in de galerijvloer moe 
snijden. Hierbij merkt men op dat de grenslage 
meestal dunner waren; in het geval 1 bijvoorbeelg 
vormde deze laag de 10 bovenste centimeters va 
de omlijste galerij die door de Dosco werd uitge 
sneden (tijdens het uitsnijden van deze zeer zwakk 
laag verhoogde het verbruik van de beitels van 
tot 15 per galerijmeter). | 

Voor “het derde geval van de PK 9, slaan dl 
proeven a en b op twee aangrenzende monsters il 
in dezelfde laag werden genomen met telkenk 
afwisselend een laag zandsteen en een laag schiefef 

In deze winningsplaatsen slaagde de Dosci 
machine er echter in, zonder veel slijtage, gestee 
telagen uit te snijden met een drukvastheid di 
door de hardheidsproeven Verneuil werd bepaald eë 
schommelt tussen 800 en 1000 km/cm”, met eel 
kwartspercentage van 20 0. | 

De abrasiviteit is een voorname factor voor di 
slijtage van de snijwerktuigen ; dit wordt aangé 
toond door het eerste geval van Beringen waarb} 
het verbruik der beitels van 1 tot 15 stijgt per gal 
rijmeter, zelfs al snijdt men maar 0,1 m° van 
zandsteenlaag uit. 

Het Opzoekingscentrum van Bretby wijst erol 
dat de Dosco en Anderson-Mavor machines vaak 
gebruikt worden voor de gesteenten met een druk] 
vastheid van 560 kg/cm* (de beitelsnelheid 
beperkt tot 1,7 m/s). De werktuigen zijn veël 
sneller versleten wanneer de machines wordel 
gebruikt tot een drukvastheid van 840 kg/cm°. | 

In de volgende uiteenzetting geeft de heer Me 
tens meer details over de gesteenten die in hd 
Ruhrgebied worden uitgesneden door de machin} 
die daar worden gebruikt. | 

De technische diensten van de steenkoolmijnel 
van het Noorden en van de Pas-de-Calais be 
deerden dit zeer grondig in 1968 en zijn van meni 
dat slechts een klein percentage van de galerijen ve 
dit bekken door een galerijdelvingsmachine ka 
worden uitgesneden, indien men zich baseert di 
een drukvastheidgrens van 600 kg/cm°. Opdi 
90 % van de totale lengte van de galerijen mech} 
nisch zou kunnen worden uitgesneden, zoudé 
deze machines gesteenten moeten kunnen afbouw 
waarvan de hardheid 1200 kg/cm° beloopt. 

Het aantal galerijen dat in het Ruhrgebie 
mechanisch kan worden gedolven blijkt zeer gro 
te zijn. In de Belgische Kempen hebben de galer} 
delvingsmachines Dosco en PK 9 galerijen in 4 ve 
schillende lagen kunnen delven (in bepaalde geväl 
len moest men de vloer van de laag dieper leggdl 


om te vermijden dat men een te harde laag val 


het dak moest snijden). Het percentage van 
galerijen dat er mechanisch kan worden doorges 
den blijkt er zeer hoog te liggen. Vermelden 

nochtans dat de gemiddelde lengte van de galerij 
schommelt tussen 400 en 600 meter. In Groël 


[22] 
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nètres. En Grande-Bretagne, 39 % de toutes les 
pies sont creusés mécaniquement; 35 % ont un 
lourcentage de roches compris entre 50 et 100 %. 


5. CONCLUSIONS 


> 


M1. Avantages des machines à attaque ponctuelle 


| Par rapport aux procédés de creusement con- 
jentionnel, les machines à attaque ponctuelle pré- 
ntent les avantages suivants : 


simultanéité des opérations de débitage, de 
chargement et d'évacuation des roches: 
accroissement de la vitesse de creusement; 
meilleure tenue des terrains par suppression de 
la fissuration et de l’ébranlement des roches 
dus à l’utilisation des explosifs; 

allègement du soutènement; 

meilleure découpe des roches avec suppression 
des hors-profils et simplification du garnissage:; 
amélioration de la sécurité par suppression de 
l'emploi d’explosifs: 

qualification différente pour le personnel (un 
machiniste, un ajusteur électricien et des 
manœuvres pour la pose du soutènement et le 
transport); 

diminution de l'effort physique des ouvriers, ce 
qui permet l'utilisation d'une main-d'œuvre 
plus âgée; 

attirance du métier de mineur pour les jeunes 
par suite de la mécanisation plus poussée du 
travail: 

amélioration du rendement: 

augmentation du nombre d'exploitations rabat- 
tantes grâce au creusement plus rapide des 
traçages. 


52. Inconvénients 


| Par contre, l'introduction de ces machines 
htraîne les inconvénients suivants : 


M- frais d'investissements plus élevés; 
@- qualification plus poussée d’une partie de la 
# main-d'œuvre; 
f- production plus importante de poussières; 

- frais de démontage, de transport et de remon- 
tage du matériel. 


53. Améliorations à apporter 


1 Les machines à attaque ponctuelle doivent être 
Enéliorées encore, pour que certaines d’entre elles 
{1 moins puissent découper économiquement des 
Mincs durs et pour qu’elles puissent être utilisées 
fur le creusement des montages de départ des 

itures tailles rabattantes. Le creusement des mon- 
ges permet une meilleure utilisation des traceuses 
ii ont ainsi une longueur totale plus grande à 
@leuser sans démontage. Ces machines devraient 


Brittannié wordt 39 07, van alle galerijen mecha- 
nisch gedreven; 35 %, hebben een gesteentepercen- 
tage dat ligt tussen 50 en 100 0}. 


5. BESLUITEN 
51. Voordelen van de machines met puntinbraak 


In vergelijking met de conventionele drijfprocé- 
dés hebben de machines met puntinbraak de vol- 
gende voordelen : 


— de gesteenten worden gelijktijdig gehakt, gela- 
den en vervoerd; 

— grotere drijfsnelheid; 

— betere staat van de terreinen door afschaffing 
van het gebruik van springstoffen waardoor 
zich scheuren en grondschuddingen voordeden; 

— lichtere ondersteuning; 

— beter doorsnijden van de gesteenten met 
afschaffing van de buitenprofielen en een een- 
voudiger bekleding; 

— verbetering van de veiligheid door afschaffing 
van het gebruik van springstoffen; 

— verschillende bekwaamheid van het personeel 
(een bedieningsman, een bankwerker-elektricien 
en handarbeiders voor het plaatsen van de 
ondersteuning en voor het transport). 

— kleinere fysische inspanningen van de arbeiïders 
waardoor oudere arbeidskrachten kunnen wor- 
den gebruikt; 

— aantrekkingskracht van het mijnwerkersberoep 
voor de jongeren, wegens de doorgedreven 
mechanisatie van het werk; 

— verbetering van het rendement; 

— verhoging van het aantal keerbouwen dank zij 
het sneller drijven van de galerijen. 


52. Nadelen 
Het gebruik van deze machines heeft daarentegen 
de volgende nadelen : 


— hogere investeringskosten; 
— grotere bekwaamheid van een deel der arbeids- 


krachten; 
— grotere stofproduktie; 
— demontage-, vervoer-, en remontagekosten 


voor het materieel. 


53. Verbeteringen die moeten worden aangebracht 


De machines met puntinbraak moeten nog wor- 
den verbeterd opdat enkele ervan harde lagen 
economisch kunnen uitsnijden en opdat ze kunnen 
worden gebruikt voor het drijven van de beginop- 
houw van de latere keerbouwpijlers. Door het del- 
ven van de ophouw kunnen de galerijdelvingsma- 
chines beter worden gebruikt doordat zij een gro- 
tere totale afstand kunnen drijven zonder dat zij 
moeten worden gedemonteerd. Deze machines zou- 
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15te afleverings 


po 
de 


uvoir creuser des galeries à une vitesse moyenne 
15 à 16 m/jour. 
Parmi les améliorations à apporter à ces machi- 


nes, Citons : 


1 


10. 


LE 


mise au point d’un soutènement provisoire ne 
provoquant pas un effet de pompage sur les 
roches du toit et qui permettrait la pose du 
soutènement définitif à l'arrière sans inter- 
rompre le creusement à front (la pose du sou- 
tènement dure souvent plus longtemps que le 
travail de coupe de la machine); 

adaptation d’un rayon laser pour le maintien 
en direction et en niveau; 

extension de l'automatisation avec commande 
à distance; 

amélioration du système de translation et de 
calage pour creuser des galeries descendantes 
et montantes à plus forte pente; 
simplification de l’entretien des machines (uti- 
lisation de flexibles à fixation rapide); 
poursuite de l'étude des pics, de la forme des 
tambours, de la puissance de la tête de coupe, 
de la vitesse de coupe pour permettre la 
découpe des bancs de roches stratifiés jusqu'à 
une résistance à la compression de 1200 kg/ 
CH 

amélioration de la lutte contre l’empoussié- 
rage; 

mise au point d’une aspiration puissante des 
poussières pour assurer une visibilité suffi- 
sante du front de balayage au tambour de 
coupe; 

utilisation éventuelle d’un gabarit ou d'une 
installation électronique pour limiter le 
balayage du bras et limiter ainsi le creuse- 
ment de hors-profils, ce qui doit améliorer 
la tenue du soutènement et diminuer le coût 
du garnissage; 

construction des machines en éléments sim- 
ples, rapides à assembler et d’un transport 
aisé; 

mise au point d'une technique commune pour 
la mesure des caractéristiques des roches 
abattables par des tambours ou têtes de coupe 
armés de pics. 


den galerijen moeten kunnen drijven, met een 


gemiddelde snelheid van 15 tot 16 m/dag. 
Van de verbeteringen die moeten worden aange- 
bracht vermelden we : : 


1 


Fi 


10. 


ETS 


de afstelling van een voorlopige ondersteuning 
die geen pompeffect heeft op de dakgesteenten 
en waardoor de definitieve ondersteuning ach- 
teraan kan worden geplaatst zonder het delf- 
werk aan het front te moeten onderbreken 
(het plaatsen van de ondersteuning duurt 
meestal langer dan het snijwerk van de 
machine); 

aanpassing van een laserstraal voor het behoudl 
van de richting en het niveau; 

uitbreiding van de automatisering met af: 
standsbediening ; Y 

verbetering van het sleep- en vastzettingssys: 
teem voor het drijven van dalende en stijgende 
galerijen met een grotere helling; 
eenvoudiger onderhoud van de machinesk 
(gebruik van gummislangen die snel kunnen 
worden vastgemaakt); 

vérdere bestudering van de beitels, van dei 
trommelvorm, van het vermogen van de snij 
kop, van de snijkop om gelaagde gesteente 
lagen, met een drukvastheid van 1200 kg 
cm, te kunnen uitsnijden; 

verbetering van de stofbestrijding; 

regeling van een krachtig stofzuigsysteem o 
een voldoende zichtbaarheid van het bestrij 
kingsfront te bekomen aan de snijtrommel; (|| 
eventueel gebruik van een profiel of van een 
elektronische uitrusting om de bestrijking van 
de arm te beperken en aldus ook het drijver 
van buiten-profielen wat de ondersteuning za] 
verbeteren en de bekledingsonkosten zal ver| 
lagen; 
bouw van machines met eenvoudige onderdeil 
len die gemakkelijk kunnen worden geassem: 
bleerd en vervoerd; 

uitwerking van een gemeenschappelijke tech 
niek voor het berekenen van de kenmerkende 
eigenschappen van de gesteenten die door dé 
trommels of snijkoppen voorzien van beitelsk 
kunnen worden afgebouwd. 
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ANNEXE | — MINEURS CONTINUS JOY 


BIJLAGE | — DE CONTINUOUS MINERS JOY 


& La firme Joy construit depuis plus de 25 ans 
js machines pour le creusement mécanisé de 
Hileries en charbon dans les exploitations améri- 
fines. Ces machines, appelées « mineurs continus », 
dreuse nt des galeries de forme rectangulaire mais 
@e peuvent abattre, outre le charbon, que des inter- 
lalaires de roches très tendres (de 400 kg/cm° au 
Paximum). Cependant, certaines de ces machines 
Mat pu abattre les épontes calcaires d’une résistance 
ê la compression d'environ 1000 kg/cm* accom- 
Wagnant les couches de lignite des mines de Pro- 
ence. 


l Il existe plusieurs modèles de mineurs continus 
Py : 

L les types à chaînes tels les 1 CM, 1 CM-3 
BR (fig. 1), 1 CM-4, 6 CM-3 (fig. 2), 6 CM-4, 
} 6 CM-5, 4 CM, 3 CM-5.. 


HYD PUMP MOTOR — 
CONTROLLER] 
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Sedert meer dan 25 jaar bouwt de firma Joy 
machines voor het mechanisch drijven van galerijen 
in de kool in Amerikaanse ontginningen. Deze 
machines, die «continuous miners» worden 
genoemd, drijven rechthoekige galerijen maar kun- 
nen buiten steenkoo!l slechts tussenbanken van 
zeer zachte gesteenten afbouwen (van maximum 
400 kg/cm”). Nochtans hebben enkele van deze 
machines de kalksteengesteenten, met een druk- 
vastheid van ongeveer 1000 kg/cm* kunnen afbou- 
wen, die samen met de lignietlagen voorkomen in 
de mijnen van de Provence. 


Er bestaan verschillende modellen van de conti- 
nuous miners Joy : 


de types met kettingen zoals de 1 CM, 1 CM-3 
(fig. 1), 1 CM-4, 6 CM-3 (fig. 2), 6 CM-4, 
6. CM:5.,. 4 CM; 3 CM-5+, 
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ARCASE LH 


\ 

: anse Ÿ 
Se MULTIPLE er, \ 
D k 


KE 
Nr 
N MO 


Ne | 
Pl 
Prustel 
BOOM WIDTH 


max 


APPROX MAX | 


Mineur continu Joy 1 CM-3 
Continuous miner Joy 1 CM-3 


1— les types à tête oscillante tel le 8 CM qui sera 
| décrit dans l'annexe IV; 

les types mixtes à chaînes et hélices, tel le 
| 10 CM-2 (fig. 3); 

| les types à hélices tels les 12 CM 1-10 B (fig. 
| 4) et 14 CM 1-11 À (fig. 5). 


| 
l 
| 
: 
Î 


— de types met trillende kop zoals de 8 CM die 
in bijlage IV wordt beschreven; 

— de gemengde types met kettingen en schroeven 
zoals de 10 CM-2 (fig. 3); 

— de types met schroeven, zoals de 12 CM 1-10 B 
(fig. 4) en de 14 CM 1-11 A (fig. 5). 
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Mineur continu Joy 6 CM-3 
Continuous miner Joy 6 CM-3 
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Mineur continu Joy 10 CM-2 
Continuous miner Joy 10 CM-2 
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Fig. 4. 


Mineur continu Joy 12 CM 1-10 B 
Continuous miner Joy 12 CM 1-10 B 


ee 
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Fige5, 


Mineur continu Joy 14 CM 1-11 À 
Continuous miner Joy 14 CM 1-11 À 


1. MINEURS CONTINUS JOY A CHAINES 


Dans les mineurs continus à chaînes, montés sur 
ienilles, l'abattage est effectué par une tête cou- 
ante formée de 5 ou 6 chaînes de havage paral- 
2les, disposées verticalement. 


Cette tête coupante peut tourner horizontale- 
ent de 45° de chaque côté de l'axe et, verticale- 
dent, elle peut décrire un arc de cercle depuis le 
ur de la voie jusque 2,40 m de hauteur. De plus, 

tte tête coupante peut être poussée en avant sur 
ne longueur de 45 cm. Toutes ces commandes 
nt effectuées à l’aide de vérins hydrauliques. 


La tête coupante est poussée dans le massif au 
entre de la voie au niveau du mur et pénètre de 
5 cm dans la couche. La tête est ensuite progres- 
vement relevée jusqu'au niveau du toit et découpe 
insi une saignée de 774 mm de largeur dans le 
as du type 4 JCM et de 985 mm avec le type 3 
CM 5. 


L'abattage se poursuit par saignées successives 
e même largeur, effectuées à droite puis à gauche 
e la saignée initiale. 


La machine est avancée tous les 45 cm. 


A front et vers le bas, le mineur continu est 
Brminé par un soc de chargement. Deux « pinces 
le homard » disposées de chaque côté d’un con- 


oyeur à raclettes dirigent les déblais du creuse- 
rent vers celui-ci. 


Les déblais sont remontés par un premier 

onvoyeur jusqu'à 1,50 m de hauteur puis sont 
éversés sur un second convoyeur à raclettes flexi- 
le qui peut tourner de 45° par rapport à l'axe 
e la voie. 


Le poids total de cette machine est de 16,4 t 
t la puissance totale de ses 7 moteurs est de 


1. DE CONTINUOUS MINERS JOY 
MET KETTINGEN 


Bij de continuous miners met kettingen, die op 
rupskettingen werden gemonteerd, gebeurt het 
afbouwen door middel van een snijkop die door 5 
of 6 parallelle snijkettingen wordt gevormd die ver- 
tikaal geschikt zijn. 

Deze snijkop kan horizontaal draaien over 45° 
aan elke zijde van de as en vertikaal kan hij een 
cirkelboog beschrijven vanaf de galerijvloer tot een 
hoogte van 2,40 m. 

Bovendien kan deze snijkop naar voren worden 
geschoven over een lengte van 45 cm. Hydraulische 
vijzels verzorgen al deze bedieningen. 

De snijkop wordt in het midden van de galerij 
in het gesteente gedreven, ter hoogte van de vloer 
en dringt voor 45 cm in de laag. Dan wordt de 
kop geleidelijk hoger gebracht tot aan het dak en 
snijdt zo, in het geval van het type 4 JCM een 
gleuf van 774 mm breed uit, die voor het type 
3 JCM 5, 985 mm bedraagt. 

Het afbouwen gaat verder door middel van 
opeenvolgende sneden van dezelfde breedte die 
eerst rechts en dan links van de eerste snede wor- 
den gemaakt. 

Om de 45 cm wordt de machine naar voren 
geschoven. 

Aan de voorzijde en naar beneden toe, loopt de 
continuous miner uit op een laadsokkel. Twee 
kreefttangen die aan weerszijden van de schraap- 
transporteur zijn opgesteld, brengen de stenen van 
het drijfwerk naar deze laatste. 

De stenen worden naar boven gebracht door een 
eerste transporteur tot op een hoogte van 1,50 m 
en worden dan overgegoten op een tweede gummi- 
schraaptransporteur die over 45° kan draaien ten 
opzichte van de galerij-as. 

Het totale gewicht van deze machine bedraagt 
16,4 t en het totaal vermogen van de 7 motors 
beloopt 240 pk. Tabel 1 geeft de karakteristieke 
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240 cv. Le tableau 1 donne les caractéristiques de 
quelques mineurs continus à chaînes. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques des quelques mineurs continus Joy à chaînes 


TABEL I 


Kenmerkende eigenschapen van enkele continuous miners Joy met kettingen 


Encombrement 

— longueur en mm 9 500 10 020 9 677 
— largeur en mm 3 930 2 300 27337 
— hauteur en mm 1 130 1 300 1 321 


Poids en t 

Tête coupante 
nombre de chaînes 
largeur de l’ensemble 
des chaînes en mm 
hauteur de coupe en 
mm 
profondeur de coupe 
en mm 
vitesse de translation 
de la chaîne en m/min 
longueur des chaînes 
en mm 2 134 


Capacité de chargement 


en t/min 3,56 


Puissances 

— nombre de moteurs 
— totales en kW 

— tête de coupe en kW 


Le mineur continu à chaînes ne peut pas atta- 
quer des bancs très durs. Il peut monter et descen- 
dre des pentes jusqu'à 12 à 15°. En halant le con- 
voyeur à l’aide de 3 palans de 6 t, on peut creuser 
jusqu'à 17° en montant. En utilisant de plus des 
palans pour tirer le mineur continu, on peut creuser 
en montant jusqu à 29° avec un avancement plus 
réduit. 

En descendant, on peut creuser jusqu'à 18° en 
utilisant des palans de retenue. 

Si la pente transversale de la voie dépasse 12°, 
on combat le glissement latéral en laissant au mur, 
une partie de la couche ou, en veines tendres, en 
posant des bêles et des madriers. 


Il faut compter une semaine pour transporter la 
machine d'un chantier à l’autre avec démontage et 
remontage. 


11 380 11 680 
2 743 2 743 — breedte in mm 
1 321 1 471 


132 à 176 


SRANS:S 


kenmerken aan van enkele continuous miners met 
kettingen. 


* 


\ 


Afmetingen 


- lengteinmm 
— hoogte in mm 


Gevwichtint 
Snijkop 
— aantalkettingen 


— breedte van alle ket- 
tingen samen in mm 


— snijhoogte in mm 


snijdiepte in mm 


sleepsnelheid van de 
ketting in m/min 


— lengte van de kettin- 
2 134 gen in mm 


Laadvermogen in t/min 


Vermogens 


— aantal motoren 
— totaalkW 
— snijkopin kW 


De continuous miner met kettingen kan geen] 
zeer harde lagen doorbreken. Hij kan hellingen} 
bestijgen en afdalen van 12 tot 15°. Door de trans:} 
porteur op te hijsen door middel van 3 takels van} 
6 t, kan men tot 17° opbreken. Wanneer bovendien} 
nog meer takels worden gebruikt om de continuousk 
miner te trekken, kan men tot 29° opbreken met} 
een kleinere vooruitgang. 


Naar beneden toe kan men tot 18° drijven doori 
gebruik te maken van remtakels. | 


Indien de dwarse hellingshoek meer dan 12° 
bedraagt, bestrijdt men het zijwaarts wegglijden 
door aan de vloer een deel van de laag te laten! 
liggen, of in geval van zachte lagen, door kappeni 
of draagbalken te plaatsen. 


Het neemt wel een week in beslag om de machine! 


van de ene werkplaats naar de andere te vervoeren. 
demontage en remontage inbegrepen. 
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À Le nombre de mineurs continus Joy vendus 
passe 1440 unités dont 274 du type 1 CM, 214 
11 type 3 JCM et 168 du type 6 CM ou 6 PM, 
P2 du type 8 CM, 65 du type 9 CM, 145 du 
pe 10 CM et 179 du type 11 CM. 


2. MINEURS CONTINUS MIXTES 
A CHAINES ET A HELICES 


La figure 3 montre le 10 CM-2 dont la tête 
Jupante est formée au centre par un tapis armé 
> pics et aux deux extrémités par des pics disposés 
ir des hélices. Ce type de machine peut abattre 
: charger 8 à 12 tonnes par minute. Ces hélices 
uvent osciller sur leur axe avec un jeu total de 
0 mm. 


Quelques caractéristiques de cette machine : 


ncombrement 


1 longueur 9600 mm 

l- largeur 2700 à 3000 mm 
- hauteur 1150 mm 
ids 40 t 
1issance 

- totale 402 KW 
- de la tête de coupe 260 kW 


3. MINEURS CONTINUS A HELICES 


‘Les figures 4 et 5 montrent deux types de 
ineurs continus où l'abattage est effectué par une 
te coupante dont l'extrémité est formée par des 
imbours et des anneaux armés de pics disposés en 
ices. 


1. La machine 12 CM a une capacité de coupe 
et de chargement de 8 à 12 t/min et est des- 
tinée à des couches de charbon dont l'ouver- 
ture varie de 1,10 à 2,75 m. 


Voici quelques caractéristiques de ce type de 
achines : 


combrement 


- longueur 10.800 mm 

* largeur 3.050 mm 
ÿ. hauteur 1.000 mm 
bids 43 t 
diissance 

. totale 400 kW 
à de la tête de coupe 264 kW 


M2. La machine 14 CM est destinée au creusement 
de galeries en couches minces et peut abattre 
et évacuer 5 à 9 t/minute. 


Er werden meer dan 1440 continuous miners Joy 
verkocht, waarvan 274 van het type 1 CM, 214 van 
het type 3 JCM en 168 van het type 6 CM of 
6 PM, 102 van het type 8 CM, 65 van het type 
9 CM, 145 van het type 10 CM en 179 van het 
type 11 CM. 


2. GEMENGDE CONTINUOUS MINERS 
MET KETTINGEN EN SCHROEVEN 


Figuur 3 geeft de 10 CM-2 weer, waarvan de 
snijkop in het midden gevormd wordt door een 
band voorzien van beitels, en aan de twee uiteinden 
door beitels die op schroeven werden geplaatst. Dit 
type van machine kan 8 tot 12 ton per minuut 
afbouwen en laden. Deze schroeven kunnen op hun 
as trillen met een totale speling van 300 mm. 


Enkele kenmerkende eigenschappen van deze 
machine : 


Afmetingen 

— lengte 9600 mm 
— breedte 2700 tot 3000 mm 
— hoogte 1150 mm 
Gewicht 40 t 
Vermogen 

— totaal 402 kW 
— van de snijkop 260 kW 


3. CONTINUOUS MINERS MET SCHROEVEN 


Figuur 4 en 5 geven twee types van continuous 
miners weer, Waarbij het afbouwen gebeurt door 
middel van een snijkop waarvan het uiteinde 
gevormd wordt door trommels en ringen voorzien 
van beitels die in spiraalvorm gerangschikt zijn. 


31. De machine 12 CM heeft een snij- en laad- 
vermogen van 8 tot 12 t/min en is bestemd 
voor steenkoollagen waarvan de opening 
schommelt tussen 1,10 en 2,75 m. 


Hier volgen enkele kenmerkende eigenschappen 
van dit type van machine : 


Afmetingen 

— Jengte 10.800 mm 
— breedte 3.050 mm 
— hoogte 1.000 mm 
Gewicht 43 t 
Vermogen 

— totaal 400 kW 
— van de snijkop 264 kW 


32. De machine 14 CM is bestemd voor het drij- 
ven van galerijen in dunne lagen en kan 5 tot 
9 t/minuut afbouwen en vervoeren. 
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Quelques caractéristiques de cette machine : 


Encombrement 


— longueur 
— largeur 
— hauteur 


Poids 


Puissance 


— totale 
— de la tête de coupe 


11.700 mm 
3.100 mm 
625 mm 


DOUL 


264 kW 
135 kW 


Enkele kenmerkende 


machine : 


Afmetingen 
— Jlengte 
— breedte 
— hoogte 
Gewicht 
Vermogen 
— totaal 


— van de snijkop 


eigenschappen van deze 


11.700 mm 

3.100 mm 
625 mm 
36 t 


264 kW 
135 kW 
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La machine Dintheader Dosco (fig. 1) a été mise 
u point en 1967 pour le rabassenage de galeries 
Jont le mur avait fortement soufflé. Mais très 
1pidement, elle a ensuite été utilisée pour le creu- 
ement de traçages de section rectangulaire de 
faible hauteur (1,50 m à 2,18 m) et d’une largeur 
rinimale de 1,83 m. Cette machine. est conçue 
our la coupe des charbons et schistes très tendres. 


La machine montée sur chenilles est à fonction- 
ement électro-hydraulique et pèse 13,8 t. 


1 La machine comprend un bras de havage, un 
onvoyeur à raclettes et un soc fixés sur un châssis. 


Le havage est effectué par un tapis continu 
rmé de pics monté sur un bras qui pivote dans 
# plan vertical; ce pivotement est assuré par deux 
érins télescopiques. Ce bras n'est pas mobile 
htéralement comme les mineurs continus Joy. Deux 
fambours placés aux deux extrémités de la tête 
le coupe permettent de découper des saignées de 
163 m. Le tapis et les tambours sont équipés de 
140 pics. 


À Le chargement des déblais est aussi effectué par 
! tapis armé de pics. Les déblais passent à travers 


Hisene 


ANNEXE II — DINTHEADER DOSCO 


BILAGE Il — DINTHEADER DOSCO 


De machine 'Dintheader Dosco (fig. 1) werd in 
1967 ontworpen voor de nadieping van galerijen 
waarvan de vloer erg gezwollen was. Maar zeer vlug 
werd zij daarna gebruikt voor het drijven van gale- 
rijen met rechthoekige sektie, die niet te hoog zijn 
(1,50 m tot 2,18 m) en ten minste 1,83 m breed 
zijn. Deze machine werd opgevat voor het snijden 
van zeer zachte steenkool en schiefer. 


Machine Dintheader Dosco, utilisée pour le creusement des traçages en section rectangulaire 
de faible hauteur en charbon et en roches très tendres 
Machine Dintheader Dosco die wordt gebruikt voor het drijven van galerijen 
in rechthoekige sektie met kleine hoogte in steenkool en in zeer zachte gesteenten 


De machine is gemonteerd op rupskettingen, 
werkt met elektro-hydraulica en weegt 13,8 t. 


De machine bestaat uit een snijarm, een 
schraaptransporteur en een sokkel die op een 
onderstel werd vastgemaakt. 


De ondersnijding gebeurt door middel van een 
continu tapijt voorzien van beitels, dat op een ver- 
tikaal draaiende arm werd gemonteerd; twee tele- 
skopische vijzels zorgen voor deze draaibeweging. 
Deze arm kan zich niet zijwaarts bewegen zoals 
bij de continuous miners Joy. Dank zij twee trom- 
mels die op de twee uiteinden van de snijkop wer- 
den geplaatst, kan men insnijdingen van 1,63 m 
maken. Het tapijt en de trommels zijn voorzien 
van 540 beitels. 


Het laden van de stenen gebeurt eveneens door 
het tapijt met beitels. De stenen gaan door een 
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une trémie située derrière le tapis vers un con- 
voyeur à raclettes puis vers le répartiteur. 


La vitesse de déplacement de la machine varie 
de zéro à 1,98 m/min lors de la coupe et est de 
8,20 m/min à vide. 


La machine est équipée d’un moteur à induction 
de 8,95 KW qui entraîne le bras de havage et les 
pompes hydrauliques (22,4 KW). 


L'encombrement de la machine est de 5,74 m 
en longueur, de 1,63 m en largeur et à 1,25 m en 
hauteur, ce qui est très faible. Un avantage impor- 
tant de cette machine est sa compacité qui permet 
de faire repasser la machine le long du convoyeur 
après le creusement du traçage. 


Pour le transport de la machine d’un chantier 
à l’autre, la pièce la plus encombrante mesure 
2 00m Cl 7m 00506 m;: 


Le prix de cette machine est de 3.550.000 EB, 
sortie usine. Plus de 100 de ces machines sont en 
service actuellement. 


Caractéristiques de la Dintheader 


Dimensions hors-tout 


Longueur 5,74 m 
Hauteur 1,28 m 
Largeur - (avec champignons) 1,625 m 
Largeur - (sans champignons) 1,47 m 
Poids total de la machine 15°7591ks 
Ensemble de havage 

Chaîne de havage standard Type Tapis 
Largeur de la chaîne de havage 91,7 cm 


Vitesse de la chaîne de havage 
Vitesse périphérique de la 
chaîne 


45 - 109 m/min 


76 - 183 m/min 


Force disponible à la tête de havage 


Levage 20.320 kg max. 
Traction de chaîne max. 11.877 kg 
76 m/min 
Force de poussée disponible à 
la tête de coupe pour le 
creusement 9144 kg 
70 kg/cm° 


Type d’outils-pics 
(Différents types sont disponibles, 
à choisir selon le type de strate) 


Ensemble de chargement 

À raclettes 
457 mm 

50 m/min 
370 m*/heure 


Type de convoyeur 

Largeur des raclettes 

Vitesse des raclettes 

Capacité max. de chargement 
Type de moteur - Transmission 


hydrostatique 13 cv - 10,0 kW 


trechterbunker die zich achter het tapijt bevindil 
naar een schraaptransporteur en daarna naar dl 
verdeler. * | 

De verplaatsingssnelheid van de machine schom) 
melt tussen O en 1,98 m/min tijdens het snijdet| 
en bedraagt 8,20 m/min wanneer de ms. 
onbelast is. | 

De machine is uitgerust met een inductiemoto} 
van 8,95 kW die de snijarm en de hydraulisch4 
pompen aandrijft (22,4 KW). 

De machine is niet erg groot : ze is 5,74 m lang! 
1,63 m breed en 1,25 m hoog. De compaciteit vat 
deze machine is een belangrijk voordeel, want na 
het drijven van de galerij kan men de machine En£ | 
de transporteur terugsturen. 

Wat het vervoer van de machine van de en 
werkplaats naar de andere betreft, het omvangrijk 
ste onderdeel meet 2,60 X 1,37 X 0,56 m. |} 

Bij het verlaten van de fabriek bedraagt de prij| 
van de machine 3.550.000 BF. Momenteel ziji 
meer dan 100 van deze machines in dienst. 


Kenmerkende eigenschappen van de Dintheader 


Buitenste afmetingen 


Lengte 5,74 m 
Hoogte 1,28 m 
Breedte (met koppen) 1,625 m 
Breedte (zonder koppen) 1,47 m 


Totaal gewicht van de machine 13.759 kg 


Snijgeheel 


Standaard snijketting 
Breedte van de snijketting 91,7 cm | 
Snelheid van de snijketting 45-109 m/mini 
Omtreksnelheid van de ketting 76-183 m/min 


Beschikbare kracht 
aan de kop van de ondersnijmachine 


20.320 kg maxl 


Type Tapijt 


Ophijsing 

Max. trekkracht van de ketting 11.877 kg 
76 m/min 

Beschikbare duwkracht 

aan de snijkop voor het drijven 9144 kg 
70 kg/cm° 


Type van gereedschap-beitels 
(Er zijn verschillende types beschikbaar, ze moetet 
worden gekozen volgens het type van de laag) | 


Laadgeheel | 


Type van transporteur Met meenemers 


Breedte van de meenemers 457 mm 
Snelheid van de meenemers 50 m/min 
Max. laadvermogen 370 m/uur 


Type van motor - Hydrosta- 


tische krachtoverbrenging 13 pk - 10,0 k 


tbngueur de la chenille au sol 
argeur des chenilles 
fession au sol 


ditesse de translation 

- en travail 

- en déplacement 

dype de moteur-transmission 


Muipement hydraulique 
‘ombre de pompes 


lapacité totale des pompes 
lombre de moteurs hydrau- 
| liques 


Vontenance d'huile 
Iression de travail des con- 
voyeurs 


foteur pompe hydraulique 
(refroidi par eau) 
fuissance électrique totale 
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56 maillons au pas 
de 89 mm 

1.5"m 

356 mm 

1,26 kg/cm° 

0,92 m 


0 - 1,98 m/min 
8,2 m/min 


9,22 kW 


3 - 1 simple, 
2 en tandem 
195 litres/min 


4, y compris mo- 
teurs de con- 
voyeur et de che- 
nilles 

362 litres 


140 kg/cm° 


1460 tr/min - 
89,5 kW 

89,5 kW 

550/1100 V 


15,9 - 21 litres/min 
12,7 kg/cm° 


Rupskettingen 
Details van de kettingen 


Lengte van de rupsketting 
op de grond 
Breedte van de rupskettingen 
Druk aan de grond 
Hartafastand van de rupsket- 
tingen 
Bewegingssnelheid 
- bij het werk 
- bij verplaatsing 
Type van hydrostatische 
krachtoverbrengingsmotor 


Hydraulische uitrusting 
Aantal pompen 


Totaal vermogen van de 
pompen 
Aantal hydraulische motoren 


Olie-inhoud 
Werkdruk van de transpor- 
teurs 


Elektrische uitrusting 

Hydraulische pompmotor 
(waterafkoeling) 

Totaal elektrisch vermogen 

Spanning 


Waterkring 


Debiet 
Werkdruk 


41 


56 schakels van 
89 mm 


LS 
356 mm 
1,26 kg/cm° 


0,92 m 


0 - 1,98 m/min 
8,2 m/min 


9,22 kW 


3 - ] alleen, 
2 te zamen 


195 liter/min 

4, de motoren van 
de transporteur 
en de rupsket- 


tingen  inbegre- 
pen 

362 liter 

140 kg/cm° 


1460 toeren/min - 
89,5 kW 

89,5 kW 

550/1100 V 


15,9 - 21 liter/min 
12,7 kg/cm° 
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ANNEXE III — MINEUR CONTINU LÉE NORSE 


BILAGE III — CONTINUOUS MINER LEE NORSE 


Il existe plusieurs types de Lee Norse; deux sont 
en service dans les Houillères de Provence : la CM 
48 E et la CM 48 H. 


1. LA LEE NORSE CM 48 E 


La Lee Norse CM 48 E (fig. 1) est fabriquée 
sous licence en Grande-Bretagne par la firme 
Mavor and Coulson. 


Cette machine possède deux têtes de havage 
portées par des bras. Chaque tête comporte deux 
roues clavetées sur le même arbre tournant avec 
celui-ci et équipées au total de 136 pics (le diamè- 
tre extérieur est de 810 mm). Les deux bras sont 
affectés, d’une part, d’un mouvement oscillant dans 
le plan horizontal et peuvent, d’autre part, être 
déplacés de haut en bas et inversément. 


Fig. 1. 


Mineur continu Lee Norse CM 48 E. Les deux bras équipés chacun de deux roues armées de pics 
peuvent osciller dans le plan horizontal (en s'écartant et en se rapprochant l'un de l'autre) 
ainsi que dans le plan vertical 
Contiuous miner Lee Norse CM 48 E. De twee armen die elk voorzien ziin van twee met beitels 
bexette wielen kunnen horizontaal (door zich van mekaar te verwiideren en terug te naderen) 
en vertikaal trillen 


Er bestaan verschillende types van Lee Norseë 
twee ervan worden in de Houillères de Provence 
gebruikt : de CM 48 E en de CM 48 H. 


1. LEE NORSE CM 48 E 


De Lee Norse CM 48 E (fig. 1) wordt in Grooti 


Brittannië in licentie geboywd door de firma Mavoi 
and Coulson. 


Deze machine heeft twee snijkoppen die doo 
twee armen worden gedragen. Elke kop bestaat uii 
2 wielen die op dezelfde as zijn vastgepied, dig 
draaien volgens deze as en voorzien zïjn van 136 
beitels in het totaal (de buitenste diameter bedraag®] 
810 mm). De twee armen ondergaan enerzijds ee 
trillende beweging in horizontale zin en kunneñ 
anderzijds van boven naar beneden worden ver 
plaatst en omgekeerd. 
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A Dans le type CM 48 E, deux moteurs de 75 cv 
liés par un arbre transverse (assurant la réparti- 
on de la charge) entraînent la rotation des têtes 
| coupe et le mouvement oscillatoire des bras par 
ntermédiaire d'une vis sans fin. Le mouvement 
“rtical des bras est assuré par deux vérins hydrau- 
lues. 


La cadence du mouvement oscillatoire des bras 
t de 25 aller-retour par minute avec une ampli- 
de de 450 mm. La largeur battue est de 2,60 m 
bur une largeur de 2 m de la machine. 


Les déblais sont chargés par des pinces de 
bmard. Ces pinces et le convoyeur sont reliés 
fécaniquement et entraînés par deux moteurs 
“drauliques. Le troisième moteur de 75 cv 


% L'attaque du massif se fait toujours en couronne, 
1 machine avançant de 60 cm sur ses chenilles. 


D La machine CM 48 E, d'un poids de 25,3 t peut 
Duper une galerie d'une largeur de 2,60 m et d'une 
Ruteur de 3,10 m. Pour creuser des galeries plus 


M plusieurs fois : pour creuser des voies de 5,50 m 
B largeur, cette machine coupait une première 
asse de plusieurs mètres de profondeur le long 
une paroi, puis était reculée pour couper le long 
> l’autre paroi avant d'abattre ensuite le massif 
Hissé entre les deux saignées. 


) Lors de la coupe, elle peut monter et descendre 
Ms pentes de 14°, l'inclinaison latérale des bancs 
Durrait atteindre 9 1/2°. La charge transmise par 
| machine sur le mur de la voie est de 1,6 kg/cm°. 


? Les résultats moyens obtenus avec cette machine 
“1 cours des deux premières années de sa mise en 


L 


1- rendement 
(à front : 1,25 m/Hp ou 20,3 m°/Hp 
(total : 0,47 m/Hp ou 7,6 m°/Hp. 


| 
BE: Grande-Bretagne, dans des traçages entière- 
tent en charbon, cette machine a permis de creuser 
PO m/mois ou 12.900 t. Il y a une quarantaine 
l2 machines Lee Norse des types CM 48 E et CM 
B E en service dans les charbonnages britanniques. 
les mineurs continus y sont utilisés généralement 
lans des traçages ou des montages entièrement en 
harbon avec parfois des bancs de schiste tendre. 
lertaines de ces machines travaillent dans des 
hines de sel, de potasse et de fer où la résistance 
| la compression des minerais abattus varie de 200 
| 400 kg/cm°. 


L 


| 


In het type CM 48 E onderhouden twee motoren 
van 75 pk die verbonden zijn door een dwarsas 
(verdeelt de lading), de rotatie van de snijkoppen 
en de trillende beweging van de armen met behulp 
van een wormschroef. Twee hydraulische vijzels 
zorgen voor de vertikale beweging van de armen. 


De armen trillen met een ritme van 25 heen-en- 
weer bewegingen per minuut terwijl de trilbreedte 
450 mm bedraagt. De slingerbreedte beloopt 
2,60 m en de machine is 2 m breed. 


De stenen worden geladen door kreefttangen. 
Deze tangen en de transporteur worden mechanisch 
verbonden en aangedreven door twee hydraulische 
motoren. De derde motor van 75 pk drijft twee 
hydraulische pompen aan voor de tangen, de 
transporteur, de rupskettingen en de vijzels voor 
het ophijsen van de armen. 


Het gesteente wordt steeds in de kroon ingebro- 
ken en de machine komt voor 60 cm naar voren 
op de rupskettingen. 


De machine CM 48 E, met een gewicht van 
25,3 t, kan een galerij uitsnijden die 2,60 m breed 
en 3,10 m hoog is. Om bredere galerijen te drijven 
moet men de galerij in verschillende keren uitsnij- 
den : om een galerij van 5,50 m breed te drijven 
maakt deze machine een eerste snede van verschil- 
lende meters diep langs een wand en wordt dan 
teruggetrokken om de andere wand aan te snijden 
vooraleer dan het gesteente tussen de twee insnij- 
dingen af te bouwen. 


Tijdens het snijden kan zij hellingen van 14° 
bestijgen of afdalen. De dwarshelling kan zelfs 
9 1/2° bedragen. De druk van de machine op de 
galerijvloer bedraagt 1,6 kg/cm°. 


De gemiddelde resultaten die met deze machine 
tijdens de eerste twee dienstjaren in de Houillères 
de Provence werden behaald, zijn : 


— vooruitgang : 202 m/maand; 


— rendement : 
(aan de voorzijde : 
20,3 m°/mandienst 
(totaal : 0,47 m/mandienst of 7,6 m°/mandienst. 


1,25 m/mandienst of 


In Groat-Brittannié kon men in de galerijen in 
de kool 890 m/maand of 12.900 t drijven. Een 
veertigtal machines Lee Norse van het type CM 
48 E en CM 28 E worden in de Britse steenkool- 
mijnen gebruikt. Deze continuous miners worden 
er meestal gebruikt in galerijen of ophouwen in de 
kool, met soms enkele zachte schieferlagen. Som- 
mige van deze machines werken in zout-, kalium- 
en ijzermijnen waar de drukvastheid van de afge- 
bouwde  ertsen schommelt tussen 200 en 
400 kg/cm°. 
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2. LA LEE NORSE CM 48 H 


Les Lee Norse CM 48 H ont le même principe 
de coupe que le type CM 48 E avec deux têtes de 
havage portées par des bras. 

Chaque tête comporte deux roues armées cha- 
cune de 32 pics, la roue située du côté extérieur 
étant renforcée par une roue armée de 18 pics. Le 
nombre total de pics est donc 164. 

Le prix de cette machine est de 7 millions de 
FB environ. 

Par rapport à la Lee Norse CM 48 E, le type 
CM 48 H présente les avantages suivants : 


— construction plus soignée et plus robuste; 


— poids supérieur pour une même puissance 
installée; 
— conception différente pour la commande des 
bras 
— les deux moteurs de havage de 75 cv sont 
indépendants; 


— la commande de mouvement d’oscillation 
du bras s'effectue par deux pompes à débit 
constant, par l'intermédiaire de deux bielles 
d'oscillation; 

— la largeur de coupe est de 2,90 m, ce qui per- 
met de creuser des galeries de 5,50 m de lar- 
geur en deux fois. 


La largeur de cet engin est de 2,50 m et sa 
longueur totale de 10,30 m. La hauteur maximale 
de coupe est de 3,10 m. Le poids de la machine 
est de 37 t. La profondeur d’une passe est de 60 cm. 


La société américaine Lee Norse a vendu plus 
de 800 machines de ce type, principalement pour 


2. LEE NORSE CM 48 H 


De Lee Norse CM 48 H hebben hetzelfde snij- 


principe als het type CM 48 E met twee snijkoppen 


die door armen worden gedragen. 


Elke kop bestaat uit twee wielen met elk 32 bei- 


tels en waarvan het buitenste wiel versterkt wordt || 


door een wiel met 18 beitels. Het totaal aantal 
beitels bedraagt dus 164. 


Deze machine kost ongeveer 7 miljoen BF. 


In vergelijking met de Lee Norse CM 48 E heeft 
het type CM 48 H volgende voordelen : 


— verzorgder en steviger bouw; 
— groter gewicht voor eenzelfde vermogen; 
— verschillende bediening van de armen ; 

— de twee snijmotoren van 75 pk zijn onafhan- 
kelijk ; 

— twee pompen met constant debiet besturen 
de trillende beweging van de armen met be- 
hulp van twee trilstangen ; 

— de snijbreedte bedraagt 2,90 m, waardoor men 
galerijen van 5,50 m breed in twee keer kan 
drijven. 


Het toestel is 2,50 m breed en de totale lengte 
bedraagt 10,30 m. 3,10 m is de maximale snij- 
hoogte. De machine weegt 37 t. Een snede is 
60 cm diep. 


De Amerikaanse maatschappij Lee Norse heeft 
meer dan 800 machines van dit type verkocht, 
hoofdzakelijk aan de Amerikaanse steenkoolmijnen, 
waar Zzij gebruikt worden voor het drijven van 


Fig. 2. x 
Nouveau type de mineur continu Lee Norse, appelé « Hard Head » dans lequel le mouvement 
d'oscillation dans le plan horizontal des têtes de coupe a été supprimé 


Nieuw type van continuous miner Lee Norse, Hard Head » genoemd, waarbij de horizontaal 
trillende beweging van de snijkoppen werd geëlimineerd 
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|les charbonnages américains où elles travaillent 
! surtout pour le creusement de chambres ou pour 
{le creusement de trois traçages parallèles en cou- 
! che. Il existe de nombreux types de machines avec 
June puissance totale variant entre 200 et 525 cv 
{et un poids compris entre 25 et 43 t. 


3. HARD HEAD 


Depuis peu, la société Lee Norse a mis sur le 
marché des machines appelées « Hard Head » (fig. 
2) dans lesquelles le mouvement d’oscillation hori- 
| zontale des têtes de coupe a été supprimé. Les pre- 
mières machines livrées ont une capacité de coupe 
1 plus élevée et des frais d'entretien plus faibles. 
Seuls les deux disques extérieurs peuvent être 
poussés par des vérins pour augmenter la largeur 
de coupe de 30 cm. Ces machines ont une puis- 
sance variant entre 400 et 525 cv et peuvent cou- 
per des bancs de charbon de 0,90 m à 3,50 m de 
hauteur avec une largeur de voie de 2,90 à 4,65 m. 


kamers of van drie parallelle galerijen in de laag. 
Er bestaan verscheidene types van machines waar- 
van het totaal vermogen schommelt tussen 200 en 
525 pk en met een gewicht begrepen tussen 25 
en 43 t. 


3. HARD HEAD 


De maatschappij Lee Norse heeft onlangs de 
zogenoemde « Hard Head » machines (fig. 2) op de 
markt gebracht, waarbij de horizontaal trillende 
beweging van de snijkoppen werd geëlimineerd. De 
machines die het eerst werden geleverd hebben een 
groter snijvermogen en kleinere onderhoudskosten. 
Enkel de twee buitenste schijven kunnen door 
vijzels worden verschoven en zo de snijbreedte ver- 
groten met 30 cm. Het vermogen van deze machi- 
nes schommelt tussen 400 en 525 pk. Ze kunnen 
steenkoollagen snijden met een breedte van 0,90 m 
tot 3,50 m en met een galerijbreedte van 2,90 tot 
4,65 m. 
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ANNEXE IV — MINEURS CONTINUS JOY A FETES OSCILLANTES 


BIJLAGE IV — CONTINUOUS MINERS JOY MET TRILLENDE KOPPEN 


1. MINEUR CONTINU 8 CM 


Le principe de travail de la machine Joy 8 CM 
(fig. 1) est semblable à celui du Lee Norse. Les 
deux moteurs de havage ont chacun une puisance 
de 90 kW. Un troisième moteur de 90 kW entraîne 
3 pompes, tandis qu’un quatrième moteur de 36 kW 


entraîne les pinces de homard et le convoyeur. 


Fig. 1. 


Machine à attaque partielle Joy de type 8 CM à têtes oscilllantes 
Machine met gedeeltelijke inbraak Joy van het type 8 CM met trillende koppen 


Les deux têtes de havage sont indépendantes 
l’une de l’autre et sont équipées chacune de trois 
disques de 850 mm de diamètre extérieur et armées 
de 120 pics. Le mouvement d'oscillation des bras 
est synchronisé par des servo-valves hydrauli- 
ques; il y a 28 oscillations par minute. 


Cette machine d’un poids de 31,7 t coupe des 
galeries de 2,95 .m'de largeur. Un-total de 102 
machines de ce type ont été livrées dans les mines. 


Caractéristiques de cette machine 


Encombrement 

— en longueur 10.700 mm 
— en largeur 2.400 mm 
— en hauteur 1.100 mm 
Poids 34 t 
Hauteur de coupe 

— au-dessus du mur 3.000 mm 
— sous le mur 300 mm 
Puissance 

— totale 264 KW 
— de la tête de coupe 150 kW 


1. CONTINUOUS MINER 8 CM 


\ 


De machine Joy 8 CM (fig. 1) werkt volgens 
hetzelfde principe als de Lee Norse. De twee snij: 
motoren hebben elk een vermogen van 90 KW. Een 
derde motor van 90 kW drijft drie pompen aan, 
terwijl een vierde motor van 36 kW de kreefttangen| 
en de transporteur aandrijft. 


| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 


De twee snijkoppen zijn volledig onafhankelijki 
van mekaar en zijn elk uitgerust met drie schijve il 
van 850 mm buitendiameter en voorzien van 120 
beitels. De trillende beweging van de armen wordi 
gesynchroniseerd door hydraulische servo-kleppeni: 
er zijn 28 trillingen per minuut. 


Deze machine weegt 31,7 t en snijdt galerijen 
met een breedte van 2,95 m. In totaal werden 104 
machines van dit type in de mijnen geleverd. 


Kenmerkende eigenschappen van deze machine : 


Afmetingen 

— lengte 10.700 mm 
— breedte 2.400 mm 
— hoogte 1.100 mm 
Gewicht 34 t 
Snijhoogte 

— boven de vloer 3.000 mm 
— onder de vloer 300 mm 
Vermogen 

— totaal 264 kW 
— van de snijkop 150 kW 
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2. MINEUR CONTINU CU 43-3 2. CONTINUOUS MINER CU 43:-3 
La figure 2 met bien en évidence les divers mou- Figuur 2 geeft duidelijk de verschillende bewe- 
Inents possibles de la tête coupante. Cette gingen aan die de snijkop kan maken. Deze machine 
Ichine est beaucoup utilisée dans les couches wordt veel gebruikt in dunne lagen. 


jnces. 


Ei92: 


Mouvements possibles de la tête coupante de la machine Joy CU 43-3 pour couches minces 
Mogelijke bewegingen van de snijkop van de machine Joy CU 43-3 voor dunne lagen 
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ANNEXE V — MACHINE WESTFALIA VM 08 OÙ « RAVAGEUR » 


BIJLAGE V — MACHINE WESTFALIA VM 08 OF GALERIJFRONTMACHINE 


Le « ravageur » ou VM 08 de la firme Westfalia 
a été conçu au départ pour le creusement de mon- 
tages en veine à la mine Zollverein dans des chan- 
tiers à pendage montant et descendant et à incli- 
naison latérale. 

Il existe deux types de VM O8, un pour couche 
mince et l’autre pour couche plus épaisse. Elles 
sont utilisables dans des veines dont l'ouverture est 
comprise entre 1,30 m et 2,85 m. 

Une VM 08 a été essayée au siège de Waterschei 
pour le creusement de traçages où le volume de 
roches dépassait 50 4%, du volume total. Cette roche 
moyennement dure n'a pu y être coupée avec 
succès. 


1. DESCRIPTION SOMMAIRE 
DU RAVAGEUR ESSAYE A WATERSCHEI 


Cette machine (fig. 1 et 2) comporte une unité 
d'abattage équipée de deux tambours, qui se meut 
sur un convoyeur en forme de T, le long du front 
de la voie. 

Les deux têtes fraiseuses sont fixées aux deux 
extrémités d’un arbre horizontal, parallèle au front, 
qui lui-même est porté au bout de deux bras, de 
sorte que les têtes fraiseuses peuvent attaquer le 
front du mur au toit ou inversément. 


IRL 


«Ravageur VM 08» de la firme Westfalia utilisé pour le creusement mécanisé de traçages € 
de montages. L'abattage s'effectue au moyen de deux tambours fixés à un bras «ranging» e 
pouvant se mouvoir le long du front grâce à une chaîne de halage 
« Galerijfrontmachine VM 08» van de firma Westfalia voor het gemechaniseerd drijven van 
galerijen en ophouwen. De winning gebeurt door middel van twee trommels die aan een 
«ranging »-arm werden bevestigd en langs het front kunnen bewegen dank zij een bhijsketting 


De « galerijfrontmachine » of VM O8 van de firma 
Westfalia werd aanvankelijk ontworpen voor het 
drijven van ophouwen in de laag van de mijn Zoll 
verein in werkplaatsen met dalende en stijgende 
helling en met dwarshelling. 

Er bestaan twee types van de VM O8, een voor 
dunne lagen en de andere voor dikkere lagen. Zij 
kunnen worden gebruikt in lagen met een openin 
tussen 1,30 m en 2,85 m. * 


voor het drijven van galerijen waar het volume van 
de gesteenten meer dan 50 % bedroeg van het totaal 
volume. Dit halfhard gesteente kon er niet mef] 
succes worden doorgesneden. 


1: KORTE BESCHRIJVING VAN DE IN WATERSCHEE 
BEPROEFDE GALERIJFRONTMACHINE 


Deze machine (fig. 1 en 2) bestaat uit een win 
ningseenheid uitgcrust met twee trommels, die zic 
beweegt over een T-vormige transporteur langs het 
galerijfront. 

De twee freeskoppen zijn vastgehecht aan dé 
twee uiteinden van een horizontale arm, evenwijdig 
met het front, die zelf wordt gedragen aan het eindé 
van twee armen zodat de freeskoppen in het front 
van de vloer tot het dak, of omgekeerd, kunne 
inbreken. 


+ 


+ 
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Chacune des deux fraises est animée elle-même 


il un mouvement de rotation. 


È Chaque tête fraiseuse est armée de pics à car- 
De de tungstène tant sur sa périphérie que sur 
“cs deux flasques extérieurs. Le nombre total des 
pics est de 2 X 69. La vitesse de coupe des pics 
Eau varieride, O à 5'm/s: 


Le chariot sur lequel l'unité d’abattage est mon- 
rée, est entraîné d’une paroi de la voie à l’autre 
Sur un convoyeur frontal au moyen d’une chaîne 
Pngrenée par un treuil de halage placé à une des 
Extrémités du convoyeur. La vitesse de translation 
du chariot est réglable entre O et 13 m/min. 


A L'évacuation des déblais est effectuée par un 
Fonvoyeur disposé en forme de T. Celui-ci est con- 
Ititué par deux trains de chaîne de 18 mm rame- 
ant chacun les produits d’une aile du T vers la 
Pbranche centrale. Chaque raclette formée par deux 
lames articulées entre elles, est fixée par une seule 
le ses extrémités à la chaîne correspondante. La 
osition des raclettes est réglée pour que, dans la 
branche centrale du T, chaque raclette venant d’une 
les branches latérales du T puisse s’insérer dans 
1 espace libre entre deux raclettes successives de 
l’autre branche du convoyeur. La tête motrice est 
lcommune aux deux trains de chaîne et est située 
à l'extrémité de la branche centrale. La partie fron- 
ltale du convoyeur est munie d’une rampe de char- 
gement pour faciliter le chargement des déblais. 
ILa vitesse de translation des chaînes peut être 
réglée entre 0,4 et 1 m/s. 


L'extrémité arrière du convoyeur est relevée pour 
faciliter le déversement des produits sur un con- 
lvoyeur à raclettes intermédiaire en forme de S, qui 
à son tour déverse les déblais sur un convoyeur à 
courroie. 


Photo montrant le mouvement oscillant de bas en haut du bras équipé des deux tambours de coupe 
Foto van de omhoog naar omlaag trillende beweging van de arm voorzien van twee snijtrommels 


Elke freeskop wordt zelf voorthbewogen door een 
rotaticbeweging. 

Elke freeskop is voorzien van wolframcarbide 
beitels, zowel op de omtrek als op de twee buiten- 
wanden. Er zijn in totaal 2 X 69 beitels. De snij- 
snelheid van de beitels schommelt tussen O en 
5 ms. 

De wagen waarop de winningseenheid is gemon- 
teerd, wordt van de ene galerijwand naar de andere 
gevoerd op een frontale transporteur door middel 
van een ketting die wordt ingegrepen door een 
sleeplier aan de uiteinden van de transporteur. De 
sleepsnelheid van de wagen kan worden geregeld 
tussen O en 13 m/min. 

De stenen worden vervoerd door een in T-vorm 
opgestelde transporteur. Deze bestaat uit twee ket- 
tingstellen van 18 mm die elk de producten van een 
vleugel van de T naar het centrale been brengen. 
Elke meenemer die wordt gevormd door twee onder- 
ling door scharnieren verbonden bladen, is door een 
van zijn uiteinden vastgehecht aan de verbindings- 
ketting. De stand van de meenemers is zo geregeld 
dat in het centrale been van de T, elke meenemer 
komende uit een van de zijbenen van de T zich in 
de vrije ruimte tussen twee opeenvolgende mee- 
nemers van het andere been van de transporteur kan 
inschakelen. De aandrijfkop is gemeenschappelijk 
voor de twee kettingstellen en bevindt zich aan het 
uiteinde van het centrale been. Het frontale gedeelte 
van de transporteur is voorzien van een laadoprit 
om het laden van de stenen te vergemakkelijken. 
De sleepsnelheid van de kettingen kan worden ge- 
regeld tussen 0,4 en 1 m/s. 

Het achterste uiteinde van de transporteur wordt 
opgeheven om het overgieten van de produkten op 
cen transporteur met tussenmeenemers in S-vorm 
te vergemakkelijken. Deze giet op zijn beurt de 
stenen over op een transportband. 


| 


_ . 
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Le ripage de la machine est assuré par deux ou 
quatre pousseurs hydrauliques venant prendre 
appui contre des cadres d’un soutènement méca- 
nisé. 


Le nombre de flexibles utilisés pour les diverses 


commandes est très élevé. 


Le soutènement provisoire à front de la voie est 
assuré par deux éléments de soutènement mécanisé 
Westfalia composés chacun de deux cadres jumelés. 
Ces deux éléments sont disposés de part et d’autre 
du convoyeur central. Le soutènement mécanisé est 
donc constitué au total par 8 étançons de 55 t et 
par 4 larges bêles en deux pièces articulées entre 
elles (parallèles à l’axe de la voie) de 50 cm de 
largeur et de 3,25 m de longueur. La pression 
d'alimentation de l'huile lors de la pose est de 
250 kg/cm”. Si les bêles étaient appliquées uni- 
formément contre le toit, la contrainte transmise 
aux épontes ne serait que de 4 kg/cm”, mais il 
convient de tenir compte d’une irrégularité possible 
de la découpe des bancs du toit. 


Le soutènement définitif est constitué par des 
boulons ou par des bêles soutenues par deux mon- 
tants. 


Un plat métallique a été prévu contre les étan- 
çons arrière du soutènement mécanisé pour servir 
d'appui à une glissière sur laquelle un semi-stoper 
de boulonnage pourrait être fixé. 


La lutte contre les poussières est faite par deux 
groupes de trois pulvérisateurs disposés sur la par- 
tie supérieure des tambours; la pression d’eau doit 
dépasser 12 kg/cm°. 


L'aérage du chantier est aspirant; dans ce but 
deux lignes de canars rigides sont disposées le 
long des deux parois en étant fixées à des étançons 
du soutènement mécanisé. Le raccordement des 
canars fixes à la machine est réalisé par des canars 
en plastique rendus rigides par des anneaux métal- 
liques. 


Le prix de la machine dépasse 4 millions de FB 
sans les moteurs et sans le soutènement mécanisé. 


Le tableau 1 donne les caractéristiques techni- 
ques du ravageur qui a été essayé pour le creuse- 
ment d’un traçage au siège Waterschei en Belgique. 


2. UTILISATION DE CETTE MACHINE 


Au siège Zollverein, les ravageurs ont creusé plu- 
sieurs milliers de mètres de montages de 5 m de 
largeur et de 1,30 m de hauteur. Cette machine 
a réussi à découper des bancs de roches tendres de 
50 cm d'épaisseur avec un avancement moyen de 
10 m/poste. 


f 


Het omdrukken van de machine gebeurt door! 


middel van twee of vier hydraulische wagendrukkers# 
die steunenstegen de ramen van de gemechaniseerde 


ondersteuning. 
Het aantal gebruikte slangen voor de verschils 
lende bedieningen ligt zeer hoog. 


Voor de tijdelijke ondersteuning aan het galerij+ 


front zorgen twee onderdelen van de gemechani- 


seerde ondersteuning Westfalia die elk samengesteldi 


zijn uit tee dubbele ramen. Deze twee onderdelen 


zijn opgesteld aan weerszijden van de centrale trans 


porteur. De gemechaniseerde ondersteuning bestaat 
dus in totaal uit 8 stijlen van 55 t en 4 grote kappen: 


met twee onderling door scharnieren verbondenl 


delen (evenwijdig met de galerij-as), 50 cm breed 
en 3,25 m lang. 


De voedingsdruk van de ne tijdens de plaatsing! : 
Indien de kappen op gelijke#l 


bedraagt 250 kg/cm:. 
wijze tegen het dak werden aangebracht, zou de 
spanning op de nevengesteenten slechts 4 kg/cm* 
bedragen, maar men moet rekening houden met een 
mogelijke onregelmatige doorsnijding van de dak= 
banken: 


De definitieve ondersteuning wordt gevormdill 


door bouten of door kappen ondersteund door tweëe 
stijlen. 

Tegen de achterste stijlen van de gemechani: 
seerde ondersteuning werd een plat staafstaal voor: 
zien, dat als steun moet dienen voor een glijplank 


waarop een semi-stoper voor de verankering kan 


worden vastgemaakt. 
De stofbestrijding gebeurt door twee groepen: 


van drie verstuivers die op het bovenste gedeeltell 


van de trommels geschikt zijn ; de waterdruk moetlll 


meer dan 12 kg/cm” bedragen. 


Voor de zuigende luchtverversing werden tweelll 


stijve kokerleidingen aangebracht langs de twee 


wanden, door vasthechting aan de stijlen van de ge" 


mechaniseerde ondersteuning. De verbinding van: 
de vaste kokers met de machine gebeurt door kokers: 


van plastiek dat werd stijfgemaakt door metalensl| 


ringen. 

De prijs van deze machine beloopt meer dan 
4 miljoen BF zonder de motoren en zonder de 
gemechaniseerde ondersteuning. 


Tabel I geeft de technische kenmerken aan van 
de galerijfrontmachine die in Belgié op de zeteh 


Waterschei werd beproefd voor het drijven van een 
galerij. 


2. GEBRUIK VAN DEZE MACHINE 


Op de zetel Zollverein hebben de galerijfront- 
machines talrijke duizenden meters ophouwen van» 
5 m breed en 1,30 m hoog gedreven. Deze machines|| 
slaagde erin 50 cm dikke, zachte gesteentebanken» 
door te snijden met een gemiddelde vooruitgang van 


10 m/dienst. 
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TABLEAU 1 
Caractéristiques du « Ravageur » essavé 
TABEL 1] 
Kenmerken van de beproefde * Galerijfrontmachine ” 
Unité Pompe pour la rotation des tambours de p d pe Rt Winnings- 
d'abattage coupe commandée par un moteur élec- omp voor de rotatie van e Snijtrommels ecnhetd 
à . 2 die door een electrische motor worden 
trique d'une puissance de 50 kW aangedreven met een vermogen van 
Tambour f diamètre 900 mm Trommel diameter 
vitesse de rotation maximale 80 tr/min maximumrotatiesnelheid 
k Vitesse lingaire maximale des maximum lineaire snelheid 
On van de beitels 
- pics 5 m/s 
Système Moteur -Puissance 25 cv Motor vermogen Hijssysteem 
de halage débit 65 l/min debiet 
pression d'huile (en régime) 175 kg/cm? oliedruk (in regime) 

Vitesse de halage O à 13 m/min Hijssnelheid 
Convoyeur Moteur [| puissance 67 cv Motor vermogen Vervoertrans- 
d'évacuation débit 152 I/min debiet porteur 

pression d'huile (en régime) 190 kg/cm? oliedruk (in regime) 
Vitesse de translation 1,20 m/s Sleepsnelheid 


Hauteur du déversement 


Pompe pour l'alimentation des vérins, des 
étançons du soutènement mécanisé, des 
convoyeurs, commandée par un moteur 
électrique d'une puissance de 


| Circuit 
hydraulique 


Un autre ravageur a été mis à l'essai dans des 
raçages dans les Houillères du Bassin de Lorraine 
Lù il a réussi à creuser des voies montantes et 
lescendantes jusqu'à 15° dans des couches épaisses 
le charbon, avec comme inclinaison latérale 19°. 
n cas de bons terrains, le soutènement est assuré 
lar boulonnage intégral, tandis que la voie est 
ladrée près des fronts en cas de mauvais toit. Un 
Issai de ripage a été effectué avec ancrage par bou- 
bns-câbles au mur ou au parement. 


| 
| 
| 


| 
| 
| 
| 
| 
| 


entre 270 mm 
et 1 145 mm 


90 kW 


Giethoogte 


Fomp voor de voeding van de vijzels, stij- 
len, gemechaniseerde ondersteuning, 
transporteurs, aangedreven door een elec- 
trische motor met een vermogen van 


Hydraulische 
omloop 


Een andere galerijfrontmachine werd beproefd in 


galerijen van de Houillères du Bassin de Lorraine 
waar zij stijgende en dalende galerijen tot 15° dreef 
in dikke steenkoollagen, met 19° dwarshelling. In 
geval van goede gesteenten, bestaat de ondersteu- 
ning volledig uit ankerboutondersteuning, terwijl de 
galerij nabij het front wordt ondersteund door ramen 
ingeval het dak slecht is. Een omdrukproef werd uit- 
gevoerd met verankering door bouten-kabels aan de 
vloer of aan de galerijwand 
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ANNEXE Vi — MACHINE DE CREUSEMENT GREENSIDE 


BILAGE VI — DELVINGSMACHINE GREENSIDE 


a) Les premières machines Greenside étaient des 
bosseyeuses (fig. 1) qui découpaient les bancs 
du toit dans des voies creusées en arrière de 
tailles chassantes après un abattage préalable 
du charbon à hauteur de la taille. 


b) Ces machines ont ensuite été adaptées pour le 
creusement de traçages avec un revêtement 
cadré et elles ont été mises en service dans des 
charbonnages britanniques et allemands, mais 
sans grand succès. 


Ris als 
Bosseyeuse Greenside équipée d’un tambour unique qui glisse le long d'un bras animé d'un 
mouvement de rotation de 180° autour de l'axe de la machine. Les déblais sont récoltés par un 
convoyeur unique frontal, puis déversés sur le convoyeur de voie placé le long de la machine 
Baanbreekmachine Greenside uiigerust met een trommel die langs een arm glijdt welke wordt 
bewogen door een rotatiebeweging van 180° rond de as van de machine. De stenen worden 


opgevangen door een enkele fronttransporteur die dan ob de galerijtransporteur welke langs de 
machine is opgesteld worden uitgegoten. 


L'abattage (fig. 2) est effectué par un tambour 
armé de pics et animé d'un mouvement de rota- 
tion. Ce tambour peut glisser le long d’un bras et 
balayer ainsi la voie sur un rayon. Ce bras lui- 
même est d'autre part mobile autour d’un arbre 
central et le tambour peut ainsi balayer la moitié 
supérieure de la voie. 


a) De eerste Greenside machines waren baanbreek- 
machines (fig. 1) die de daklagen uitsneden van 
galerijen die achter de voorwaartse pijlers 
werden gedreven nadat de steenkool vooraf, ter 
hoogte van de pijler werd afgebouwd. 


b) Deze machines werden daarna aangepast voor 
het drijven van galerijen met een raambekle:} 
ding en werden, zondèr groot succes, in de 
Britse en Duitse steenkoolmijnen gebruikt. 


De afbouw (fig. 2) gebeurt door middel van een 
trommel voorzien van beitels en verloopt volgens| 
een rotatiebeweging. Deze trommel kan langs een 
arm glijden en zo een deel van de galerij bestrijken. 
Deze arm is nochtans zelf beweegbaar rond een 
centrale as en de trommel kan zo de bovenste helft 
van de galerij bestrijken. 
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Pour creuser la partie inférieure, ce bras est 
jaissé jusqu'au niveau du sol en inclinant le 
âssis de la machine. 


Les déblais sont évacués par un premier con- 
yeur à raclettes placé sur le mur de la voie le 
ng du front. Un soc de chargement mobile dans 
plan vertical placé sur toute la longueur avant 
ce convoyeur facilite le chargement des déblais. 
> convoyeur est fixé à des vérins et peut être 
jé contre le front. 


La firme Greenside (rachetée d’abord par la 
| firme Westfalia, puis par la société Mac- 
_ Alpine) a construit ensuite des machines à 
attaque partielle pour galeries circulaires. Il 
existe deux types de machines, l’une avec un 
tambour de coupe et l’autre avec deux tambours 
de coupe (fig. 3). 


f Dans ce dernier type, l'abattage est effectué par 
Jux tambours armés de pics et animés d’un mou- 
ment de rotation. Ces tambours peuvent glisser 
long d’un bras unique et balayer ainsi la voie 
Nr un diamètre. Ce bras peut à son tour occuper 
Jutes les positions souhaitées en tournant autour 
un arbre central. 


La conjonction de ces divers mouvements permet 
x tambours de découper toute la section. Le creu- 
ent commence par la pénétration des deux 
bours sur une profondeur de 0,45 m à 0,60 m. 
} force maximale de pénétration peut atteindre 
t avec une pression d'huile de 140 kg/cm°. 


Fig, 2. 


Représentation schématique du travail de découpage de la machine à tracer Greenside ; 
en bas : creusement de la saignée horizontale ; en haut : abattage du reste de la section 
Schematische voorstelling van het uitsnijwerk van de galerijdelvingsmachine Greenside ; 
onder : drijven van de horizontale insnijding ; boven : afbouw van de rest van de sektie 


Om het onderste deel te drijven wordt deze arm 
verlaagd tot op hoogte van de grond door het 
chassis van de machine te doen hellen. 


De stenen worden vervoerd via een eerste 
cchraaptransporteur die op de vloer van de galerij, 
langs het front, werd geplaatst. Een vertikaal 
beweegbare laadsokkel die over de ganse voorste 
lengte van deze transporteur werd geplaatst verge- 
makkelijkt het laden van de stenen. Deze transpor- 
teur werd vastgehecht aan vijzels en kan tegen het 
front worden omgedrukt. 


c) De firma Greenside (eerst overgekocht door de 
firma Westfalia, dan door de maatschappij 
Mac-Alpine) heeft daarna machines met 
gedeeltelijke inbraak gebouwd voor ronde gale- 
rijen. Er bestaan twee types van machines, een 
met een snijtrommel en de andere met twee 
snijtrommels (fig. 3). 


In dit laatste type gebeurt de afbouw door mid- 
del van twee trommels voorzien van beitels en 
bewogen door een rotatiebeweging. Deze trommels 
kunnen langs een enkele arm glijden en zo de 
galerij over een diameter bestrijken. Deze arm kan 
op zijn beurt alle gewenste houdingen aannemen 
door rond een centrale as te draaien. 


Door al deze verschillende bewegingen te zamen 
kunnen de trommels de volledige sektie uitsnijden. 
Het drijven begint met de indringing van de twee 
trommels tot een diepte van 0,45 m tot 0,60 m. 
De maximumindringingskracht kan 12 t bereiken 
met een oliedruk van 140 kg/cm°. 
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lies 


1re livraison 


Machine Greenside Mac-Alpine équipée de deux tambours pour le creusement de galeries 
circulaires de 4,10 à 4,70 m. Les deux lames rabattables placées de part et d'autre du convoyeur 
central ramènent les déblais vers celui-ci. La protection du machiniste et des ouvriers est assurée 
par le bouclier mobile qui peut être calé contre le toit. 
Machine Greenside Mac-Alpine met twee trommels voor het drijven van ronde galerijen van 
4,10 tot 4,70 m. Twee omklapbare platen aan weerszijden van de centrale transporteur brengen 
de stenen naar bem toe. Een beweegbaar schild dat tegen het dak kan worden gedrukt beschermt 
de bedieningsman en de arbeiders 


Le diamètre des tambours est de 1,20 m; la pro- 
fondeur de passe moyenne est de 50 cm. La vitesse 
de coupe des pics est réglable et peut atteindre 
une vitesse maximale de 110 m/min, tandis que la 
vitesse de rotation maximale est de 26 tr/min. Le 
nombre de pics est de 49 par tambour, dont 11 
pour la pénétration frontale. 


La puissance totale installée est de 360 cv et 
comprend trois moteurs de 120 cv. 

Deux moteurs commandent la rotation de cha- 
cun des deux tambours par l'intermédiaire d’une 
pompe et d'un moteur hydraulique Staffa à pistons 
radiaux. 

Le troisième moteur entraîne une pompe hydrau- 
lique alimentant les différents vérins, les convoyeurs, 
étc. 

L'évacuation des déblais a lieu par un convoyeur 
placé à la partie inférieure du tunnel et qui peut 
être avancé et reculé à volonté. L’entraînement 
des déblais vers ce convoyeur est facilité par deux 
lames mobiles disposées de part et d’autre du con- 
voyeur et qui ramènent les déblais vers celui-ci. 
Ces deux lames verticales ont leurs charnières 
situées contre le convoyeur et sont découpées sui- 
vant un arc de cercle pour épouser la forme de la 
galerie, 


De trommels hebben een diameter van 1,20 m 
de diepte van een gemiddelde snede bedraagf 
50 cm. De snijsnelheid van de beitels kan worde | 
geregeld en kan een maximale snelheid van 110 m | 
min bereiken terwijl de maximale rotatiesnelhell 
26 tr/min bedraagt. Elke trommel heeft 49 beiteld] 
waarvan 11 voor de frontale indringing. | 

Het  totaal aangebracht vermogen  bedraagil 


360 pk en omvat drie motoren van 120 pk. 
Twee motoren besturen de rotatie van elk van 


de twee trommels met behulp van een pomp en ee l 


hydraulische motor Staffa met radiale zuigers. 


De derde motor drijft een hydraulische pompi 
aan die de verschillende vijzels, de transporteurs 


enz. voedt. 


Het laden van de stenen gebeurt door een trans: 
porteur die in het lagere gedeelte van de tunnel] 
werd opgesteld en willekeurig vooruit of achteruit 
kan worden geschoven. Het vervoer van de stenenil 
naar deze transporteur wordt vergemakkelijkt doon 
twee mobiele platen die aan weerszijden van dé 
transporteur zijn opgesteld en de stenen naar hemi 
toe brengen. De scharnieren van deze twee vertikalé 
platen bevinden zich tegen de transporteur en dé 
platen zelf zijn uitgesneden volgens een cirkelboog 
om de vorm van de galerij aan te nemen. 


s 


| Ce convoyeur à raclettes de 650 mm de largeur 
verse ses produits sur un deuxième convoyeur 
spendu à un monorail qui, à son tour, déverse 
s déblais dans des wagons. 


Le maintien en direction et en niveau s'opère 
ir un rayon laser. Les poussières sont évacuées 
ir deux conduits d’aérage aspirant, disposés de 
art et d'autre de la machine. 


La longueur totale de la machine est de 10 m. 
on poids est de 46 t. 

Le prix de la machine est de 7 millions de FEB, 
ur un diamètre compris entre 4,10 et 4,70 m. 
Le démontage de la machine nécessite 5 postes 
‘ec 6 hommes par poste, soit un total de 30 Hp. 
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Deze schraaptransporteur, met meenemers van 
650 mm breedte, giet zijn produkten over op een 
tweede transporteur die aan een monorail werd 
opgehangen en die op zijn beurt de stenen in de 
wagons uitgiet. 

Een laserstraal zorgt ervoor dat de richting en 
het niveau worden behouden. Het stof wordt ver- 
voerd door twee zuigverluchtingsleidingen die aan 
weerszijden van de machine werden aangebracht. 

De machine is in totaal 10 m lang en weegt 
46 t. 

De prijs van de machine bedraagt 7 miljoen BF 
voor een diameter begrepen tussen 4,10 en 4,70 m. 

Voor de demontage van de machine zijn 5 dien- 
sten van elk 6 man nodig of een totaal van 30 man- 
dienst. 
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ANNEXE VII — MINEUR CONTINU MARIETTA | 


BILAGE VII — CONTINUOUS MINER MARIETTA Il 


Deux modèles différents de Marietta sont utili- 
sés dans les mines ; celles-ci diffèrent surtout par 
leur puissance et leur hauteur de coupe : 1,98 m 
et 2,40 m. 

Cinq Marietta de plus petit modèle ont été uti- 
lisées vers les années 1960 dans les houillères du 
Nord de la France (fig. 1). 


1 eff au le 


Mineur continu type Marietta dont cinq exemplaires ont été en service dans les charbonnages français 


Continuous miner Marietta waarvan vijf exemplaren in de Franse steenkoolmijnen werden gebruikt 


L'avantage spécial de ce mineur continu est de 
pouvoir abattre aussi bien les épontes tendres et 
moyennement dures que le charbon. Cette machine 
convient donc très bien pour les couches d’ouver- 
ture moyenne. 


1. DESCRIPTION 


Cet engin abat et charge simultanément. 

Le dispositif de coupe est constitué par 2 bras 
rotatifs creusant chacun 4 saignées concentriques; 
des rouleaux éclateurs brisent le terrain entre les 
diverses saignées. De plus, 2 chaînes de coupe 
parachèvent la section de 1,98 m de hauteur sur 
3,46 m de largeur maximum et de 2,97 m de lar- 
geur minimum, soit 6,24 m°. 

Il y a au total 163 pics munis d’un talon. 


Les bras tournants ramènent les produits abattus 
vers le centre de la galerie devant l’extrémité d’un 
convoyeur à raclettes qui les transporte vers l’ar- 
rière de la machine. Ils sont alors déversés par 
l'intermédiaire d’une trémie orientable et relevable 


sur la courroie d'évacuation. 


La machine d’un poids de 40 t se meut sur des 
chenilles. Si la pente est trop forte ou les terrains 


Twee verschillende modellen Marietta worden it 
de mijnèn gebruikt ; deze verschillen vooral in ver: 
mogen en snijhoogte : 1,98 m en 2,40 m. 


Rond 1960 werden vijf Marietta’s van het kleini! 


| 


ste model in de steenkolenmijnen van Noord: 
Frankrijk gebruikt. 


Een bijzonder voordeel van deze continuou 
miner is dat hij zowel zachte en halfharde nevenk 
gesteenten als steenkool kan afbouwen. Dezi 
machine is dus erg geschikt voor lagen met cer! 
middelmatige opening. 


1. BESCHRIVING 


Dit toestel kan terzelfdertijd afbouwen en ladeni 

Het snijtoestel bestaat uit 2 draaiende armen did 
elk 4 concentrische insnijdingen drijven; tussen di 
verschillende ïinsnijdingen wordt het gesteentdl 
gebroken door breekwalsen. Bovendien voltooien| 
twee snijkettingen de sektie tot op een hoogte van 
1,98 m met een breedte van maximum 3,46 m ei 
minimum 2,97 m, of 6,24 m°. 

In totaal zijn er 163 beitels voorzien van eet 
hiel. 

De draaiende armen brengen de afgebouwdi 
produkten naar het midden van de galerij tot vooi 
het uiteinde van een schraaptransporteur die 74 
naar de achterkant van de machine voert. Daal 
worden ze dan uitgegoten door middel van ees 
richtbare trechter die op de vervoerband kan wor! 
den opgericht. 

De machine weegt 40 t en verplaatst zich o 
rupskettingen. Indien de helling te sterk is of d 
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, la Marietta peut doubler l'effort de poussée 
Prenant appui sur les parois à l’aide de 2 vérins 
[zontaux. La poussée maximum est de 40 à 45t. 
| limites d'emploi de la machine sont comprises 
le 20° montant et 12 à 13° descendant. 


[a Marietta possède 3 moteurs d’une puissance 
le de 150 cv dont 2 de 50 cv entraînant les 
ras tournants et les 2 chaînes et le troisième 
laînant les 3 pompes qui fournissent l'énergie 
Jraulique pour les moteurs des chenilles, du 
voyeur à raclettes et des vérins. 


Noutes les manœuvres, autres que l'entraînement 
| éléments de coupe, sont donc commandées 
frauliquement. La pression maximum de service 
de 100 kg/cm°. 


Le tableau 1 donne les caractéristiques principa- 
de ce mineur continu. 


Kenmerken van de continuous 


La Marietta a été construite en pièces facilement 
fnsportables et aisées à assembler. Il faut compter 
| une prestation totale de 25 hommes-poste pour 
Iémontage et autant pour le remontage. 


2. POSE DU SOUTENEMENT 
DANS LE NORD DE LA FRANCE 


La section rectangulaire obtenue au creusement 
posé l’utilisation d’un soutènement trapézoïdal. 
- raison de sécurité, il importe de soutenir le 
ft aussi près que possible du front; par contre, 
ur accélérer l'avancement, il est souhaitable de 
pas arrêter la machine pendant la pose des 
ires. 


Le procédé utilisé en France et mis au point par 
| ingénieurs de Bruay consiste à placer le soutè- 
ment en deux fois. 


Hauteur de creusement 1,98 m Drijfhoogte 
BR Largeur de creusement 3,46 m Drijfbrecdte 
Vitesse de déplacement 5,50 m/min Verplaatsingssnelheid 
Vitesse de la chaîne de coupe 33,00 m/min Snelheïd van de snijketting 
Vitesse de rotation des bras 10 tr/min Rotatiesnelheid van de armen 
Il Vitesse des pics extérieurs équipant les porte-outils des bras 0,93 m/s Snelheid van de buitenste beitels op de bcitelhouders van de armen 
Vitesse du convoyeur 95,00 m/min Snelheïd van de transporteur 
Longueur totale 7,80 m Totale lengte 
Poids net environ at + Netto gewicht 
H Capacité de production (au charbon) 6 t/min Produktievermogen (in stcenkool) 


gesteenten te hard, kan de Marietta de drukkracht 
verdubbelen door op de wanden te steunen met 
behulp van 2 horizontale vijzels. De maximum 
drukkracht bedraagt 40 tot 45 t. De gebruiksgren- 
zen van de machine zijn begrepen tussen 20° voor 
een stijgende helling en 12 tot 13° voor een 
dalende helling. 

De Marietta heeft 3 motoren met een totaal ver- 
mogen van 150 pk waarvan er 2 van 50 pk de 
draaiende armen en de kettingen aandrijven en de 
derde de 3 pompen die de hydraulische energie 
leveren voor de motoren van de rupskettingen, van 
de schraaptransporteur en van de vijzels. 

Alle andere bewegingen dan de aandrijving van 
de snijelementen worden dus hydraulisch bediend. 
De maximum werkdruk bedraagt 100 kg/cm°. 

Tabel 1 geeft de voornaamste kenmerken weer 
van deze continuous miner. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques du mineur continu Marietta utilisé en France 


TABEL || 


miner Marietta die in Frankrijk wordt gebruikt 


Met deze continuous miner kan men buiten 
steenkool ook dak- en vloerlagen in schiefer en 
zachte zandsteen afbouwen. 


De Marietta werd opgebouwd uit onderdelen die 
gemakkelijk kunnen worden vervoerd en geassem- 
bleerd. In totaal zijn 25 mandiensten nodig voor 
de demontage en evenveel voor de remontage. 


2. PLAATSEN VAN DE ONDERSTEUNING 
IN NOORD-FRANKRIJK 


Door de rechthoekige sektie die werd bekomen 
bij het drijven was men verplicht een trapezium- 
vormige ondersteuning te gebruiken. Veiligheids- 
halve moet men het dak zo dicht mogelijk bij het 
front ondersteunen; om de vooruitgang daarente- 
gen te versnellen is het gewenst dat men de 
machine niet stillegt tijdens het plaatsen van de 
ramen. 

Het procédé dat in Frankrijk wordt gebruikt en 
uitgewerkt werd door de ingenieurs van Bruay, 
bestaat erin de ondersteuning in twee keer te 
plaatsen. 
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Deux ouvriers placés chacun d'un côté de la 
Marietta glissent sur celle-ci une bêle métallique 
de profil I, puis à l’aide de 2 étançons hydrauli- 
ques Dowty, la relèvent jusque contre le toit 
(fig. 2 a). 

Quelques mètres derrière la machine, deux hom- 
mes remplacent les étançons hydrauliques par des 
montants coulissants en profil TH (fig. 2 b) serrés 
à une pression de 5t à l'aide d’un extenseur 
hydraulique. 


Soutènement 


a) À hauteur de la machine : béle définitive 
et deux étançons hydrauliques provisoires 

b) En arrière : les étançons hydrauliques sont 
remplacés par des montants coulissants en 
profil TH. 


La distance entre cadres varie suivant la nature 
du terrain, on les place à 0,50, 1 ou 1,30 m. 


Le garnissage est constitué par des grilles de 
queue qui sont placées à front en même temps que 


la bêle. 


Twee arbeiders die elk aan een kant van d( 
Marietta staan, schuiven er een metalen kap va 
profiel I over en heffen deze dan tot tegen hd! 
dak door middel van 2 hydraulische stijlen Dowtfi 
(fig. 2 a). 

Enkele meters achter de machine vervange 
twee mannen de hydraulische stijlen door inschui 
bare stutten in TH one ie 2b) die bij eek 


Ondersteuning 


a) Ter hoogte van de machine : definitiere 
kap en twee voorlopige bydraulische stijlen 
b) achteraan : de hydraulische stijlen worden 
vervangen door inschuifbare stutten in TH 


profiel 


De afstand tussen de ramen verschilt volgens d de 
aard van het terrein, ze worden op 0,50, 1 of 1,309 | 
geplaatst. | 


De bekleding wordt gevormd door een ijzere | 
gordijn dat op het zelfde ogenblik als de kap, bill 
het front wordt geplaatst. || 
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a machine à creuser les voies, proposée par 
rhlmeyer, emploie pour le forage des outils en 
tal dur. Ceux-ci ne sont plus, comme aupara- 
t, comprimés contre le front en direction de 
«e de la voie, mais perpéndiculaires ou quelque 
: inclinés en direction de la tangente à la trajec- 
re des couteaux (fig. 1). 


ANNEXE VIII — MACHINE WOHLMEYER 


BILAGE VIII — MACHINE WOHLMEYER 


De machine die door Wohlmeyer werd voorge- 
steld voor het drijven van galerijen, gebruikt hard- 
metalen werktuigen bij het boren. Deze worden 
niet meer zoals vroeger tegen het front samenge- 
drukt in de richting van de galerijas, maar lood- 
recht of ietwat schuin in de richting van de raak- 
lijn aan de baan van de messen (fig. 1). 


Déviation dela trajectoire 
des couteaux 


ES 


—Æ— 


Sens de rotation du tombour 


Enlevure 
Fioude 
Principe du découpage de la machine à creuser les voies Wohlmeyer SBM 720 


avec représentation schématique du mouvement hélicoïdal de la tête fraiseuse 


Uitsnijprincibe van de galerijdelvingsmachine Wohlmeyer SBM 720 met schematische 
voorstelling van de sprraalbeweging van de freeskop 


a) fraise extérieure 

b) fraise intérieure 

c) fraise centrale 

d) noyau 

æ) angle d'inclinaison de l'outil 
B) angle de dépouille 


Cette disposition des outils de coupe entraîne un 
rcellement de la pierre à frant de voie. 


La tête de forage comporte : 


| 

| une fraise centrale excentrée et fortement incli- 
| née sur l’axe de la machine ; son action déli- 
| mite un noyau pierreux et provoque ainsi une 
 enlevure de 670 mm de diamètre; 

| deux têtes fraiseuses intérieures et deux têtes 
| fraiseuses extérieures qui, du fait de leur posi- 
| tion angulaire vis-à-vis du front et du tambour, 
 agrandissent l’enlevure amorcée, de l'intérieur 
| vers l'extérieur, jusqu’à un diamètre définitif de 
3 m. 


a) buitenste frees 

b) binnenste frees 

c) centrale frees 

d) kern 

a) hellingshoek van het werktuig 
B) stelhoek 


Door deze opstelling van de snijwerktuigen wor- 
den de stenen aan het front van de galerij ver- 
brijzeld. 

De boorkop bestaat uit : 


a) een centrale excentrische frees die sterk op de 
machine-as helt; zijn werking maakt een stenen 
kern vrij, waardoor men een snijdiepte van 
670 mm diameter bekomt; 

b) twee binnen-freeskoppen en twee buiten-frees- 
koppen die wegens hun hoekpositie ten opzichte 
van het front en de trommel, de begonnen snij- 
diepte, van binnen naar buiten vergroten tot 
op een definitieve diameter van 3 m. 
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Les 2 fraises extérieures tournent dans la même 
direction, opposée à la rotation du tambour; les 
fraises intérieures, d’une part, et la fraise centrale, 
d'autre part, tournent elles-mêmes dans des direc- 
tions opposées; ces dispositions suppriment com- 
plètement les moments de torsion; un léger couple 
d'entraînement est seul nécessaire. 


L'avancement du châssis chenillé de la machine 
et la rotation du tambour donnent lieu à une tra- 
jectoire hélicoïdale des outils de coupe dans la 
roche (fig. 2). Son pas peut être augmenté par 
accroissement de la vitesse des chenilles, donc de 
l'avancement de la machine avec son plateau de 
coupe. 


De 2 buitenste frezen draaien in dezelfde ric | 
ting, tegen de rotatie van de trommel in; de bi 
nenste frezen enerzijds, en de centrale frees andél 
zijds, draaien zelf in tegengestelde richtingen; do 
deze schikkingen worden de torsiemomenten ‘voll 
dig geëlimineerd en is er nog enkel een drijfkopg 
nodig. | 


De vooruitgang van het rupskettingchassis vl 
de machine en de rotatie van de trommel gev} 
de snijwerktuigen een spiraalvormige baan in Hi 
gesteente (fig. 2). Zijn spoed kan worden vergroi 
door verhoging van de snelheid van de rupskettil 
gen en dus van de vooruitgang van de machil 
met haar snijplaat. 


F12002; 


Trajectoire (25 mm de largeur) des outils de coupe des fraises extérieures 
Baan (25 mm breedte) van de sniiwerktuigen van de buitenste frezen 


Ainsi donc, entre les traces de coupe des cou- 
teaux, subsisteront des nervures pierreuses qui 
seront abattues par morcellement; l’ensemble de la 
section n'exige donc pas de fraisage complet avec 
broyage ce qui a pour résultat de réduire l'usure 
des outils de coupe en métal dur. Les révolutions 
du tambour et des disques fraiseurs sont détermi- 
nées de manière si précise que chaque découpe 
s'effectue, au choix, par exemple avec une vitesse 
de coupe de 20 m/min en charbon et 10 m/min 
en pierre. 


On parvient, avec des outils en métal dur, à 
couper aussi dans des roches de plus grande résis- 
tance en n'encourant qu'une usure tolérable. Si on 
compare le mode de travail des outils de forage 
de la « Wohlmeyer » vis-à-vis des autres machines 
attaquant le front de voie, perpendiculairement, on 
peut noter, à l'avantage du nouvel engin, qu'il 
nécessite une force de poussée largement plus faible 
et qu'il permet surtout de fracturer la roche en 


Zo blijven dus tussen de snijsporen van de me 
sen steenachtige nerven over die door verbrijzeli 
zullen worden afgebouwd; het geheel van de sekti 
moet dus niet volledig worden gefreesd en gebroké 
waardoor de slijtage van de hardmetalen snijwerk 
tuigen kan worden beperkt. De omwentelingen va 
de trommel en de freesschijven zijn zo precii 
bepaald dat elke snede naar keuze gebeurt mt 
bijvoorbeeld een snijsnelheid van 20 m/min in @ 
kool en 10 m/min in steen. 


Met hardmetalen werktuigen slaagt men er oc 
in om in gesteenten met grotere weerstand ! 
snijden, zonder een overdreven slijtage te veroo! 
zaken. Indien men de werkwijze van de boorwerl 
tuigen van de « Wohlmeyer» vergelijkt met « 
andere machines die het galerijfront loodreck 
afbouwen, merkt men in het voordeel van hi 
nieuwe toestel op, dat de duwkracht niet zo gro 
moet zijn en vooral dat men het gesteente in ve 
grotere stukken kan breken. Al deze nieuwighede 
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ceaux plus gros. Toutes ces innovations, pré- 
Hées par Wohlmeyer, à la fois dans le principe 
forage et la disposition des outils de coupe, 
laraissent révolutionnaires vis-à-vis des métho- 
| classiques d'attaque du front perpendiculaire- 
it avec fraisage complet par les outils. Il paraît 
c avantageux de vérifier la vraie valeur de cette 
hode en exploitation. 

la lourde machine (environ 30 t), apte pourtant 
inscrire dans les courbes, se compose essentielle- 
ht (fig. 3) d'un axe central autour duquel sont 
osés les organes de direction, de commande et 
ignement, avec leurs installations hydrauliques 
iectives et, à l'extrémité antérieure, le tambour 
es 5 disques fraiseurs. 


avancement de la machine est réalisé par un 
ssis mono-chenillé. Son guidage et son aligne- 
ht dans ia voie résultent de la combinaison des 
fanismes d'avancement inférieur, latéral et 
lérieur. 


#enlèvement des débris et leur évacuation 
Pèrent par convoyeur à raclettes (monochaîne) 
Aulant autour de la machine. 


fin d’écarter les plus gros défauts inhérents par 
lire à tout prototype, on creusa avec la machine 
fabrication Zeltweg des Oe. A. M. G. à Vienne, 
#courts tronçons de galeries dans une mine de 
bon ligniteux et dans une carrière de pierres 
aaux (résistance à la compression de la pierre 
#1400 Kp/cm°), près de Kôflach en Styrie. 

Me premier prototype a été mis en service dans 
traçages de la société Hibernia. La figure 4 
tre l'équipement de la voie à front et à l’ar- 
2. Le soutènement (fig. 5) était constitué par des 


F9 .3: 


die door Wohlmeyer in het boorprincipe en in de 
schikking van de snijwerktuigen worden voorge- 
steld, geven een revolutionaire indruk ten opzichte 
van de klassieke methodes voor het loodrecht 
afbouwen van het front met volledige frezing door 
de werktuigen. Het blijkt dus voordelig te zijn om 
de echte waarde van deze methode in de ontginning 
te kontroleren. 


De zware machine (ongeveer 30 t), die nochtans 
goed bochten kan nemen, bestaat hoofdzakelijk 
(fig. 3) uit een centrale as waarrond de richtings- 
bedienings- en terugschuivingselementen zijn opge- 
steld met hun respectieve hydraulische installaties 
en, aan het voorste uiteinde, de trommel en zijn 
5 freesschijven. 


Machine de creusement de voies Wohlmeyer 
Galerijdelvingsmachine Woblmeyer 


De machine gaat vooruit door middel van een 
mono-rupskettingchassis. Haar geleiding en opstel- 
ling in de galerij is het resultaat van een combi- 
natie van opwaartse, zijwaartse en neerWaartse 
vooruitgangsmechanismen. 


Het gruis wordt verwijderd en vervoerd door een 
schraaptransporteur die rond de machine loopt. 


Om de grootste nadelen te vermijden die elk 
prototype van nature heeft, dreef men met de 
machine van Zeltweg fabrikatie van de Oe. A.M.G. 
in Wenen korte galerijstukken in een lignietrijke 
kolenmijn en in een kaiksteengroef (drukvastheid 
van het gesteente — 1400 Kp/cm”), nabij Kôflach 
en Styrie. 


Dit eerste prototype werd gebruikt in de gale- 
rijen van de maatschappij Hibernia. Figuur 4 geeft 
de uitrusting van de galerij weer bij het front en 
aan de achterzijde. De ondersteuning (fig. 5) 
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Fig. 4. 
Disposition générale du matériel, lors du creusement avec la machine Wohlmevyer 
au siège Bergmannsglück/W/esterholt 


Algemene opstelling van het materieel tijdens het drijven met de machine Wobhlmeyer 
op de zetel Bergmannsgelück/W esterholt 


a) capteur de poussières a) stofoprvanger 

b) réfrigérant à l’eau b) waterkoeler 

c) tuyère de refroidissement c) afkoelingshijp 

d) tambour de coupe d) snijtrommel 

e) dépoussiéreur e) stofafscheider 

f) convoyeur intermédiaire f) bulptransporteur 
g) convoyeur à raclettes g) schraaptransporteur 
h) fraise extérieure b) buitenste frees 

i) courant électrique 1) elektrische stroom 
k) air comprimé k) samengeperste lucht 
1) eau l) water 

m) monorail m) monorail 

n) convoyeur à bande n) brandtransporteur 


Fig. 5 
Voie creusée au moyen de la machine Wohlmeyer équipée d'un convoyeur à bande 
et d'un monorail 


Galerij gedreven door middel van een Woblmeyer-machine met een bandtransporteur 
en een monorail 
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res circulaires Rheinstahl en 3 éléments et à 
tissement limité ; 
ti pour ne pas devoir effectuer un nettoyage 
lplet de la sole. 


l'élément du radier était 


Jette machine a permis de réaliser des avance- 
ts horaires élevés, mais par contre les avance- 
ts moyens mensuels étaient faibles. Le principe 
roupe de cette machine pouvait donc être con- 
Iré comme donnant entière satisfaction, mais la 
lhine présentait une grande fragilité en ce qui 
rerne ses éléments commandés hydraulique- 


it: réducteurs, commandes, … 


es premiers essais ont fourni des renseignements 


ieux et déterminé les exigences qui pourraient 


lir de préalable à une construction nouvelle. 


31 bis 36m? -— 


Fig. 6. 


Schéma d’une tête de coupe par un diamètre abattu de 3,1 à 3,6 m, correspondant à une 


section de 7,5 à 10,2 m:. 


bestond uit cirkelvormige Rheinstahl-ramen in 3 
elementen en met beperkte inzinking; het bedding- 
element was afgeplat om de vloer niet volledig te 
moeten opruimen. 


Met deze machine kon men een zeer hoge voor- 
uitgang per uur bereiken, maar de gemiddelde 
vooruitgangen per maand waren daarentegen zwak. 
Het snijprincipe van deze machine kan dus als 
voldoeninggevend worden beschouwd maar de 
machine was erg kwetsbaar wat haar hydraulisch 
bediende onderdelen betreft : reductoren, bestu- 
tint 

Deze eerste proeven hebben waardevolle inlich- 
tingen opgeleverd en de eisen bepaald die moeten 
worden in acht genomen voor een nieuwe con- 
structie. 


Projet Wohlmeyer 


Schema van een snijkop door een afgebouwde diameter van 3,1 tot 3,6 m, wat overeenstemt 


met een sektie van 7,5 tot 10,2 m°. 


h figure 6 montre un schéma d'une machine 
\ diamètre plus grand (3,10 à 3,60 m), lié 


Fe 


à 
construction plus simple et plus accessible, 


| un montage et un démontage plus faciles. 


Projekt Wohlmeyer 


Figuur 6 geeft een schema van een machine met 
een grotere diameter (3,10 tot 3,60 m) die gepaard 
gaat met een cenvoudiger en toegankelijker con- 
structie en gemakkelijker kan worden gemonteerd 
en gedemonteerd. 


64 Annalen der Mijnen van België 


15te afleve 


ANNEXE IX — ATLAS COPCO FULLFACER POUR GALERIES DE SECTION RECTANGULAIRE 


BIJLAGE IX — ATLAS COPCO FULLFACER VOOR GALERIHJEN MET RECHTHOEKIGE SEKTIE 


Après avoir construit des tunneliers pour gale- 
ries circulaires, la société Habegger Atlas Copco a 
mis au point une machine pour le creusement de 
galeries de forme rectangulaire, en se basant sur 
les mêmes principes de coupe. Une de ces machines 
(de type FF 4826, voir fig. 1) est en service dans 
une mine de cuivre aux Etats-Unis (mine de White 
Pine dans le Michigan). Il n'y a pas encore eu de 
machines de ce type en service dans un charbon- 
nage. 


Fig. 


Photo de la machine Atlas-Copco Habegger de type FF 4826, utilisée pour le creusement 
de traçages dans la mine de cuivre de White Pine (USA) 


Foto van de machine Atlas-Copco Habegger van het type FF 4826 die in de kopermijn 
White Pine (VS) wordt gebruikt voor het drijven van galerijen 


Cette machine découpe des galeries de 4,80 m 
en largeur et de 2,60 m en hauteur. Une prochaine 
machine (type FF 5426) découpera des galeries de 
5,40 m en largeur et de 2,60 m en hauteur. Les 
deux parois ne sont pas coupées verticalement mais 
en arc de cercle. 


Nadat zij tunneldelvingsmachines voor cirkel 
mige galerijen had gebouwd, heeft de maatscha 
Habegger Atlas Copco een machine uitgew 
voor het drijven van rechthoekige galerijen. g 
seerd op dezelfde snijprincipes. Een van | 
machines (van het type FF 4826, zie fig. 1) wm 
gebruikt in een kopermijn in de Verenigde St 
(White Pine mijn in Michigan). Machines va 
type werden nog niet in een kolenmijn gebrui 


Deze machine snijdt galerijen uit met! 
breedte van 4,80 m en 2,60 m hoog. Een 
gende machine (type FF 5426) zal galerijen! 
snijden met een breedte van 5,40 m en 2.6 
hoog. De twee wanden zijn niet vertikaal gesn 
maar in cirkelboogvorm. 


“fauari 1975 


Machines met gedeeltelijke inbraak 65 


PRINCIPE DE COUPE 
DES TUNNELIERS HABEGGER ATLAS COPCO 


Le principe de base des tunneliers Habegger 
las Copco a été de réduire au minimum la quan- 
5 de roches broyées par les outils de coupe et 
* diminuer ainsi la puissance nécessaire pour le 
eusement de la galerie. 


|Ce principe d’abattage est différent de celui de 
| plupart des tunneliers à pleine section actuelle- 
ent sur le marché, dans lesquels la totalité de la 
che est broyée au moyen de molettes qui provo- 
ient l'éclatement de la roche en exerçant une con- 
ainte ponctuelle dépassant la résistance à la com- 
‘ession ou au cisaillement; ces molettes sont pla- 
es sur un tambour de forage de même diamètre 
ie celui du tunnel; la poussée exercée est géné- 
lement parallèle à l’axe du tunnel. 


Ce principe d’'abattage des machines Atlas Copco 
été mis au point en 1951 par l'ingénieur autri- 
en Wohlmeyer. Ces machines travaillent par 
us-cavage grâce à des outils de forme appropriée 
ii broient la roche en laissant des redents (fig. 2) 
ai se désagrègent ensuite sous l'effet d’une légère 
ression vers l'arrière (on profite ainsi du fait que 
. résistance de la roche au cisaillement est bien 
férieure à la résistance à la compression). Le 
ipport entre roches broyées et non broyées peut 
re réglé immédiatement en fonction de la dureté 
2 la roche. Les pics exercent leurs poussées per- 
endiculairement à l'axe du tunnel (direction 


idiale). 


Chaque pic provoque la formation de fines fis- 
res dans la roche, ce qui facilite l'éclatement des 
dents par l'outil suivant. 


Fig.2. 


SNIJPRINCIPE 
VAN DE TUNNELDELVINGSMACHINES 
HABEGGER ATLAS COPCO 


Het basisprincipe van de tunneldelvingsmachines 
Habegger Atlas Copco bestond erin de hoeveelheid 
stenen die door de snijwerktuigen werden verbrij- 
zeld tot een minimum te beperken en zo de kracht 
die nodig is voor het drijven van een galerij te 
verminderen. 


Dit afbouwprincipe verschilt van dat van de 
meeste tunneldelvingsmachines met volledige sektie 
die momenteel op de markt zijn en waarbij het 
gesteente in zijn geheel wordt verbrijzeld door mid- 
del van kabelschijven. Deze doen het gesteente 
springen door er een puntspanning op uit te oefe- 
nen die groter is dan de drukvastheid of de 
schuifsterkte; zij zijn geplaatst op een boortrom- 
mel met dezelfde diameter als de tunnel; de uit- 
geoefende drukkracht loopt meestal evenwijdig met 
de tunnelas. 


Dit afbouwprincipe van de machines Atlas 
Copco werd in 1951 uitgewerkt door de Oosten- 
rijkse ingenieur Wohlmeyer. Deze machines werken 
met ondersnijding dank zij de daartoe geschikte 
werktuigen die het gesteente breken en ribben 
nalaten (fig. 2) die daarna onder invloed van een 
lichte achterwaartse druk uiteenvallen (men maakt 
hier gebruik van het feit dat de schuifsterkte van 
het gesteente veel kleiner is dan de drukvastheïd). 
De verhouding tussen verbrijzelde en niet verbrij- 
zelde stenen kan onmiddellijk worden geregeld vol- 
gens de hardheid van het gesteente. De beitels 
oefenen hun drukkracht loodrecht uit op de tun- 
nelas (radiale richting). 

Elke beitel veroorzaakt kleine scheuren in het 
gesteente waardoor het doen springen van de rib- 


b= cutting width 


Thrust 
X =P1 -P2 
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c- breaking width 
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Principe de coupe par sous-cavage : les plateaux armés de pics découpent des saignées hélicoïdales 
sur le pourtour des tunnels en laissant des redents entre les saignées. Ces redents éclatent ensuite 


sous l'effet d'une légère pression vers l'arrière. La largeur des redents non découpés dépend de la 


| 


dureté de la roche 
Ondersnijdingsprincipe : de borden voorzien van beitels maken spiraalvormige insniidingen op de 
omtrek van de tunnel en laten tussen de insniidingen ribhen over. Deze ribben springen daarna 
| onder invloed van een lichte achterwaartse druk, De breedte van de niet gesneden ribben hangt 
af van de hardheid van het gesteente 
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L’abattage des roches est effectué au moyen 
d’une ou de plusieurs têtes de coupe équipées cha- 
cune d’un plateau armé. Les têtes de coupe elles- 
mêmes sont fixées, soit sur un tambour, soit sur 
un bras oscillant dans le plan horizontal ou dans 
le plan vertical. L’axe des têtes de coupe est légè- 
rement oblique par rapport à l’axe de la galerie, 
de sorte que seuls quelques pics sont en contact 
avec la roche. Cette inclinaison permet d'attaquer 
le rocher dans des plans multiples concentriques 
hélicoïdaux, les pics travaillant latéralement et non 
de front. Les pics sont équipés de plaquettes en 
carbure de tungstène. 

La méthode de sous-cavage offre les avantages 
suivants : 


1. consommation moindre d'énergie et puissance 
plus faible de l’engin par suite de la fragmen- 
tation plus grossière des déblais abattus; 

2. diminution de la consommation de pics qui ne 
doivent plus broyer dans certains cas que le 
quart du volume total des roches; 

3. poussées plus faibles à exercer sur la machine, 
l'effort de coupe des pics ne s’exerçant plus 
dans une direction perpendiculaire à l’axe de la 
galerie; on peut estimer que ces machines 
n’exigent qu'une poussée égale à 20 à 40 % 
de celle nécessaire pour les tunneliers habituels: 

4. guidage plus aisé de la machine par suite d’une 
poussée nécessaire plus faible; 

5. réglage aisé de la vitesse de coupe de la machine 
par la modification des vitesses de rotation des 
plateaux (vitesse de coupe) et du tambour ou 
des bras (profondeur de coupe), sans devoir 
changer de types de pics; 

6. facilité d'évacuation des déblais qui sont de 
dimensions plus grandes que celles obtenues 
avec les machines habituelles. 


DESCRIPTION SOMMAIRE DE LA MACHINE FF 4826 


La machine FF 4826, pour section rectangulaire, 
est composée de deux arbres verticaux équipés cha- 
cun de deux têtes de coupe oscillant dans un plan 
horizontal. Les têtes de coupe sont armées de gros 
pics à carbure de tungstène. 

Les deux figures 3 et 4 prises du haut montrent 
la position de départ des têtes de coupe de gauche 
et de droite, ainsi que leur position peu avant la 
fin de la coupe d’une passe. 

Avant d'entamer le balayage horizontal des 4 
têtes de coupe, la machine est ripée vers l'avant 
d’une longueur « a » (variant entre 25 à 30 cm sui- 
vant les caractéristiques des roches à couper). Pour 
que la tête B puisse achever sa coupe (fig. 4) sans 
gêner la tête À, celle-ci est arrêtée temporairement 
dans une position à 55°. 

La machine se compose de deux parties: la 
machine de creusement proprement dite et la 
remorque. 


ben door het volgende werktuig wordt vergemakk! 
lijkt. | 
Het afbouwen van de gesteenten gebeurt do] 
middel van een of meer snijkoppen voorzien val 
een bezet bord. De snijkoppen zelf zijn vastgi] 
maakt, ofwel op een trommel, ofwel op een honi 
zontaal of vertikaal trillende arm. De as van «| 
snijkoppen staat lichtjes schuin ten opzichte van @l 
galerijas zodat slechts enkele beitels in contat 
komen met het gesteente. Door deze helling k 
men in de rots inbreken volgens verschillende cori| 
centrische, spiraalvormige vlakken daar de beite 
zijwaarts en niet frontaal werken. De beitels zij 
voorzien van plaatjes in wolframcarbide. 

De ondersnijdingsmethode biedt de volgena 
voordelen : 


1. kleiner energieverbruik en zwakker vermog 
van het toestel daar de afgebouwde stenen ïi 
grotere stukken worden verbrokkeld; 

2. vermindering van het beitelverbruik daar zij 
bepaalde gevallen nog slechts een vierde van he 
totaal volume van de gesteenten moeten veil 
brijzelen: | 

3. de drukkracht die op de machine wordt uitgél 
oefend is kleiner daar de snijkracht van 
beitels niet meer loodrecht op de galerij- 
werkt; men verwacht dat deze machines no 
slechts een drukkracht zullen vergen die gelij 
is aan 20 tot 40%, van deze die nodig is b} 
de gewone tunneldelvingsmachines; | 

4. gemakkelijker geleiding van de machine daar 
een kleinere drukkracht nodig is; 

5. gemakkelijke regeling van de snijsnelheid do 
de wijziging van de rotatiesnelheden van 
borden (snijsnelheid) en van de trommel of di 
armen (snijdiepte), zonder het type der beitell 
te moeten veranderen; 

6. gemakkelijk vervoer van de stenen die grot 
zijn dan die welke worden bekomen met 
gewone machines. 


KORTE BESCHRIJVING VAN DE MACHINE FF 482€ 


De machine FF 4826, voor rechthoekige sektie 
bestaat uit twee vertikale armen die elk voorziet 
zijn van twee snijkoppen die horizontaal trillen. D 
snijkoppen zijn uitgerust met dikke beitels üt 
wolframcarbide. 

De twee figuren 3 en 4 die vanuit de hoogtt 
werden genomen, tonen de beginstand van di 
linkse en rechtse snijkoppen evenals hun stand kon 
voor het einde van het maken van een snede. | 

Vooraleer de 4 snijkoppen de horizontal 
bestrijking beginnen, wordt de machine naar voret 
omgedrukt over een lengte « a » (schommelt tusset 
25 en 30 cm volgens de eigenschappen van de doo: 
te snijden gesteenten). Opdat kop B zijn snijwer 
(Eig. 4) kan beëindigen zonder kop A te hinderen 
wordt deze tijdelijk stilgelegd bij 55°. 
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preset step 


LMD 


Fleet 


Vue de haut des tambours de droite et de gauche 
en position de départ 


De rechtse en linkse trommels bij bun beginstand, 
vanuit de hoogte bekeken 


la rotation des têtes de coupe, le châssis de la 
Machine, deux paires de vérins de calage entre 
hrois latérales, des étançons de calage entre toit 
| mur, les vérins de ripage et un convoyeur à 
dclettes. 


| Les déblais sont ramenés vers le convoyeur au 
loyen de deux convoyeurs à raclettes circulaires 
furnant chacun autour de la base d’un des arbres 


brticaux situés à l'avant de la machine. 


| La cabine du machiniste se trouve dans la 
dmorque tirée par la machine. Cette remorque 
bssède aussi une trémie accumulatrice d’une 
hpacité de 8,5 m° de déblais. 


KENMERKENDE EIGENSCHAPPEN VAN DE MACHINE FF 5426 


C7 L. 
CAO OU 
Fig. 4. 
Vue de haut lorsque le tambour B a achevé sa coupe, tandis 


que le tambour A est arrêté à une position intermédiaire 


Zicht vanuit de hoogte op trommel B die klaur is met snijden 
terwijl tremmel À stilligt in een tussenstand 


De machine bestaat uit 2 delen : de eigenlijke 
delvingsmachine en de aanhangwagen. 

De eigenlijke machine bestaat uit twee paar 
snijkoppen, de bedieningsvijzels voor de rotatie van 
de snijkoppen, het chassis van de machine, twee 
paar vijzels voor het vastklemmen tussen de zij- 
wanden, klemstijlen tussen het dak en de vloer, de 
omdrukcilinders en een schraaptransporteur. 

De stenen worden naar de transporteur gebracht 
door middel van twee ronde schraaptransporteurs 
die rond de basis lopen van een van de vertikale 
armen vooraan aan de machine. 

De kabine van de bedieningsman bevindt zich in 
de aanhangwagen die door de machine wordt voort- 
getrokken. Deze aanhangwagen bezit ook een op- 
slagbunker met een vermogen van 8,5 m° stenen. 


1. Uitgesneden sektie 


fteur 2,60 m hoogte 
eur au pied et en couronne 5,40 m breedte aan de voet en aan de top 
feur à mi-hauteur 5,98 m breedte op halve hoogte 
lion 16,06 m° sektie 
ton de courbure 2. Krommingsstraal 
fs un plan horizontal 12,20°m in horizontaal vlak 
Îs un plan vertical 30,50 m in vertikaal vlak 
te possible +200 Mogelijke helling 
ombrement 4. Afmetingen 
sueur totale 17,85 m totale lengte 
sans les remorques 720 en zonder de aanhangwagens 
7,90 m 
iteur 2,40 m hoogte 
eut 5,50 m breedte 


10. 


Le 
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Poids 5. Gewicht 
poids total de la machine et remorque 119 t totaal gewicht van de machine en de 
hañgwagen 
poids de la machine Se At gewicht van de machine 
poids de la remorque START gewicht van de aanhangwagen 
Tête de coupe 6. Snijkop 
nombre 4 aantal 
diamètre 153257 diameter 
nombre de pics par tête de coupe 12 aantal beitels per snijkop 
nombre total de pics 48 totaal aantal beitels 
angle de rotation de la tête 185: rotatiehoek van de kop 
vitesse de coupe périphérique 12,25 m/min snijsnelheid aan de omtrek 
Vérins de calage latéral 7. Vijzels voor het zijwaarts vastklemmen 
Vérins de calage avant Vijzels voor het vastklemmen vooraan 
surface de contact 220 contactoppervlak 
diamètre d’un vérin 450 mm diameter van een vijzel 
course d'un vérin 900 mm slaglengte van een vijzel 
force de serrage à la pression d'huile DD 2SO CNT klemkracht bij een oliewerkdruk van 175 b 
de travail de 175 bars | 
contraintes exercées sur la roche DA RENKS CNE uitgeoefende spanning op het gesteente 
Vérins de calage arrière - Vijzels voor het vastklemmen achteraan 
surface de contact 4 X 0,29 m° contactoppervlak | 
diamètre d’un vérin 220% mm diameter van een vijzel 
course d’un vérin 350 mm slaglengte van een vijzel 
force de serrage à la pression d’huile klemkracht bij een oliewerkdruk van 175 
de travail de 175 bars 4X 66,5 t 
contraintes exercées sur la roche 237 ke/Cme uitgeoefende spanning op het gesteente 
Vérins de rotation des têtes de coupe 8. Vijzels voor de rotatie van de snijkoppen | 
nombre de vérins 2 aantal vijzels 
diamètre d’un vérin 400 mm diameter van een vijzel 
course d'un vérin 2 000 mm slaglengte van een vijzel | 
force de poussée exercée à une drukkracht uitgeoefend bij een druk van 4 
pression de 175 bars DER DIO ET bar 
force de recul exercée à une pression terugstootkracht uitgeoefend bij een druki 
de 175 bars 2 RTIOMEET F7SNbAE 
vitesse de rotation minimum 0,20 m/min minimum rotatiesnelheid 
maximum 0,90 m/min maximum 
Stabilisateurs verticaux 9. Vertikale stabilisatoren 
nombre 2 aantal 
surface de contact 21X 088 /m contactoppervlak 
diamètre d'un vérin 280 mm diameter van een vijzel 
course d'un vérin 600 mm slaglengte van een vijzel 
force exercée à une pression 22 F108 Er kracht uitgeoefend bij een druk van 1754 
de 175 bars 
contrainte exercée sur la roche 28 kg/cm° spanning uitgeoefend op het gesteente 
Etançons de calage verticaux 10. Vertikale vastzettingsstijlen | 
nombre 2 aantal 
diamètre 280 mm diameter 
course d’un vérin 400 mm slaglengte van een vijzel 
Cylindres de ripage 11. Omdrukcilinders 
nombre 1 aantal 
diamètre d’un vérin 450 mm diameter van een vijzel 
course d'un vérin 305 mm slaglengte van een vijzel 
force de poussée exercée à 175 bars DA RNRE 


drukkracht uitgeoefend bij 175 bar 
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ASystème hydraulique 

pression de terrain normale 
maximale 

{pompe d'alimentation — pression 

— débit 

{pompes auxiliaires — nombre 

| — pression max. 


volume d'huile 
viscosité de l'huile 


Système de refroidissement de l'huile 
échangeur eau/huile 

surface de contact 

chaleur transmise 

volume d'huile à refroidir max. 


QChargement et évacuation des déblais 


1. 1 convoyeur à raclettes à deux 
chaînes commandées par deux 
moteurs à pistons radiaux à 
vitesse lente 


puissance par moteur 
à une pression de 


vitesse de la chaîne — max. 
— min. 

tunnel de passage des déblais 

— largeur 

— hauteur 


capacité d'évacuation 
12. Trémie accumulatrice avec 
convoyeur à raclettes 


force exercée sur la chaîne max. 
vitesse de translation du convoyeur 


— Max. 

— min. 

bunker — largeur 
— hauteur 
— longueur 
— capacité 


d Puissance totale installée 

14 têtes de coupe à 74 kW chacune 

“pompe d'alimentation principale 

13 moteurs commandant 

les pompes hydrauliques à 74 kW 

chacun 

| 1 moteur électrique pour le 

| convoyeur de bunker 

1 puissance pour les commandes 

| auxiliaires 

1 moteur pour le dépoussiérage 

1 moteur pour les commandes 
auxiliaires 


puissance totale 


20 
200 000 
24 000 


1 260 

345 
0,60 
0,10 


0,70 
0,50 
100 


15 


0,10 
0,025 
1,50 
0,60 
10,60 


296 


227 


kg/cm° 
kg/cm° 
kg/cm° 
l/min 


kcal/h 
litres/h 


12 


19 


14; 


LS: 


Hydraulisch systeem 


normale gesteentedruk 
maximale gesteentedruk 


voedingspomp — druk 
— debiet 
hulppompen — aantal 
— max. druk 


olie-inhoud 
olieviscositeit 


Afkoelingssysteem van de olie 
water/olie-wisselaar 
contactoppervlak 

overgedragen warmte 

max. af te koelen olievolume 


Laden en vervoer van de stenen 


1. 1 schraaptransporteur met twee kettingen, 
bediend door twee motoren met radiale 
zuigers en met trage snelheid 


vermogen per motor 
bij een druk van 


snelheid van de ketting — max. 
— min. 

tunneldoorgang voor de stenen 

— breedte 

— hoogte 

vervoervermogen 


2. Opslagbunker met  schraaptransporteur 
max. kracht uitgeoefend op de ketting 


bewegingssnelheid van de transporteur 


— max. 

— min. 

bunker — breedte 
— hoogte 
— lengte 
— vermogen 


Totaal aangebracht vermogen 

4 snijkoppen van elk 74 KW 

hoofdvoedingspomp 

3 motoren voor de bediening van de hydrau- 
lische pompen van elk 74 KW 


1 elektrische motor voor de bunkertranspor- 
teur 

vermogen van de hulpaandrijving 

1 motor voor de stofafzuiging 


1 motor voor de hulpaandrijving 


totaal vermogen 
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ANNEXE X — MACHINE HONGROISE F. 5 


BIJLAGE X — HONGAARSE MACHINE F 5 


Les premières machines de type F 4 sont en ser- 
vice depuis 1950 dans les mines de charbon et de 
lignite hongroises, tandis que la machine F5 (fig. 
1) a été mise en service vers 1958. 


De eerste machines van het type F 4 worden 
reeds sedert 1950 in de Hongaarse steenkool- en 
lignietmijnen gebruikt, terwijl de machine F5 
(fig. 1) vanaf 1958 in bedrijf werd gesteld. 


Fi 0 


Machine hongroise F 5 
Hongaarse machine F 5 


La machine F5 montée sur chenilles peut creu- 
ser des galeries de 1,60 à 2,40 m en hauteur et de 
4 m en largeur, ce qui donne une section de 6,5 
à 8,6 m°. Cette machine est capable de creuser 
4 à 10 m/poste en charbon et de 2 à 6 m sil 
faut entailler des épontes tendres (maximum 400 
kg/cm°). 


TABLEAU 1 


Caractéristiques de la machine hongroise F S$ 


longueur en mm 
largeur en mm 


Encombrement 
hauteur en mm 


Poids en t 


Puissauce de la tête de coupe en kW 
totale en kW 


largeur des chenilles en mm 


Chenilles | vitesse de translation en m/min 
puissance du moteur en kW 


© 


De machine F5 die op rupskettingen is gemon- 
teerd kan galerijen drijven van 1,60 tot 2,40 m 
hoog en 4 m breed en dus met een sektie van 6,5 
tot 8,6 m°. Deze machine kan 4 tot 10 m/dienst 
drijven in de kool en 2 tot 6 m als men zachte 
nevengesteenten moet baanbreken (maximum 400 
kg/cm°). 


TABEL 1! 


Kenmerkende eigenschappen van de Hongaarse machine F 5 


Afmetingen lengte in mm 
breedte in mm 


hoogte in mm 


Gewichtint 


Vermogen van de snijkop in kW 
totaalkW 


breedte van de rupskettingen in mm 


Rupskettingen sleepsnelheïid in m/min 
vermogen van de motor in kW 


[SR 


Le chargement des déblais à été effectué par 
diverses méthodes dont la plus récente est par 


| pinces de homard. 


En 1962, plus de 500.000 mètres de galeries 


| avaient été creusés dans les mines de braunkobhle, 


de lignite et de charbon hongroises par des machi- 


1 nes de la série F. 
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Het laden van de stenen werd volgens verschil- 
lende methodes uitgevoerd waarvan die met kreeft- 
tangen de recenste is. 


In 1962 werden meer dan 500.000 m galerij 
gedreven in de Hongaarse bruinkool-, ligniet- en 
steenkoolmijnen door de machines van de reeks F. 
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ANNEXE XI — MACHINES RUSSES A ATTAQUE PONCTUELLE 


BILAGE XI — RUSSISCHE MACHINES MET PUNTINBRAAK 


Les russes fabriquent toute une série de machi- 
nes à attaque ponctuelle, telles PK 3, K - 56 m, 
PK 7, PK 9... Une de ces machines, de type PK 9, 
est en service au siège Winterslag en Campine 
belge (fig. 1). 


lente le 


De Russen fabriceren een hele reeks machines 
met puntinbraak zoals de PK 3, K-56 M, PK 7, 
PK 9. Een van deze machines, van het type PK 9, 
wordt op de zetel Winterslag in de Belgische Kem- 
pen gebruikt (fig. 1). 


Machine de traçage russe PK 9 dont un exemplaire est en service 
au siège Winterslag en Belgique 


Russische galerijdelvingsmachine PK 9 waarvan een exemplaar op de zetel Winterslag 
in België wordt gebruikt 


Mais outre ces machines à attaque ponctuelle, 
les Russes fabriquent aussi d’autres types de machi- 
nes à attaque partielle, telles PKG-3, Karaganda.… 
Ces machines découpent des galeries cintrées en 
couronne et sont utilisées principalement dans des 
couches épaisses de charbon. 


Les machines à attaque ponctuelle PK 3, PK 7 
sont utilisées aussi pour le creusement de galeries 
en charbon, tandis que la machine de type PK 9 


peut découper des bancs moyennement durs. En ce 


Maar buiten deze machines met puntinbraak 
bouwen de Russen ook andere types van machines 
met gedeeltelijke inbraak, zoals de PKG-3, Kara- 
ganda. Deze machines snijden galerijen uit die 
bovenaan gebogen zijn en ze worden hoofdzakelijk 
gebruikt in dikke steenkoollagen. 


De machines met puntinbraak PK 3, PK 7 wor- 
den ook gebruikt voor het drijven van galerijen in 
de koo!l terwijl de machine van het type PK 9 
halfharde lagen kan snijden. Wat de drukvastheids- 
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N'esponsables russes consultés indiquent 400 kg/cm° 
Mans le cas de bancs épais; cependant au siège 
[Winterslag, cette machine a pu couper des bancs 
lolus durs (700 à 800 kg/cm? au moins). 

N Les machines PK 9 sont montées sur chenilles 
“et peuvent creuser des galeries montantes et des- 


Les déblais sont chargés par des pinces de 
homard montées sur un tablier (largeur de 2,80 m) 
Ipivotable, balayant une largeur de 4,60 m. 


La PK 9 possède son propre système de dépous- 
siérage équipé d'un ventilateur aspirant dont le 
Pdébit est de 180 à 200 m‘/min ; la quantité d’eau 
Mutilisée par le dépoussiéreur est de 340 à 350 litres/ 
°m° min à une pression de 20 à 30 kg/m’. D'autre 
Hpart, une cérie de 9 pulvérisateurs arrosent les 
à déblais à hauteur des pics avec un débit total de 
f120 litres d'eau/min à une pression d'au moins 
15 kg/cm*. 

N Le tableau 1 donne les caractéristiques de la 
machine de type PK 9. 


Encombrement 


grens van de gesteenten die de PK 9 kan snijden 
betreft, gaven de Russische verantwoordelijken die 
werden geraadpleegd, 400 kg/cm” aan in geval van 
dikke lagen; op de zetel Winterslag kon deze 
machine nochtans veel hardere lagen snijden (700 
tot 800 kg/cm” ten minste). 


De machines PK 9 werden op rupskettingen 
gemonteerd en kunnen stijgende en dalende gale- 
rijen met een hellingshoek van 12° drijven. De uit- 
gesneden sektie kan tussen 7 en 16 m° schommelen. 


De stenen worden door kreefttangen geladen die 
op een draaibaar bord (2,80 m breed) zijn gemon- 
teerd dat een breedte van 4,60 m kan bestrijken. 


De PK 9 heeft haar eigen stofopvangsysteem dat 
uitgerust is met een zuigventilator met een debiet 
van 180 tot 200 m”/min; de hoeveelheid water die 
door de stofopvanger wordt gebruikt bedraagt 340 
tot 350 liter/min bij een druk van 20 tot 30 kg/ 
cm”. Anderzijds bevochtigen een reeks van 9 ver- 
stuivers de stenen ter hoogte van de beitels met 
een debiet van totaal 120 liter water/min bij een 
druk van ten minste 15 kg/cm°. 


Tabel 1 geeft de kenmerkende eigenschappen van 
de machine van het type PK 9 aan. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques de la machine russe à attaque ponctuelle PK 9 


TABEL 1 


Kenmerkende eigenschappen van de Russische machine met puntinbraak PK 9 


Afmetingen 


PR 


— longueur 
— largeur 
— hauteur 
Poids 
Prix (franco siège en Belgique) 
Chenilles 
— pression exercée sur le sol 
— largeur des chenilles 
— vitesse de déplacement 
— largeur entre chenilles 
Tablier de chargement 
— relevable ( au-dessus du sol 
( en dessous du sol 
— débit des pinces de homard 
Capacité 
Dimensions des galeries creusées 
— largeur 
— hauteur 
Tête de coupe 
— vitesse de rotation 
— nombre de pics 


— diamètre maximum du tambour 


— longueur du tambour 
Course du bras télescopique 
Puissance 


7 700 mm 
1 800 mm 
1 830 mm 
30 t 
7 102 000 FB 


0,91 kg/cm? 
450 mm 
2 m/min 


1 800 mm ou 2 400 mm 


440 mm 
150 mm 
185 t/h 
2,5 t/min 


de 3 à 6,30 m 
de 2,20 à 3,90 m 


81 ou 99 tr/min 
28 
800 mm 
600 mm 
600 mm 


— nombre.de moteurs électriques 


— puissance totale 


— puissance de la tête de coupe 


— lengte 

— breedte 

— hoogte 
Gevwicht 
Prijs (franco zetel in België) 
Rupskettingen 

— druk op de grond 

— breedte van de rupskettingen 

— verplaatsingssnelheid 

— breedte tussen de rupskettingen 


Laadbord 


— ophefbaar (boven de grond) 
— ophefbaar (onder de grond) 
— debiet van de kreefttangen 
Vermogen 
Afmetingen van de gedreven galerijen 
— breedte 
— hoogte 
Snijkop 
— rotatiesnelheid 
— aantal beitels 
— maximum diameter van de trommel 
— lengte van de trommel 


Slaglengte van de teleskopische arm 
Vermogen 


— aantalelektrische motoren 
— totaal vermogen 
— vermogen van de snijkop 
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ANNEXE XIi — ANDERSON-MAVOR HEADING MACHINE 


BIJLAGE XII — ANDERSON-MAVOR HEADING MACHINE 


Le premier type de machine qui a été construit 
par Mavor est le RH 1 (fig. 1); cette machine est 
montée sur chenilles ou sur base marchante et les 
déblais sont chargés par un système à pinces de 
homard. 


Machine à attaque ponctuelle Anderson-Mavor RH 1, dont plusieurs sont en service 
dans les mines de charbon britanniques 


Machine met puntinbraak Anderson-Mavor RH 1, waarvan er verschillende 
in de Britse steenkoolmiinen in gebruik zijn 


Le type RH 20 (fig. 2) est souvent monté sur 
une base marchante et les déblais sont chargés par 
deux convoyeurs à raclettes curvilignes. Ce type de 
machine a été construit pour le creusement de 
galeries de plus faible hauteur. 


Tout récemment une machine plus puissante 
RH 25 (fig. 3) a pu abattre et charger 130 tonnes 
par heure dans une mine de fer. 


La société Anderson construit aussi des machines 
pour le creusement de tunnels routiers qui peuvent 
être montées sur des plates-formes pour le creuse- 
ment de galeries de 4 à 50 m° de section. 


Le tableau 1 donne quelques caractéristiques de 
ces diverses machines. 


Het eerste machinetype dat door Mavor werd| 
gebouwd"‘is de RH : (fig. 1); deze machine is op} 
rupskettingen of op een wandelende basis gemon:-) 
teerd en de stenen worden volgens een kreefttan-| 
gensysteem geladen. 


Het type RH 20 (fig. 2) wordt dikwijls op een 
wandelende basis gemonteerd en de stenen worden 
geladen door twee kromlijnige schraaptranspor- 
teurs. Dit type van machine werd gebouwd voor 
het drijven van niet zo hoge galerijen. 


Onlangs kon een krachtiger machine (RH 25, 
fig. 3) 130 ton per uur afbouwen en laden in een 
ijzermijn. 

De maatschappij Anderson bouwt ook machines 
voor het drijven van wegtunnels die op een plat- 


form worden gemonteerd voor het drijven van gale- 
rijen met een sektie van 4 tot 50 m°. 


Tabel 1 geeft de kenmerkende eigenschappen aan 
van deze diverse machines. 
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Fig?! 
Machine RH 20 utilisée aussi dans les charbonnages britanniques 


Machine RH 20 die ook in de Britse koolmijnen wordt gebruikt 


F1909. 


Machine RH 25 plus puissante 
Krachtiger machine RH 25 


15te aflevering] 
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TABLEAU 1 


Caractéristiques des machines Anderson-Mavor 


TABEL | ù 


Kenmerkende eigenschappen van de machines À nderson-Mavor 


. Encombrement : 


. Afmetingen 


— longueur en mm 9 140 — lengte in mm 
— largeur en mm 3 450 — -breedte ingnm : 
— hauteur en mm — hoogte in mm 


. Poids ent . Gewichtint 


3. Puissance 
— tête de coupe en kW 48 
— totale en kW 96 


. Capacité de coupe théorique en ms/h 


. Vermogen 
— snijkop in kW 
— totaalin kW 


4. Theoretische snijcapaciteit in m?/u 


5. Pente 5. Helling 
— montante en ° 10 — stijgendein° 
— descendante en ° 14 — dalendein® 
— latérale en ° 7 — Zijwaartse in © 


6. Dimension de la pièce la plus encombrante en 
mi x 0,94 
— poids de cette pièce en t 4 


6. Grootte van het omvangrijkste onderdeel 
ee 
in m° 


— gewicht van ditonderdeelint 


7. Durée normale pour un montage 
— en postes (avec 4 Hp) 9 à 10 


7. Normale duur van de montage 
— indiensten (met 4 man/dienst) 


8. Durée normale pour un démontage 
— en postes (avec 4 Hp) 6à 7 


8. Normale duur van de demontage 
— in diensten (met 4 man/dienst) 


9. Dureté limite pour une découpe économique 9. Grenshardheiïd voor het ekonomisch snijden 


des roches van gesteenten 
— si bancs épais en kg/cm? 500-550 500-550 550 — dikke lagen in kg/em? 
— si bancs bien stratifiés en kg/cm? 800-900 800-900 900 — goed gelaagde lagen in kg/cm? 


10. Pompes hydrauliques 
— nombre 1 à 3 étages 


10. Hydraulische pompen 


1 à 3 étages | 1 à 5 étages nl 


— débit en l/min 290 290 497 — debietinl/min 
— pression d’huile maximale en kg/cm? 140 15525 — maximale oliedruk in kg/cm? 
ee capacité du réservoir en litres 795 — inhoud van het reservoir in liter 


11. Vitesse de translation 
— sur chenilles en m/min 5,40 
— sur base marchante en m/min 1,80 


11. Sleepsnelheid 


— metrupskettingen in m/min 
— met wandelende basis in m/min 


3,60 à 7,20 5,40 
1,80 3 


12. Pression transmise sur le mur 
— chenilles en kg/cm? 1,44 
— base marchante en kg/cm? 1,65 


2. Druk op de vloer 
— rupskettingen in kg/cm? 
— wandelende basis in kg/cm? 


LS 1,44 
1,05 


13. Tête de coupe . Snijkop 
— forme tronconique — vorm 
— diamètre maximum en mm 865 — maximum diameter in mm 
— profondeur de passe en mm 510 — Snijdiepte in mm 
— vitesse de la tête en tr/min 38,57 ou 85 30 ou 50 nee de kop in tr/min , 
ee Den ne 1,62: 2,44 — omtreksnelheid van de beitels in m/s 
ou 3,61 


— force de poussée en t 6 


— drukkrachtint 
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| La firme Dosco à mis au point les deux types 
> machines suivantes : DRCL et MK 2A. Cette 
Hernière machine est plus puissante et doit rempla- 
Fr la DRCL. 


1. DESCRIPTION DES MACHINES DOSCO 


1 Les machines de creusement Dosco (fig. 1 et 2), 
fontées sur chenilles, abattent le charbon et les 
Dbches au moyen d’une tête tronconique ou cylin- 
rique, armée de pics et fixée à l'extrémité d’un 
ras capable de balayer toute la section. Le char- 
2ment des déblais à front et leur évacuation sont 
‘fectués au moyen d'un convoyeur unique à palet- 
Ws ceinturant la machine (fig. 1), la chaîne de 
Faction étant maintenue et guidée dans un loge- 
ent. La tôle de chargement située du côté front 
eut être relevée ou abaissée au moyen d'un vérin 
lydraulique, ce qui facilite le réglage du niveau 
Je coupe. 

} A l'arrière de la machine, les déblais tombent sur 
n convoyeur à raclettes blindé qui les évacue vers 
* convoyeur à courroie principal. 

Le tableau I donne les caractéristiques principa- 
ds des deux machines Dosco, la DRCL (plus 
Ancienne) et la MK 2A (en service au siège Beringen 
1 Belgique). 

Les mouvements du bras de coupe dans les plans 
orizontal et vertical sont obtenus au moyen de 
Meux paires de cylindres hydrauliques. Ce bras 


ANNEXE XIII — MACHINES DOSCOC 


BIJLAGE XIII — MACHINES DOSCO 


De firma Dosco heeft de twee volgende types 
van machines uitgewerkt : DRCL en MK 2A. Deze 
laatste machine is veel krachtiger en moet de 
DRCL vervangen. 


1. BESCHRINVING VAN DE DOSCO MACHINES 


De delvingsmachines Dosco (fig. 1 en 2) die op 
rupskettingen werden gemonteerd, bouwen de 
steenkoo! en de gesteenten af door middel van een 
tronkonische of een cilindrische kop voorzien van 
beitels en vastgehecht aan het uiteinde van een arm 
die de ganse sektie kan beschrijven. Het laden van 
de stenen bij het front en het vervoer ervan gebeurt 
door middel van een enkele paddeltransporteur die 
rond de machine loopt (fig. 1), de trekketting 
wordt in een lager gehouden en geleid. De laad- 
plaat die aan de voorkant ligt kan hoger of lager 
worden gebracht door middel van een hydraulische 
vijzel, waardoor men gemakkelijk de snijhoogte kan 
regelen. 


Aan de achterkant van de machine vallen de 
stenen op een gepantserde schraaptransporteur die 
ze naar de hoofdtransportband voert. 


Tabel 1 geeft de hoofdkenmerken aan van de 
twee Dosco machines, de DRCL (oudste) en de 
MK 2A (gebruikt op de zetel Beringen in België). 


De horizontale en vertikale bewegingen van de 
snijarm worden bekomen door middel van twee 
paar hydraulische cilinders. Deze arm kan in ver- 


Machine de creusement Dosco DRCL fort répandue dans les charbonnages britanniques 
Galerijdelvingsmachine Dosco DRCL die sterk verspreid 15 in de Britse steenkoolmijnen 
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ire livraiso | 


Fio-02} 


Machine plus puissante MK 2 A, dont 4 exemplaires sont en service au siège Beringen en Belgique 
Krachtiger machine MK 2 À waarvan 4 exemplaren in gebruik zijn ob de zetel Beringen in België 


peut décrire, dans le plan vertical, un angle allant 
de 34° vers le bas à 45° vers le haut et, dans le 
plan horizontal, un angle de 53° de part et d'autre 
de lraxe. 


D'après le constructeur, la DRCL peut dans les 
meilleures conditions (section à 100 ©, en charbon) 
abattre 53 m°/h, tandis que la MK 2A pourrait 
abattre 68 m°/h. 


Ces machines sont prévues par le constructeur 
pour creuser des voies montantes avec une pente 
de 1/6 et des voies descendantes avec une pente 
de 1/4. 

La machine du type MK 2A, a non seulement 
une puissance plus élevée pour le travail de la tête 
de coupe, mais la fixation et la commande de l’ar- 
bre sont aussi mieux agencées, comme on peut le 
voir en comparant les figures 1 et 2. 


2. CARACTERISTIQUES 
DES DEUX TYPES DE MACHINES 


Le tableau 1 donne les caractéristiques des deux 
types de machines Dosco en service dans les char- 
bonnages, tandis que le tableau 2 indique les 
dimensions des galeries qui peuvent être creusées 
par ces machines. 


tikaal vlak een hoek beschrijven van 34° naar bene: 
den, tot 45° naar boven en in horizontaal vlak een 
hoek van 53° aan weerszijden van de as. 


Volgens de bouwer kan de DRCL in de beste 
voorwaarden  (sektie voor 100%,  steenkool] 
53 m°/u afbouwen terwijl de MK 2 À 68 m°/u kon 
afbouwen. 


Ê 


\ 
| 


Deze machines werden door de bouwer ontwor: 
pen voor het drijven van stijgende galerijen met| 
een helling van 1/6 en van dalende galerijen met 
een helling van 1/4. 


De machine van het type MK 2 A heeft nietk 
alleen een groter vermogen voor het werk van del 
snijkop maar de vasthechting en de bediening van| 
de arm zijn ook beter geregeld, wat blijkt uit een 
vergelijking van fig. 1 en 2. 


2. KENMERKENDE EIGENSCHAPPEN 
VAN DE TWEE MACHINETYPES 


Tabel 1 geeft de kenmerkende eigenschappen aañ| 
van de twee types van Dosco machines die in de 
steenkoolmijnen worden gebruikt, terwijl tabel 2 de 
afmetingen geeft van de galerijen die met deze 
machines kunnen worden gedreven. 


a — 


vier 1975 
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TABLEAU 1 


Caractéristiques des deux types de machines Dosco 


Kenmerken van de 1wee {pes van Dosco machines 


Encombrement de la machine 
— longueur en m 
— largeur en m (avec le tablier de chargement des 


déblais) 
— hauteur en m 
— poids ent 


Tête de coupe 
— diamètre en mm 
— longueur en mm 
— puissance en kW 
— vitesse de rotation en tr/min 
— vitesse périphérique des pics en m/s 
— forme de la tête 
— nombre de pics 


— poussée latérale possible à l'extrémité de la tête ent 
Force disponible à la tête de coupe 


— enarcen kN 

— relevage en kN 

— force à hauteur des pics avec couple en pleine charge 
en kN 


Convoyeur circulaire 
— vitesse de la chaîne en m/min 
— capacité maximum de chargement en m/h 


Chenilles 
— vitesse de translation en m/min 
— pression d'appui au mur en kg/cm? 
— largeur en mm 
— longueur au sol en mm 
— entr'axe des chenilles en m 


Equipement électrique et hydraulique 
— puissance électrique totale en kW 
— pompes , nombre 
— moteurs hydrauliques , nombre 
— capacité du réservoir en litres 
— pression d'huile en kg/cm? 

— débit de la pompe en l/min 

Eau 


— débiten litres/s 
— pression en kg/cm? 


TABEL 1! 


Type 
DRCL MK 2A 
6,96 7,165 
2,90 2,90 
2,12 1,64 
17 23,4 
483 533 
381 
37,5 48,5 
50 61,5 
1,27 1,72 
cylindrique cylindrique 
30 +6 36 + 3 
de fonçage de fonçage 
2,03 16,3 
St) 
40 
29 
28,04 38,2 
92 214 
0 à 7,3 0 à 7,3 
1 1,5 
356 356 
2,440 
1 35 
74 93 à 150 
1 1 (à 3 étages) 
4 4 
364 590 
105 à 140 105 à 140 
330 
0,26 à 0,38 
12,5 
TABLEAU 2 


Omvang van de machine 


lengte in m 
breedte in m (met het laadbord voor de stenen) 


hoogte in m 
gewichtint 


Snijkop 


diameter in mm 

lengte in mm 

vermogen in kW 

rotatiesnelheid in tr/min 
omtreksnelheid van de beitels in m/s 
vorm van de kop 

aantal beitels 


mogelijke zijwaartse duwkracht bi] 
het uiteinde van de kopint 


Beschikbare kracht bij de snijkop 


in de boog in kN 
opheffing in KN 
krachtter hoogte van de beitels met koppel in volle 
belasting in kN 


Cirkelvormige transporteur 


snelheid van de ketting in m/min 
maximum laadcapaciteit in m>/u 


Rupskettingen 


sleepsnelheid in m/min 

steundruk op de vloer in ke/cm? 
breedte in mm 

lengte bij de grond 

hartafstand van de rupskettingen in m 


Elektrische en hydraulische uitrustine 


totaal elektrisch vermogen in kW 
pompen. aantal 

hydraulische motoren 

inhoud van het reservoir in liter 
oliedruk in kg/cm? 

debiet van de pomp in l/min 


Water 
— debietin liter/s 
— druk in ke/cm? 


Dimensions des galeries creusées par les Dosco 


TABEL 2 


Afmetingen van de galerijen die met de Dosco werden gedreven 


Dimensions maximales 
— hauteur en m 
— largeur au sol en m 


— largeur latérale en m 
— largeur de couronne en m 
Dimensions minimales 


— hauteur en m 
— largeur en m 


3,73 
4,57 
5,08 


2,13 
3,05 


4.09 
5.26 
5,76 
3.05 


1,68 
2,95 


Maximumafmetingen 
— hoogtein m 
— grondbreedte in m 
— Zijbreedte in m 


— kroonbreedte in m 
Minimumafmetingen 

— hoogte in m 

— breedte in m 
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iste aflevering 


En cas de terrains plus durs, il est possible de 
réduire la vitesse de coupe du tambour. Il existe 
aussi différents modèles de tambour de coupe en 
fonction des conditions locales. Afin de mieux lut- 
ter contre la formation de poussières à l'endroit 
où elle se produit, un jet d’eau est projeté contre 
chaque pic à partir d’un orifice situé devant la 
pointe; le flux d’eau passe dans l’axe du bras puis 
est dirigé vers le tambour. à 


Indien de gesteenten veel harder zijn kan menti 
de snijsnelheid van de trommel beperken. Eri 
bestaan ook wverschillende modellen snijtrommels! 
volgens de omstandigheden ter plaatse. Om de stof: 
vorming beter te kunnen bestrijden daar waar zek 
zich voordoet, wordt tegen elke beitel een water:| 
straal gespoten vanuit een holte die voor de spitsk 
gelegen is; de waterstroom gaat door de armas en 


wordt dan naar de trommel geleid. 
\ 


eus 
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ANNEXE XIV — MACHINES DEMAG 


BIJLAGE XIV — DEMAG-MACHINES 


La société Demag à mis au point, il y a plus 


de 10 ans, une machine de type VS 1 appelée 
| « Nashorn » 
| montages en couche. Il y a quelques années, cette 
1 firme a construit des machines semblables mais 


destinée surtout au creusement de 


plus puissantes permettant la découpe de bancs 


| plus durs. 


La gamme de machines à attaque ponctuelle 
Demag comprend en plus des machines sur pelles 
pour le creusement de grands tunnels (10 m de 
hauteur, 11 m de largeur et 4,70 m de profondeur 
sous le niveau de roulage avec une puissance de 
coupe de 160 kW) ainsi que des machines à 
bouclier pour la traversée de terrains très tendres. 
Le tableau 1 donne les caractéristiques des machi- 
Res VS Adret VS'2E 


Meer dan 10 jaar geleden heeft de maatschappij 
Demag een machine van het type VS 1, « Nashorn » 
genoemd, ontworpen die vooral bestemd was voor 
het drijven van ophouwen in de laag. Enkele jaren 
geleden heeft deze firma gelijkaardige maar krach- 
tiger machines gebouwd welke veel hardere lagen 
kunnen doorsnijden. 

Het gamma van puntinbraakmachines Demag 
omvat bovendien ook machines op schoppen voor 
het drijven van grote tunnels (10 m hoog, 11 m 
breed en 4,70 m diep onder het rolniveau met een 
snijvermogen van 160 kW) evenals de machines 
met schild voor het doorkruisen van zeer zachte 
gesteenten. Tabel 1 geeft de kenmerkende eigen- 
schappen aan van de machines VS 1 en VS2E. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques des machines Demag à attaque ponctuelle 


TABEL 1 


Kenmerkende eigenschappen van de machines Demag met puntinbraak 


Encombrement 
— longueur en mm 


— largeur en mm 
— hauteur en mm 


Poids en t 


Puissance 
— totale en kW 
— de la tête de coupe en kW 


Pente 
— montante en 
— descendante en 
— latérale en ° 


o 


o 


Base marchante 
— poussée possible en t 
— course en mm 


Dimensions des galeries 
— largeur en mm 
— hauteur en mm 


4 100 
1 000 à 2 650 


1. DESCRIPTION DE LA MACHINE VS 1 


Cette machine se compose (fig. 1 et 2): 

1) d’une tête coupante fixée à un bras; 

2) du bâti de la machine équipé d’un jeu d'étan- 
çons et de bêles; 


(sans la remorque) 


Afmetingen 
— lengte in mm 


7 800 


4 900 
2 200 à 4 300 


— ‘breedte in mm 
— hoogte in mm 


s0 Gewichtint 


Vermogen 
— totaalinkW 
75 — van de snijkop in kW 


Helling 

50 — stijgende in ° 
25 — dalendein° 
30 — zijwaartse in © 


Wandelende basis 


PAGE) — mogelijke duwkrachtint 
1 000 — koers in mm 


A fmetingen van de galerijen 


— breedte in mm 
— hoogte in mm 


4 900 à 6 200 
2 900 à 4 300 


1. BESCHRNVING VAN DE MACHINE VS 1 


Deze machine bestaat uit (fig. 1 en 2): 


1) een snijkop op een arm; 
2) het machinefreem uitgerust met een stel stijlen 
en kappen; 
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1re livraison 


. 3) d’un système d'évacuation du charbon abattu. 


Fig. 1. 


Machine Nashorn pour le creusement de montages. 
Machine vue de l'avant 


Nashorn-machine voor het drijven van ophouwen. 
Voorkant van de machine 


11. Tête coupante 


La tête coupante comporte une série de pics 
disposés en hélice sur les parois latérales et fron- 
tales d’un tronc de cône. 


Cette tête coupante est fixée à l'extrémité d’un 
bras qui peut se mouvoir horizontalement de 45° 
de part et d'autre de l’axe et verticalement depuis 
le mur de la couche jusqu’au toit. Les mouvements 
de balayage du bras dans chacun des plans, hori- 
zontal et vertical, sont commandés à l’aide de 2 
vérins hydrauliques. La pression d’huile dans ces 
vérins peut atteindre 150 kg/cm°. 


SN 


Un moteur à air comprimé de 36 cv imprime à 
la tête coupante un mouvement de rotation. Le 
moteur est logé à l’autre extrémité du bras près 
du bâti et transmet son mouvement de rotation 
par un axe qui traverse le bras. 


12. Bâti 


Le bâti, monté sur skis, progresse à mesure de 
l'avancement à l’aide d’un ensemble de vérins et 


d’étançons hydrauliques analogues à ceux utilisés 
dans le soutènement mécanisé. 


Le corps central du bâti est calé entre le toit 
et le mur du montage au moyen de 2 bêles métal- 
liques de 3 m de longueur soutenues par 3 étan- 
çons hydrauliques. Sur la figure 1, on voit que 
chacune des 2 bêles est soutenue à l'arrière par un 
étançon, tandis qu’à l'avant ces bêles sont reliées 
par un portique soutenu par un seul étançon 
central. 


De chaque côté du corps central se trouvent 
deux petits châssis calés chacun entre toit et mur 
au moyen d'une bêle soutenue par 2 étançons 
hydrauliques. 

Toutes les bêles sont pasillèles à l’axe du mon- 
tage. 


La liaison entre le corps central et chacun des 


3) een vervoersysteem voor de afgebouwde steen- 
kool. 


F12207 


Machine Nashorn vue de l'arrière 
avec le pupitre des commandes 


Achterkant van de machine Nashorn met de schakellessenaat 


11. Snijkop La 


De snijkop bestaat uit een reeks beitels die in 
spiraalvorm op de zij- en voorwanden van een 
afgeknotte kegel zijn geschikt. 


Deze snijkop is bevestigd aan het uiteinde van 
een arm welke horizontaal over 45° aan weerszijden 
van de as kan bewegen en vertikaal vanaf de vloer 
van de laag tot aan het dak. De bestrijkingsbewe- 
gingen van de arm in horizontaal en vertikaal vlak 
worden aangedreven met behulp van 2 hydraulische 
vijzels. De oliedruk in deze vijzels kan 150 kg/cm° 
bedragen. 


Een motor met samengeperste lucht van 36 pk 
geeft aan de snijkop een draaiende beweging. De 
motor bevindt zich aan het andere uiteinde van de 
arm dichtbij het freem en geeft de rotatiebeweging 
door via een as die door de arm gaat. 


12. Freem 


Het freem dat op skis werd gemonteerd gaat 
vooruit met behulp van een geheel van vijzels en 
hydraulische stijlen welke ook voor de gemechani- 
seerde ondersteuning worden gebruikt. 


Het centrale lichaam van het freem zit vastge- 
klemd tussen het dak en de vloer van de ophouw 
door middel van 2 metalen kappen van 3 m lang 
die door 3 hydraulische stijlen worden ondersteund. 
Op figuur 1 ziet men dat elke kap achteraan door 
een stijl wordt ondersteund terwijl deze kappen 
vooraan verbonden zijn door een portiek dat slechts 
door één centrale stijl wordt ondersteund. 


Aan elke zijde van het centraal lichaam bevinden 
zich twee kleine chassis die tussen het dak en de 
vloer zijn vastgeklemd door middel van een kap 
die door 2 hydraulische stijlen wordt ondersteund. 


Alle kappen lopen evenwijdig met de ophouwas. 


Het centrale lichaam en elk van de 2 zijwaartse 
chassis zijn verbonden door 2 horizontale dubbel- 
werkende vijzels. 


4 Janvier 1975 


Machines à attaque partielle 83 


2 châssis latéraux est assurée par 2 vérins hori- 
zontaux à double effet. 


Pour avancer la machine, il suffit donc de 
décaler les 3 étançons centraux et de faire avancer 
le corps central au moyen des vérins horizontaux 
prenant appui contre les 2 châssis latéraux calés 
entre toit et mur. Il suffit ensuite de décaler à leur 
tour ces étançons latéraux et de faire avancer les 
2 châssis latéraux en prenant appui sur le corps 
central resserré à nouveau «entre toit et mur. 


La machine avance par pas de 45 cm. 


Les 4 étançons latéraux sont calés au toit avec 
la tête inclinée vers l'arrière pour empêcher le recul 
de la machine lors du travail de coupe (fig. 3). 


Om de machine vooruit te brengen volstaat het 
de 3 centrale stijlen los te maken en het centrale 
lichaam vooruit te schuiven door middel van de 
horizontale vijzels die tegen de 2 zijwaartse chassis 
tussen het dak en de vloer steun zoeken. Daarna 
moet men ook deze zijwaartse stijlen losmaken en 
de zijwaartse chassis vooruit schuiven door steun 
te zoeken op het centrale lichaam dat opnieuw 
tussen het dak en de vloer zit geklemd. 


De machine gaat met 45 cm vooruit. 


De 4 zijwaartse stijlen zitten tegen het dak 
geklemd met de kop naar achteren om te beletten 
dat de machine tijdens het snijden zou achteruit 
komen (fig. 3). 


FOR 
T ro 
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1929: 


Coupe horizontale et verticale de la machine 
Horizontale en vertikale doorsnede van de machine 


1) Tête coupante fixée à un bras : 

2) Corps central du bâti avec 2 bêles métal- 
liques et 3 étançons . 

3) Deux corps latéraux avec chacun 1 bêle 
et 2 étançons 

4) Convoyeur frontal d'évacuation du charbon 

5) Convoyeur latéral avec queue orientable 
permettant de déverser le charbon sur le 
convoyeur d'évacuation 


1) srijkop aan een arm 

2) centraal lichaam van het freem met 2 me- 
talen kappen en 3 stijlen 

3) swee zijlichamen met elk 1 kap en 2 stijlen 

4) fronttransborteur voor het vervoer van 
steenkool 

S) zijtransporteur met richthare staart waar- 
door de steenkool op de vervoertranspor- 
teur kan worden overgegoten 
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Les étançons sont munis d'un dispositif de rappel 
hydraulique et ont une charge de pose d'environ 
14t pour une pression d'huile de 150 kg/cm°. La 
tête des étançons est munie d'une soupape antire- 
tour. 

Les longues bêles permettent de soutenir le toit 
sur toute la longueur de la machine. 

Le bâti central contient : 


— un moteur à air comprimé de 12 cv comman- 
dant la pompe hydraulique servant à la com- 
mande des 7 étançons de calage, des 2 vérins 
de ripage et des 4 vérins commandant les 
mouvements du bras; 

— le réservoir d'huile; 

— le système de distribution d'air pour tous les 
moteurs à air comprimé; 

— le groupe de commande des divers circuits 
hydrauliques; 

— un silencieux à l'échappement du moteur de 
rotation de la tête coupante:; 

— un phare électro-pneumatique. 


13. Evacuation du charbon abattu 


Le charbon abattu à l'avant de la machine est 
repris par un petit convoyeur à raclettes qui le 
dirige vers un deuxième convoyeur à raclettes placé 
latéralement à la machine et perpendiculairement 
au précédent. Les palettes du petit convoyeur ont 
20 cm de longueur. 

Le deuxième convoyeur a 5,40 m de longueur 
et est terminé par une queue orientable qui déverse 
à con tour les produits abattus sur le convoyeur 
à raclettes d'évacuation. Il suit la machine dans sa 
progression et glisse sur l'infrastructure du con- 
voyeur fixe qui est allongé à mesure de la pro- 
gression de la machine. 

Chacun des deux convoyeurs solidaires de la 
machine est commandé par un moteur à air com- 
primé de 7,5 cv pour une pression d'air de 
4 kg/cm°. 


14. Dimensions 


Les caractéristiques de la machine sont les sui- 
vantes (fig. 3) : 


— Jongueur totale 5300 mm: 
— largeur 3000 mm; 
— hauteur 800 mm; 
— poids 10 t. 


La machine peut être démontée et remontée 
rapidement : tous les éléments sont fixés par bou- 
lons. La pièce la plus encombrante de la machine 
pèse 1500 kg et a une largeur de 60 à 70 cm. 


2. DESCRIPTION DE LA MACHINE VS 2 


Les machines de type VS 2 (fig. 4) sont sem- 
blables à celles de type VS 1 mais plus puissantes. 


De stijlen zijn voorzien van een hydraulisch 


terugtrektoestel en hebben een plaatsingslading van » 


ongeveer 14 t voor een oliedruk van 150 kg/cm°. 


De kop van de stijlen is uitgerust met een klep die “|| 


de terugwaartse beweging belet. 


Met de lange kappen kan men het dak over des| 


ganse lengte van de machine ondersteunen. 
Het centraal freem omvat : 


— een motor met samengeperste lucht van 12 pk 


die des hydraulische pomp aandrijft voor de | 
besturing van de 7 vastzettingsstijlen, de 2 #|| 
omdrukvijzels en de 4 vijzels voor het aandrij- 


ven van de armbewegingen; 
— het oliereservoir: 


— het luchttoevoersysteem voor alle motoren met: 


samengeperste lucht; 

— de bedieningsgroep van de verschillende hydrau- 
lische ketens; 

— een geluidsdemper voor de uitlaat van de rota- 
tiemotor van de snijkop; 

— een electro-pneumatische lamp. 


13. Vervoer van de afgebouwde steenkocl 


De steenkool die vooraan de machine werd afge- 
bouwd wordt meegenomen door een kleine schraap- 
transporteur die ze naar een tweede schraaptrans- 


porteur brengt naast de machine en loodrecht op « 
de vorige. De paddels van de kleine transporteur » 


zijn 20 cm lang. 


De tweede transporteur is 5,40 m lang en loopt 


uit op een richtbare staart die op zijn beurt de 


afgebouwde produkten op de vervoer-schraaptrans- « 
vooruitgaande « 
machine en glijdt over de infrastructuur van de « 


porteur overgiet. Hij volgt de 
vaste transporteur die verlengd wordt naarmate de 
machine vordert. 


Deze transporteurs van de machine worden elk… 


aangedreven door een motor met samengeperste 
lucht van 7,5 pk voor een oliedruk van 4 kg/cm°. 


14. Afmetingen 


De kenmerkende eigenschappen van de machine 
Zi (He Se 


— totale lengte 5300 mm; 
— breedte 3000 mm; 
— hoogte 800 mm; 
— gewicht 10 t. 


De machine kan snel worden gedemonteerd en 


geremonteerd : alle elementen zijn vastgemaakt met 
bouten. Het omvangrijkste onderdeel van de 
machine weegt 1500 kg en is 60 à 70 cm breed. 


2. BESCHRIJVING VAN DE MACHINES VS 2 


De machines van het type VS 2 (fig. 4) gelijken 
op die van het type VS 1 maar ze zijn veel krach- 
tiger. 


f|l 
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Autre mode de chargement des déblais par convoyeur entourant la machine 
(machine Demag type VS 2E) 
Andere laadwijxe voor de stenen door transporteur die rond de machine loopt 
(machine Demag type VS 2E) 


Le nombre d'étançons hydrauliques est de 8 Er zijn 8 hydraulische stijlen met een plaat- 
avec une charge de pose de 70 t et une charge de singsbelasting van 70 t en een glijdbelasting van 
fcoulissement de 80t. La section découpée peut 80 t. De uitgesneden sektie kan 6,20 m breed en 
} atteindre 6,20 m en largeur et 4,30 m en hauteur. 4,30 m hoog zijn. Daar deze machines tegen de 
A Par suite de leur calage contre les parois de la wanden van de galerij worden vastgezet kunnen zi) 
\ galerie, ces machines peuvent creuser des galeries galerijen met zeer steile hellingen drijven. 
avec de très fortes pentes. De machines VS 2 kunnen galerijen uitsnijden 
Les machines VS 2 peuvent découper des galeries in de vorm van een kroonboog of een rechthoek. 
| de forme cintrée en couronne ou de forme rectan- Een schild dat vastgeklemd zit tegen de kroon 
| gulaire. of de dekplaat van het dak : 


| n i = ntre | uro ntr ee è 
à Un bouclier calé contre la couronne ou contre — Zorgt voor een goede stabiliteit van de machine; 


la dalle du toit : — beschermt het personeel op doeltreffende wijze; 


] — assure une très bonne stabilité de la machine: — laat toe dat een hulpploeg de definitieve onder- 
* — protège efficacement le personnel: steuning achteraan plaatst: 

! — permet la pose du soutènement définitif à — Jaat toe galerijen te drijven met steile hellingen 
} l'arrière par une équipe auxiliaire; en sterke zijwaartse inclinatie van de banken. 

# — permet le creusement de galeries à forte pente 


à et à forte inclinaison latérale des bancs. Door de leidprofielen kan men anderzijds het 
A gesteente nauwkeuriger uitsnijden en de buitenpro- 


l 

1 Des gabarits pilotes permettent d'autre part une lielen nemen af. 

f meilleure précision pour la découpe de la roche et De machine werd gemonteerd op een wande- 

à diminuent les hors profils. delende basis: door deze sleepwijze kan men bij 

La machine est montée sur une base marchante; elke omdrukbeurt over 6° draaien. De stenen wor- 

3 ce mode de translation permet de tourner de 6° à den geladen door een bochtentransporteur die rond 

À chaque passe de ripage. Les déblais sont chargés de machine loopt. 

) par un convoyeur curviligne entourant la machine. In een aanhangwagen die door de machine wordt 
Une remorque tirée par la machine renferme la voortgetrokken bevindt zich de electrische voorzie- 


distribution électrique et la centrale hydraulique. ning en de hydraulische centrale. 


Jess. 
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ANNEXE XV — MACHINES DE TRAÇAGE AUTRICHIENNES ALPINE 
BIJLAGE XV — OOSTENRIJKSE ALPINE GALERINDELVINGSMACHINE 


La société Oesterreichisch-Alpine Montangesell- Vele jaren geleden heeft de maatschappij 
schaft a mis sur le marché, il y a de nombreuses Oesterreichisch - Alpine Montangesellschaft lichte 
années, des machines légères de type F 6-A (fig. 1) machines van het type F 6-A (fig. 1) op de markt 
et, il y a 2 à 3 ans, une machine plus puissante gebracht en 2 à 3 jaar geleden een krachtiger 
de type AM 50 (fig. 2). machine van het type AM 50 (fig. 2). 


Eine 


Machine à attaque ponctuelle Alpine de type F 6-A 
Puntinbraakmachine Alpine van het type F 6-A 


Fig2: 


Machine Alpine plus puissante de type AM 50 
Krachtiger Alpine-machine van het type AM 50 
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| Le tableau 1 donne les caractéristiques des deux 
Hypes de machines. 


Ces machines sont utilisées aussi pour le creu- 
tement de tunnels autoroutiers, de métro, … 


van deze twee types van machines. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques des machines autrichiennes Alpine 


TABEL 1 


Kenmerkende eigenschappen van de Oostenrijkse machines Alpine 


Encorabrement 
— longueur en mm 
— largeur en mm 
— hauteur en mm 
Poids en t 
Chenilles 
— pression sur le mur en kg/cm? 
— vitesse de translation en m/min 
— puissance motrice en kW 
— largeur en mm 
Place de chargement des déblais 
— largeur en mm 
— relevage de la plage en mm 
vers le haut 
{ vers le bas 
Section que l'on peut couper 
— hauteur en mm 
sans allongement du bras 
L avec allongement du bras 
— largeur en mm 
Longueur du bras en mm 
Puissance 
— tête de coupe en kW 
— totale en KW 
— pression d'huile en kg/cm? 
Capacité de coupe en m3/h 
Capacité d'évacuation des débiais en mÿ/h 
Pente 
Rotation de la tête de coupe en-m/s 


F 6-A AM 50 
6 800 7 470 

1 360-2 000 1 865 
1 540 1 645 

9 22 


— 
a 
So 


e] 
2 x 6 2e 
370 
2 000 2 000-2 500-3 000 
150 350 
100 80 
3 400 3 699 
4 000 
4 200 4 660 
2 700 3 170 
30 150 
60 155 
200 
60 20 à 80 
100 
18 
3 


Afmetingen 


— lengte in mm 
— breedte in mm 
— hoogte in mm 


Gewichtint 
Rupskettingen 
— druk op de vloer in kg/cm? 
— sleepsnelheid in m/min 
— aandrijfkracht in kW 
— breedte in mm 


Laadplaats voor de stenen 
— breedte in mm 
— verplaatsing van de zone in mm 
naar boven 
es beneden 
Sektie die kan gesneden worden 
— hoogte in mm 
zonder verlenging van de arm 
met verlenging van de arm 
— breedte in mm 
Lengte van de arm in mm 
Vermogen 
— snijkop in kW 
— totaalinkW 
— oliedruk in kg/cm? 
Snijvermogen in m?/u 
Vervoercapaciteit van de stenen in m3/u 
Helling 
Rotatie van de snijkop in m/s 
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Tabel 1 geeft de kenmerkende eigenschappen aan 


Deze machines worden ook gebruikt voor het 
drijven van wegtunnels, metrotunnels.. 
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ANNEXE XVI — MACHINES PAURAT. 


BIJLAGE XVI — PAURAT-MACHINES 


La société Paurat a construit, sous licence, pen- 
dant quelques années, des machines à attaque 
ponctuelle Dosco de type DRCL (puissance de la 
tête de coupe: 37,5 kW), puis construit mainte- 
nant des machines de conception propre plus 
puissantes (50 kW pour la tête de coupe; fig. 1). 
Actuellement, cette firme étudie un nouveau type 
de machines encore plus puissantes (132 kW pour 
la tête de coupe). 


De maatschappij Paurat heeft gedurende enkele 
jaren puntinbraakmachines Dosco van het type 
DRCL (vermogen van de snijkop: 37,5 kW) in 
licentie gebouwd. Nu bouwt zij haar eigen machi- 
nes met een sterker vermogen (50 kW voor de 
snijkop; fig. 1). Momenteel bestudeert deze firma 
ook een nieuw en veel krachtiger machinetype 
(132 kW voor de snijkop).4 


ETS 


Machine à attaque ponctuelle Paurat, type I, avec tête de coupe de 50 kW 
Machine met puntinbraak Paurat, type 1, met snijkop van 50 &W 


La firme Paurat a livré depuis 8 ans aux char- 
bonnages de la Ruhr 12 machines de type Dosco 
DRCL (poids 17,5 t) dont 8 sont encore en service 
à ce jour. Dans le tableau 1, nous ne reprenons 
pas les caractéristiques de cette machine qui sont 
données dans l’annexe XIII. 


Ce tableau 1 donne par contre les caractéristi- 
ques des machines Paurat, type I, dont 5 exem- 
plaires sont en service dans les charbonnages de la 
Ruhr. 

La firme Paurat prévoit la livraison dans un 
charbonnage de la Ruhr de la première machine 
Paurat type II (avec une puissance de 132 kW 
pour la tête de coupe) pour le milieu de l’année 
1974. La firme Paurat espère pouvoir couper avec 
cette machine (relativement bon marché) des 
roches ayant une résistance à la compression de 


De firma Paurat heeft sedert 8 jaar 12 machines 
van het type Dosco DRCL (gewicht 17,5 t) aan de 
steenkoolmijnen van het Ruhrgebied geleverd. 
Hiervan worden er nu nog 8 gebruikt. In tabel 1 
herhalen wij de kenmerkende eigenschappen niet 
meer die reeds voorkomen in bijlage XIII. 


Deze tabel 1 geeft daarentegen de kenmerkende 
eigenschappen van de Paurat-machines, type I, 
wWaarvan er 5 in gebruik zijn in de steenkoolmijnen 
van het Ruhrgebied. 


De firma Paurat voorziet de levering van de 
eerste machine Paurat type II (met een vermogen 
van 132 kW voor de snijkop) aan een steenkool- 
mijn in het Ruhrgebied voor het midden van 1974. 
De firma Paurat hoopt met deze (betrekkelijk 
goedkope) machine gesteenten met een drukvast- 
heid van 1400 kg/cm° te kunnen afbouwen. De 
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400 kg/cm°?. La tête de coupe de cette machine 
tura 700 mm de diamètre et 1,20 m de longueur. 
a force de poussée disponible en bout de bras 
Prait de,9 à 12 t. 


Paurat I 


Encombrement 
— longueur en mm 
— largeur en mm 
— hauteur en mm 


Poids en t 
Prix en FB 


Puissance 
— totale en kW 
— de la tête de coupe en kW 


Section découpée maximale (sans déplacer la 
machine) 
— largeur en mm 
— hauteur en mm 


Chenilles 
— pression sur le mur en kg/cm°? 
— vitesse de translation en m/min 


Pompes 
nombre 
débit total en l/min 
pression en service en kg/cm? 
capacité du réservoir en litre 
° 


Pente en 


Tête de coupe 
— nombre “5 tours en tr/min 
— vitesse de coupe en m/s 


Le mode de chargement des déblais sera effectué 
par deux convoyeurs curvilignes disposés chacun 
sur la plage de chargement à l'avant de la machine 
et ramenant les déblais vers un convoyeur central. 
La largeur du tablier sera égale à la largeur de la 
voie souhaitée. La firme Paurat espère ainsi pou- 
voir charger et évacuer 200 m* de déblais/heure 
{au lieu de 60 m°/h avec la Desco DRCL). 


Outre les machines livrées aux charbonnages, la 
firme Paurat construit aussi de nombreuses machi- 
nes pour le creusement de tunnels autoroutiers et 
de métro pour des galeries de petite section (fig. 2; 
largeur 2 m, hauteur 2,10 m, poids 20 t et prix 
| de 6 millions FB) jusqu'à des sections de plus de 
10 mètres de hauteur (fig. 3; poids 45 t et prix 
12 millions FB). La puissance des têtes de coupe 
de ces machines est actuellement de 50 kW mais 
elle sera portée aussi à 132 kW prochainement. La 
capacité de chargement de la petite machine (fig. 
2) est de 25 t/heure. 


snijkop van deze machine zal een diameter van 


700 mm hebben en 1,20 m lang zijn. De beschik- 


bare duwkracht aan het armuiteinde zal 9 à 12 t 


bedragen. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques des machines Paurat 


TABEL 1 


Kenmerkende eigenschappen van de machines Paurat 


Paurat II 


ER LR RE N 


Afmetingen 
— lengte in mm 


— breedte in mm 
— hoogte in mm 


50 Gewichtint 
11 250 COCO Prijs in BF 


Vermogen 
— totaalinkW 
— van desnijkop in kW 
Maximum uitgesneden sektie (zonder de 
machine te verplaatsen) 
— breedte in mm 
— hoogte in mm 


Rupskettingen 


3 


— druk op de vloer in kg/cm- 
— sleepsnelheïid in m/min 


Pompen 


aantal 
totaal debiet in [/min 
werkingsdruk in kg/cm? 
inhoud van het reservoir in liter 
Helling in ° 
Snijkop 
— aantaltoerenin tr/min 
— snijsnelheid in m/s 


De stenen worden geladen door twee bochten- 
transporteurs die elk op het laadgebied aan de 
voorkant van de machine zijn opgesteld en de 
stenen naar een centrale transporteur brengen. De 
breedte van de schort zal gelijk zijn aan de breedte 
van de gewenste galerij. De firma Paurat hoopt zo 
200 m° stenen/u te kunnen laden en vervoeren 
(i.p.v. 60 m°/u met de Dosco DRCL). 


Naast de machines voor steenkoolmijnen bouwt 
de firma Paurat ook talrijke machines voor het 
drijven van weg- en metrotunnels voor galerijen 
met kleine sektie (fig. 2; breedte 2 m, hoogte 
2,10 m, gewicht 20 t en prijs 6 miljoen BF) tot 
sekties van meer dan 10 m hoog (fig. 3; gewicht 
45 t en prijs 12 miljoen BF). Het vermogen van 
de snijkoppen van deze machines bedraagt momen- 
teel 50 kW maar het zal weldra op 132 kW worden 
gebracht. Het laadvermogen van de kleine machine 
(He 2)#bédraaste25°t/u. 
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Machine Paurat pour le creusement de tunnels de petites dimensions 
Paurat-machine voor het drisven van tunnels met kleine afmetingen 


; . | | 
Machine Paurat pour le creusement de tunnels de grandes dimensions | 
Paurat-machine voor het drijven van grote tunnels | 
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La Société Eickhoff construit deux types de 
nachines à attaque ponctuelle : EVR-120 à coupe 
ladiale (dont deux exemplaires sont en service dans 
fin charbonnage de la Ruhr) et EVA-160 à coupe 
hxiale (dont un exemplaire a creusé des tunnels 


autoroutiers et de métro). 


1 Le tablier de chargement des déblais des machi- 
fes EVR-120 (fig. 1) est orientable et peut balayer 
ine largeur de 6 m. Ce tablier peut être relevé 
{de 800 mm et rabaissé de 300 mm en dessous du 
niveau de roulage des chenilles. Le tunnel de la 
fmachine par lequel passent les déblais a 680 mm 
le largeur et 500 mm de hauteur libre. 


| 


te ot. Te — Te. Eh. qu 


| creuser des galeries de 28 à 110 m° de section. 


| La machine de type EVA-160 (fig. 2 et 3) peut 


ANNEXE XVII — MACHINES EICKHOFF 


BIJLAGE XVII EICKHOFF-MACHINES 


De maatschappij Eickhoff bouwt twee types van 
machines met puntinbraak : EVR-120 met radiale 
snede (hiervan worden twee exemplaren in een 
steenkoolmijn in het Ruhrgebied gebruikt) en EVA- 
160 met axiale snede (waarvan een exemplaar 
snelweg- en metrotunnels heeft gedreven). 


De laadschort voor de stenen van de machines 
EVR-120 (fig. 1) is richtbaar en kan een breedte 
van 6 m bestrijken. Dit schort kan 800 mm worden 
omhoog gebracht en tot 300 mm onder het rol- 
niveau van de rupskettingen. De tunnel van de 
machine waardoor de stenen voorbijkomen is 
680 mm lang en heeft 500 mm als vrije hoogte. 


Eros 


Machine à attaque ponctuelle Eickhoff de type EVR-120 
Puntinbraakmachine Eickhoff van het tybe EVR-120 


De machine van het type EVA-160 (fig. 2 en 3) 
kan galerijen drijven met een sektie van 28 à 
0 En: 
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Et; 


Machine à attaque ponctuelle Eickhoff de type EVA-160 
Puntinbraakmachine Eickhoff van het type EV 4-160 


Rio: 


Machine Eickhoff du type EVA-160 à coupe axiale 
Eickhoff-machine van het type EV A-160 met axiale snede 


Januari 1975 


Machines met gedeeitelijke inbraak 93 


| Le tableau 1 donne les caractéristiques principa- 
les des deux types de machines. A titre d'exemple 
pour toutes les machines à attaque ponctuelle, 
nous donnons ici une description plus détaillée de 
(la machine du type EVR-120. 


EVR-120 


TABEL 1! 


Tabel 1 geeft de kenmerkende eigenschappen aan 
van de twee machinetypes. Bij wijze van voorbeeld 
voor alle puntinbraakmachines geven wij hier een 
gedetailleerder beschrijving van de machine van het 
type EVR-120. 


TABLEAU 1 


Caractéristiques des deux types de machines à attaque ponctuelle Eickhoff 


Kenmerkende eigen schappen van de twee puntinbraakmachines Eickhoff 


EVA-160 


Encombrement 
— longueur en mm 
— largeur en mm 
— hauteur en mm 


Poids en t 


Puissance 
— totale en kW 
— de la tête de coupe en kW 


Chenilles 
— pression transmise sur le sol en kg/cm? 
— vitesse ce translation en m/h 
— force de traction en t 
— longueur des chenilles en mm 
— largeur des chenilles 


Outil de coupe 
— vitesse de rotation en tr/min 
— vitesse de coupe en m/s 


12,5 et 25 
0,7 et 1,4 


Personnel pour le montage de la machine en Hp 60 à 70 


Capacité de coupe en m°/h 35 à 200 


DESCRIPTION DE LA TRACEUSE TYPE EVR-120 


1. Mécanisme de iranslation 


Le mécanisme de translation se compose de 
deux robustes chenilles à commande individuelle. 
Les roues d'entraînement des chenilles se trouvant 
à l'arrière de la machine sont commandées par 
deux moteurs hydrauliques par l'intermédiaire de 
deux réducteurs à trois trains d'engrenages. Les 
freins automatiques sont incorporés aux réducteurs 
let donnent à la machine une stabilité en toute 
position. Chaque moteur de commande est muni 
d'une pompe hydraulique réglable qui, par télécom- 
mande, peut faire passer la vitesse de O à maxi- 
{mum en marche avant et arrière. De ce fait, toutes 
îles manœuvres possibles sont facilement exécutées 


lavec grande précision. 


Les éléments du mécanisme de translation n'ont 
[pas besoin d'entretien. Les articulations des chenil- 
les sont étanches à la poussière et à l'eau. Les 
1plaques de sol à 3 nervures peuvent être munies 
tde crampons dans des cas spéciaux. 


0 à 800/2 400 


Afmetingen 
10 500 — lengte in mm 


3 400/4 400 — breedte in mm 
1 700 — hoogte in mm 


35 Gewichtint 


Vermogen 
— totaalin kW 
— van desnijkop in kW 


Rupskettingen 


uitgcoefende druk op de vloer in kg/cm? 
sleepsnelheid in m/u 
27/9 trekkracht int 
lengte van de rupskettingen in mm 
breedte van de rupskettingen 


Snijwerktuig 
— rotatiesnelheid in tr/min 
— snijsnelheid in m/s 
Personeel voor het monteren van de machine in mendienst 


Snijvermogen in m?/u 


BESCHRIHVING 
VAN DE GALERIJDELVINGSMACHINE 
TYPE EVR-120 


1. Sleepmechanisme 


Het sleepmechanisme bestaat uit twee stevige 
rupskettingen met individuele bediening. De aan- 
drijfwielen van de rupskettingen die zich achteraan 
de machine bevinden, worden bestuurd door twee 
hydraulische motoren met behulp van twee reduc- 
toren met drie tandwielstellen. De automatische 
remmen werden in de reductoren ingebouwd en 
geven de machine stabiliteit in elke stand. Elke 
aandrijfmotor is voorzien van een regelbare hydrau- 
lische pomp die de snelheid door telegeleiding van 
O op het maximum in vooruit- en achteruithewe- 
ging kan brengen. Daardoor kunnen alle bewegin- 
gen gemakkelijk nauwkeurig worden uitgevoerd. 

De elementen van het sleepmechanisme moeten 
niet worden onderhouden. De schakels van de 
rupskettingen zijn stof- en waterdicht. De bodem- 
platen met 3 ribben kunnen in speciale gevallen 
worden voorzien van spijkers. 
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Afin d'augmenter la stabilité de la machine par- 
ticulièrement dans des conditions de service dures, 
quatre vérins d'ancrage sont montés aux extrémités 
des supports robustes du mécanisme de translation. 
Ils permettent l’ancrage de la machine contre les 
parois de la galerie, neutralisant ainsi tous les cou- 
ples et les forces de la réaction de façon que la 
charge appliquée sur les parois soit très faible. 
Grâce à leur suspension équilibrée par un cadran, 
ils peuvent facilement être mis en position. 


2. Système de chargement et d'évacuation 


Cette partie de la machine se compose de deux 
parties principales : 


2.1. le tablier de chargement orientable qui 
charge la matière abattue sur trois côtés et est 
équipé de deux pinces de homard et d’un con- 
voyeur central à chaîne unique; 


2.2. convoyeur à chaîne unique avec queue de 
déversement orientable verticalement et horizonta- 
lement. 


2.1. Le tablier de chargement peut être orienté 
autour de deux axes à l’aide de deux paires de 
vérins. L’axe vertical qui se trouve en arrière per- 
met son orientation sur toute la largeur de coupe 
de 6 m. Le pivot sert en même temps de point 
d'appui pour le tablier et assure le passage parfait 
de la matière transportée d’un convoyeur sur l’au- 
tre. Grâce à l'orientation du tablier autour de 
l'axe horizontal, la longueur totale de la surface 
d'appui de la machine peut être réduite de moitié. 
La machine peut donc suivre des variations de 
pente sur quelques mètres. Le réglage nécessaire 
de la hauteur est de 350 mm environ au-dessus 
et en dessous du niveau du mur. Si les deux 
vérins de réglage sont complètement sortis, le bord 
du tablier pourra être relevé jusqu'à une hauteur 
de 800 mm, ce qui offre des avantages considé- 
rables «en cas de réparations. 


Le bord du tablier est ondulé et particulièrement 
résistant à l'usure ; il arrache les débris du mur, 
même s'ils se sont solidifiés ou coincés au mur. 
Le tablier charge les déblais aussi latéralement. Les 
chargeuses à pinces de homard, à zone d’action 
importante, contribuent essentiellement au charge- 
ment. Elles sont conçues pour des conditions de 
service particulièrement dures et n’exigent presque 
pas d'entretien. Elles sont synchronisées avec le 
convoyeur à chaîne unique et sont commandées par 
une tête motrice hydraulique ayant une capacité de 
surcharge considérable. Ce système de commande 
protège l'équipement contre des avaries causées par 
exemple par des blocs de roche trop grands qui 
ne peuvent être transportés. Lors d'un blocage, la 
tête motrice est arrêtée automatiquement. Pour 
des raisons de sécurité, elle doit être remise en 


Om in het bijzonder bij zware dienstomstandigp 
heden de stabiliteit van de machine te verhoger 
worden vier verankeringsvijzels gemonteerd op ddl 
uiteinden van de stevige steunen van het sleepmek 
chanisme. Zo kan de machine tegen de wande 
van de galerij worden verankerd waardoor all 
koppels en reactiekrachten zo worden geneutralil 
seerd dat de toegepaste lading op de wanden er4] 
zwak is. Daar hun ophanging door een schaak 
wordt in evenwicht gehouden kunnen zij gemakkel 
lijk worden aangebracht. 


2. Laad- en vervoersysteem 


Dit deel van de machine bestaat uit twee belangh 
rijke delen : Y 


21. De richtbare laadschort die het atgebouwd 
materiaal langs drie zijden laadt en uitgerust i 
met twee kreefttangen en een centrale transporteu 
met enkele ketting. 


| 
l 


) 


22. Transporteur met enkele ketting en vertikaak 
en horizontaal richtbare overgietstaart. 


21. De laadschort kan rond twee assen wordeil| 
gericht door middel van twee paar vijzels. Door de 
vertikale as die zich achteraan bevindt kan hij ove 
een snijbreedte van 6 m worden gericht. De spil 
dient terzelfdertijd als steunpunt voor de schort et 
zorgt ervoor dat het materiaal goed van de ent 
transporteur naar de andere wordt overgebracht] 
Dank zij de richtbaarheid van de schort rond dé 
horizontale as, kan de totale lengte van het steun| 
oppervlak van de machine tot de helft worden hetk 
leid. De machine kan dus hellingvariaties volgen of 
enkele meters. Het noodzakelijk regelen van ddl 
hoogte bedraagt ongeveer 350 mm boven en onde 
het vloerniveau. Indien de twee regelvijzels er voli] 
ledig uitsteken kan de boord van de schort tot ofl 


een hoogte van 800 mm worden gebracht, wat aan|| 
zienlijke voordelen biedt bij het herstellen. 


De boord van de schort is gegolfd en bijzondef 
slijtvast; hij schuurt de resten van de vloer zelfd 
al zijn ze verhard en aan de vloer vastgekoekt. D 
schort laadt de stenen ook zijwaarts. De kreefttank 
genladers met grote werkingszone dragen hoofdzak 
kelijk bij tot het laden. Zij werden ontworpen vool 
bijzonder zware dienstomstandigheden en verge 
bijna geen onderhoud. Zij worden gesynchroniseerd 
met de transporteur met enkele ketting en worde 
bediend door een hydraulische aandrijfkop met ee 
aanzienlijk overbelastingsvermogen. Dit bedienings# 
systeem beschermt de uitrusting tegen beschadi! 
ging die veroorzaakt wordt door bij voorbeeld te 
grote rotsblokken die niet kunnen worden vervoerdl 
De aandrijfkop stopt automatisch wanneer zich ee 
blokkering voordoet. Veiligheidshalve moet hi 
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service par l'actionnement d’un bouton-poussoir 
uand la cause du dérangement a été remise en 
rdre. 


Lors d’une surcharge du tablier, les pinces de 
homard peuvent être désembrayées et le convoyeur 
peut marcher à pleine puissance motrice pour être 
dégagé. 


Larg. du tablier de chargement : 3500 mm 
Zone d'action du tablier : jusqu à 6000 mm 


Larg. du couloir du convoyeur : 680 mm 
Vitesse de transport : 0,8 m/s 
Puissance de chargement 200 m‘/h 
Puissance motrice 75 KW 


2.2. À hauteur du pivot du tablier, le convoyeur 
principal reçoit les déblais et les transporte vers 
une queue de déchargement orientable où ils sont 
déversés sur le convoyeur suivant. 


La queue de déchargement peut être déplacée 
de 2 m de part et d'autre par rapport à l'axe de 
la machine, et sa hauteur au-dessus du sol peut 
être ajustée de 700 mm à 2000 mm. Grâce à cette 
flexibilité, la queue de déchargement s'adapte faci- 
lement à toutes les conditions de service. 


Larg. du couloir du convoyeur : 680 mm 
Vitesse de transport : 0,8 m/s 
Puissance motrice DO KW 


3. Tête de coupe 


La tête de coupe se compose des éléments sui- 
vants : le moteur électrique, le réducteur à quatre 
trains d'engrenages, une traverse qui est attaquée 
par deux vérins et le logement du tambour. Un 
embrayage est incorporé dans le premier train d’en- 
grenages; il permet le débrayage mécanique de la 
commande du tambour si ceci devient nécessaire 
ipour des raisons de sécurité quand on travaille 
Lau tambour, par exemple lors d’un changement des 
pics. 

Le tambour conique (C4 fig. 4) est particulière- 
ment adapté à la méthode de fonctionnement d’une 
traceuse. Les 112 pics de havage sont disposés de 
telle manière que le tambour peut pénétrer dans le 
massif et couper dans tous les sens. Ils sont montés 
sur une hélice à deux spirales assurant ainsi un 
 coupage extrêmement régulier et un bon effet de 
chargement. 

Des pulvérisateurs sont distribués sur le corps 
du tambour. L'eau est amenée à l'extérieur des 
réducteurs vers l'arrière de la bride du tambour. 
Elle lie la poussière et sert à la fois au refroidis- 
sement des pics. Le capteur de poussières est donc 
considérablement déchargé et la durée de service 
des pics est prolongée. 

Sur le corps du tambour sont disposés 100 pics 
spéciaux. La pointe du tambour est garnie de 12 
pics plus minces qui sont groupés sur une cou- 


Opnieuw aan de gang worden gebracht door middel 
van een drukknop wanneer de storing werd in orde 
gebracht. 


Wanneer de schort overbelast is, kunnen de 
kreefttangen worden ontkoppeld en de transporteur 
kan op volle aandrijfkracht lopen om te worden 
vrijgemaakt. 


Breedte van de laadschort 3500 mm 
Werkingszone van de schort tot 6000 mm 
Breedte van de transporteurgang 680 mm 
Vervoersnelheid 0,8 m/s 
Laadvermogen 200 m*/u 
Aandrijfkracht 75 kW 


22. Ter hoogte van de schortas ontvangt de 
hoofdtransporteur de stenen en vervoert ze naar 
een richtbare overgietstaart waar ze op de volgende 
transporteur worden overgegoten. 


De overgietstaart kan over 2 m worden verplaatst 
aan Weerszijden van de machine-as, en de hoogte 
boven de vloer kan met 700 mm tot 2000 mm 
worden aangepast. Wegens deze flexibiliteit past de 
overgietstaart zich gemakkelijk aan alle dienstom- 
standigheden aan. 


Breedte van de transporteurgang 680 mm 
Vervoersnelheid 0,8 m/s 
Aandrijfkracht 37 kW 
3. Snijkop 


De snijkop bestaat uit de volgende elementen : 
de electrische motor, de reductor met vier tand- 
wielstellen, een doorvoerstift die wordt aangedreven 
door twee vijzels en de trommelhouder. In het eer- 
ste tandwielstel werd een koppeling ingebouwd; 
hierdoor kan de bediening van de trommel mecha- 
nisch worden ontkoppeld indien nodig om veilig- 
heidsredenen wanneer men met de trommel werkt, 
bijvoorbeeld bij het vervangen van de beitels. 


De conische trommel (C4 fig. 4) is bijzonder 
geschikt voor de werkingsmethode van een 
delvingsmachine. De 112 snijmessen zijn 20 
geschikt dat de trommel in het gesteente kan drin- 
gen en in alle richtingen kan snijden. Ze zijn op 
een cchroef met twee spiralen gemonteerd waardoor 
het snijden uiterst regelmatig verloopt en het laden 
goed wordt beinvloed. 


Op de trommel staan verstuivers verspreid. Het 
water wordt van binnen in de reductoren achteraan 
naar de flens van de trommel gevoerd. Het bindt 
het stof en koelt terzelfdertijd de beitels af. De 
stofopvanger wordt dus aanzienlijk ontlast en de 
duur van de diensttijd van de beitels wordt ver- 
lengd. 

Op de trommel zijn 100 speciale beitels aange- 
bracht. De spits van de trommel is voorzien van 
12 dunne beitels die op een vervangbare kroon zijn 


96 Annalen der Mijnen van België 


iste afleverin 


84 


Fig. 4. 


Vue en long de la machine EVR-120 dont deux exemplaires sont en service 
dans les charbonnages de la Ruhr 

Lengtezicht van de machine EVR-120 waarvan er twee in de steenkoolmijnen 
van het Rubrgebied in gebruik zijn 


ronne échangeable. Les tiges coniques des pics 
n'exigent pas l'emploi d'éléments de sécurité parti- 
culiers et assurent un ajustement très sûr. 

Les mouvements du bras de havage sont com- 
mandés par trois paires de vérins. Pour la péné- 
tration du tambour avec chenilles arrêtées et pour 
la compensation en longueur lors du coupage des 
coins du profil, on se sert de la paire de vérins 
(C1 sur la fig. 4) qui permet au bras de coulisser 
dans un guidage dans la direction de son axe. Un 
dispositif de commande approprié assure le coulis- 
sement dans chaque position désirée de l'axe et 
empêche que le tambour heurte le tablier de char- 
gement. Le réglage en hauteur est assuré par la 
paire de vérins (C2 fig. 4) qui attaque la traverse 
du bras. La paire de vérins (C3 fig. 4) commande 
le mouvement latéral du bras à l’aide d'une cou- 
ronne d'orientation qui se trouve entre le châssis 
et le corps de la machine. 


Dépendant de la dureté de la matière à couper, 
la vitesse de ces trois mouvements est infiniment 
réglable. Le mouvement vertical et l'orientation 
sont à commande indépendante. Pour la marche 
à vide, une vitesse rapide est disponible. Le tam- 
bour peut être guidé sous chaque angle désiré, 
même en diagonale. Tous les vérins sont protégés 
contre des surcharges de l'extérieur par des soupa- 
pes d'arrêt et de surpression qui empêchent égale- 
ment un mouvement non intentionnel lors d’une 


gegroepeerd. Voor de conische staven van de beitelsk 
moeten geen speciale veiligheidselementen worden 
gebruikt en ze waarborgen een veilige passing. (|| 

De bewegingen van de snijarmen worden bediendi] 
door drie paar vijzels. Voor de penetratie van deël 
trommel met stilgelegde rupskettingen en voor del 
lengtecompensatie bij het snijden van de profiel!} 
hoeken maakt men gebruik van het vijzelpaar (CR 
op figuur 4) waardoor de arm in een leiding in dek 
richting van zijn as kan glijden. Een aangepast} 
bedieningstoestel zorgt ervoor dat het glijden in dek 
gewenste richting van de as verloopt en belet dat} 
de trommel tegen de laadschort stoot. De Res | 
regeling wordt verzorgd door het vijzelpaar (C2/ 
fig. 4) dat de doorvoerstift van de arm aandrijft.} 
Het vijzelpaar (C3 fig. 4) bestuurt de zijwaartsek 
armbeweging door middel van een richtingskroon] 
die zich tussen het chassis en het machinelichaam 
bevindt. | 


Daar ze afhankelijk is van de hardheid van heti 
te snijden materieel is de snelheid van deze driek 
bewegingen oneindig regelbaar. De vertikale bewe:l 
ging en de richting worden afzonderlijk bediend. 
Voor het onbelast draaien is een vlugge snelheid 
beschikbaar. De trommel kan onder elke gewenstel 
hoek worden geleid, zelfs diagonaal. Alle vijzels| 
zijn beschermd tegen overbelasting van buitenuit| 
door middel van terugslag- en overdrukkleppen die 
eveneens een onopzettelijke beweging tijdens een 
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‘upture d'un tuyau. Le bras télescopique peut cou- 
isser de 500 mm. 


Dimension du tambour 


longueur effective (mesurés 1500 mm 
diamètre max. sur les pointes 1350 mm 
diamètre moyen des pics) 1100 mm 
Nombre de pics 

sur le corps du tambour 100 

sur la couronne 12 


4. Alimentation en énergie et commande de la 
machine 


L'alimentation en énergie de la traceuse se fait 
à partir d'un transformateur avec coffret de dis- 
tribution au moyen d'un câble approprié. Les 
dimensions du câble doivent tenir compte de la 
demande de puissance et des conditions locales. 


Les moteurs électriques de commande, qui sont 
tous en exécution antigrisouteuse, sont commandés 
ar deux appareils de commande pour plusieurs 
moteurs (D). Ils comprennent tous les contacteurs, 
fusibles, déclencheurs bi-métalliques et touches 
pivotables nécessaires. 

En plus, la machine possède un circuit de com- 
mande intrinsèque pour les soupapes à tiroir 
magnétique qui servent à la commande du système 
hydraulique. Un transformateur d'éclairage alimen- 
te les trois phares de la machine ; l’un de ces pha- 
res éclaire le tablier de chargement et les deux 
autres le front du traçage. 

Toutes les commandes sont transmises à partir 
d’un appareil de commande portatif par l'intermé- 
diaire de contacteurs analogiques. L'appareil de 
commande portatif qui peut être branché à gauche 
ou à droite de la machine permet à l'opérateur de 
choisir la place la plus favorable et la plus sûre. 
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breuk van een buis belet. De telescopische arm kan 
over 500 mm schuiven. 


Afmetingen van de trommel 


werkelijke lengte (gemeten 1500 mm 
max. diameter op de spitsen 1350 mm 
gemiddelde diameter van de beitels) 1100 mm 
Aantal beitels 

op de trommel 100 

op de kroon 12 


4. Energietoevoer en bediening van de machine 


De  energietoevoer van de delvingsmachine 
gebeurt via een transformator met verdeelkast door 
middel van een aangepaste kabel. De afmetingen 
van de kabel moeten rekening houden met het 
vereiste vermogen en met de plaatselijke omstandig- 
heden. 


De elektrische bedieningsmotoren die allemaal 
mijngasveilig werden gemaakt, worden aangedreven 
door twee aandrijvingstoestellen voor verschillende 
motoren (D). Zij bevatten alle nodige schakelaars, 
smeltzekeringen, bi-metalen uitschakelaars en 
draaibare toetsen. 

Bovendien heeft de machine een intrinsieke 
stuurketen voor de kleppen met magnetische schuif 
die het hydraulisch systeem aandrijven. Een ver- 
lichtingstransformator voedt de drie lampen van de 
machine : een van deze lampen verlicht de laad- 
schort en de twee andere het galerijfront. 


Elke bediening wordt doorgegeven vanuit een 
draagbaar bedieningstoestel met behulp van analo- 
gische  contactoren. Door het  draagbaar 
bedieningstoestel dat links of rechts van de machine 
kan worden ingeschakeld, kan de operateur de gun- 
stigste en veiligste plaats uitzoeken. 
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ANNEXE XVII bis — NOUVELLE MACHINE EICKHOFF EVR-200 


BIJLAGE XVII bis — NIEUWE EICKHOFF-MACHINE EVR-200 


La firme Eickhoff vient de sortir une nouvelle 
machine EVR-200 (fig. 1) à attaque ponctuelle de 
plus grande dimension. Cette machine est pour- 
vue d’un système de commande automatique qui 
assure une plus grande précision dans le découpage 
du profil de la galerie et dans le maintien en direc- 
tion de la machine. 


Nouvelle machine Eickhoff de type EVR-200 mise en service en 1974, 
à coupe radiale et équipée d’une plate-forme. 
Nieuwe Eickhoff-machine van het type EVR-200 die in 1974 werd in bedrijf gesteld, 
met radiale snede en uitgerust met een platform 


Le tableau I donne les caractéristiques principales 
de la machine EVR-200. 

La translation de la machine s'opère par deux 
chenilles à commande individuelle au moyen de 
pompes hydrauliques ; des freins automatiques ont 
été incorporés aux réducteurs. 

Le chargement des déblais est effectué par des 
pinces de homard disposées sur un plateau pivo- 
table dans le sens horizontal et orientable dans le 
plan vertical. 

Le bras de la tête de coupe est télescopique avec 
une course de 1 m. 

Nous allons décrire plus en détail le système mis 
au point par Eickhoff concernant le réglage auto- 


De firma Eickhoff heeft onlangs een nieuwe en! 
grotere machine EVR-200 (fig. 1) met puntinbraak 
op de markt gebracht. Deze machine is voorzien 
van een automatisch bedieningssysteem waardoor 
de nauwkeurigheid bij het uitsnijden van het gale- 
rijprofiel en het behoud van de richting van de 
machine wordt gewaarborgd. 


Tabel 1 geeft de belangrijkste kenmerkende | 
eigenschappen aan van de machine EVR-200. 

De machine wordt vervoerd door twee rupsket- | 
tingen met afzonderlijke bediening door middel van | 
hydraulische pompen; in de reductoren werden | 
automatische remmen ingebouwd. 
” De stenen worden geladen door kreefttangen die | 
op een horizontaal draaibaar en vertikaal richtbaar | 
bord werden aangebracht. | 

De arm van de snijkop is telescopisch met een | 
slaglengte van 1 m. 

Wij gaan nu in detail het systeem beschrijven 
dat door Eickhoff werd ontworpen voor de automa- 
tische regeling van het snijwerk waardoor het 


matique du travail de coupe, ce qui permet de sup- 
primer le creusement de tout hors-profil. 


TABLEAU I 


Caractéristiques de la machine à attaque ponctuelle 
Eickhoff EVR-200 


Encombrement : 
Longueur en mm 19.000 
Largeur en mm 3.500 
Hauteur en mm 6.175 
Poids en t : | 95 
Puissance : 
totale en kW 400 
de la tête de coupe en kW 200 
Chenilles : 
pression transmise sur le sol en kg/cm° 1:2 
vitesse de translation en m/h 50 à 1.080 
force de traction ent 17-ét° 50 
longueur des chenilles en mm 4.600 
largeur des chenilles en mm 750 
Outil de coupe : 
vitesse de rotation en tr/min 40 
vitesse de coupe en m/s 3 
diamètre maximum en m 2 
longueur utile en m 2 
nombre de pics 140 


AUTOMATISATION DU DECOUPAGE EXACT 
DE PROFIL DE LA GALERIE 


La direction de marche de la traceuse EVR-200 
| peut être maintenue suivant un programme prédé- 
terminé au moyen d'un rayon laser (fig. 2). 


1. Réglage du profil 


Les mouvements verticaux et horizontaux du 
! bras de coupe sont commandés par ce système élec- 
tro-hydraulique ; cette position du bras est détec- 
tée à tout moment par des instruments codifica- 
teurs angulaires. 

Le profil déterminé est rapporté sur un écran 
en verre dépoli à l'échelle 1 : 20. Le profil et la 
trajectoire de la tête de coupe sont divergents, car 
la tête de coupe décrit un arc de cercle, tandis que 
la section du profil est déterminée par les cordes 
de ce cercle. Le profil indiqué dans les gabarits doit 
donc être corrigé par la différence entre les mesures 
de l’arc et les cordes. Derrière le dépoli du con- 
trôle de gabarit se trouve une barrière lumineuse de 
réflexion, réglable par moteur, dans une chambre 
fermée : sa course de déplacement horizontale et 
| verticale est mesurée par des instruments codifi- 
 cateurs angulaires. La barrière lumineuse de réfle- 
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drijven van elk buitenprofiel kan worden gesuppri- 
meerd. 


TABEL I 


Kenmerkende eigenschappen van de puntinbraak- 
machine Eickhoff EVR-200 


Afmetingen : 
Lengte in mm 19.000 
Breedte in mm 3.500 
Hoogte in mm 6.175 
Gewicht in t : 2) 
Vermogen : 
totaal in kW 400 
van de snijkop in kW 200 
Rupskettingen : 
druk uitgeoefend op de vloer in kg/cm* 1,2 
sleepsnelheiïd in m/u 50 à 1.080 
trekkracht in t 17;en 50 
lengte van de rupskettingen in mm 4.600 
breedte van de rupskettingen in mm 750 
Snijwerktuig 
rotatiesnelheid in tr/min 40 
snijsnelheid in m/s 3 
maximumdiameter in m 2 
nuttige lengte in m 2 
aantal beitels 140 


AUTOMATISATIE VAN HET NAUWKEURIG 
UITSNIJDEN VAN HET GALERIJPROFIEL 


De bewegingsrichting van de galerijdelvingsma- 
chine EVR-200 kan binnen een vooraf bepaald 
programma worden gehouden door middel van een 
laserstraal (fig. 2). 


1. Regeling van het profiel 


De vertikale en horizontale snijarmbewegingen 
worden bestuurd door dit electro-hydraulisch sys- 
teem; deze stand van de arm wordt voortdurend 
nagegaan door hoek-codeertoestellen. 


Het bepaalde profiel wordt op een scherm van 
matglas gebracht op schaal 1 : 20. Het profiel en 
de koers van de snijkop zijn uiteenlopend daar de 
snijkop een cirkelboog beschrijft, terwijl de sektie 
van het profiel bepaald wordt door de koorden van 
deze boog. Het profiel dat in de mallen werd aan- 
gegeven moet dus worden verbeterd door het ver- 
schil tussen de afmetingen van de boog en de koor- 
den. Achter het kontrolematglas van de mal bevindt 
zich een lichtweerkaatsingsscherm, dat door een 
motor kan worden geregeld in een afgesloten 
kamer; de horizontale en vertikale verplaatsing 
wordt gemeten door hoek-codeertoestellen. Het 
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Dispositif utilisé pour le maintien en direction de la machine à attaque ponctuelle EVR-200. 
Toestel voor het behoud van de richting van de puntinbraakmachine EV R-200 


xion répond à des valeurs claires-sombres et, si le 
profil risque d’être dépassé, la commande de la bar- 
rière lumineuse est automatiquement arrêtée. Qua- 
tre barrières lumineuses supplémentaires, disposées 
en carré autour de la première barrière lumineuse, 
correspondent aux différentes directions d’orienta- 
tion. Quand la tête de coupe s'approche de la limite 
du profil, la barrière lumineuse centrale, et par 
conséquent la tête de coupe, ne peuvent être orien- 
tées que dans les directions libres. La barrière lu- 
mineuse de réflexion et le bras de coupe sont orien- 
tés simultanément, la différence maximale entre les 
valeurs de consigne et réelle étant automatique- 
ment limitée. 


2. Contrôle de la direction 


Me aSer 


Le contrôle de la direction est assuré par un laser 
qui est placé à l'entrée de la galerie ou du tunnel. 
Le laser sert de ligne de repère sur une distance 
importante. ë | 

Le laser Ne-He fournit un rayon d’un diamètre 
de 16 mm qui reste constant sur une longueur de 
400 m environ. Si cette longueur est dépassée, le 
diamètre du rayon augmente de 1 mm sur 20 m. 
La longueur d'onde est de 0,63 micron (rouge). La 
puissance de 1 mW est modulée avec 17,7 kHz. 


Pi922: 


verlichte weerkaatsingsscherm beantwoordt aan hel- 
dere-donkere waarden en indien men bijna buiten 
het profiel komt valt de bediening van het licht- 
scherm automatisch uit. Vier bijkomende licht- 
schermen die in vierkant rond het eerste licht- 
scherm staan opgesteld, komen overeen met de ver- 
schillende oriëéntatierichtingen. Indien de snijkop de 
profielgrens nadert kan het centrale lichtscherm, en 
bijgevolg de snijkop, enkel in de vrije richtingen 
worden gestuurd. Het lichtweerkaatsingsscherm en 
de snijarm worden terzelfdertijd gericht daar het 
maximumyverschil tussen de opgegeven en de wer- 
kelijke waarden automatisch wordt beperkt. 


2. Richtingskontrole 
21. Laser 


De richting wordt gekontroleerd door een laser 
die bij de ingang van de galerij of de tunnel wordt 
geplaatst. De laser dient als meetstreep over een 
grote afstand. 

De laser Ne-He geeft een straal met een diame- 
ter van 16 mm die constant blijft over een lengte 
van ongeveer 400 m. Indien men verder gaat dan 
deze lengte, verhoogt de straaldiameter met 1 mm 
per 20 m. De golflengte bedraagt 0,63 micron 


(rood). Het vermogen van 1 mW is gemoduleerd. 
met 17,7 KEf7: 
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Le récepteur est monté sur la partie inférieure 
du châssis. Ce récepteur ayant les dimensions de 
200 X 200 mm est sensible à la lumière, est logé 
dans un boîtier derrière un panneau de verre et est 
commandé par un moteur. La voie de réglage est 
de 600 mm en direction verticale et de 800 mm en 
direction horizontale. La première plaque sensible 
à la lumière est divisée en quatre quadrants. Lors 
d'une radiation laser, le récepteur est ajusté jus- 
qu'à ce que le rayon laser arrive au milieu de cette 
plaque. Le laser tombe sur un dépoli. La lumière 
est fortement diffusée ét l'incidence est mesurée 
par des photo-transistors. La position du rayon laser 
est ainsi détectée et la correction nécessaire peut 
être effectuée. Au milieu de la plaque, les photo- 
transistors sont en nombre suffisant pour permettre 
une correction précise. 


Si le rayon laser arrive au centre de la plaque, la 
lumière entre par un trou de 2,5 mm et tombe sur 
une deuxième plaque écartée de 500 mm. Sur cette 
plaque, des photo-transistors sont disposées dans 
un réseau défini en système de coordonnées carté- 
siennes et donnent des signaux de sortie. 


Déplacement parallèle 


Le récepteur mobile mesure la déviation exacte 
Len direction horizontale et verticale par des instru- 
ments codificateurs angulaires à l'échelle de 1 : 1 
par rapport à la position de la traceuse. 


Déviation angulaire 


Etant donné qu’une déviation angulaire en direc- 
|tion horizontale et verticale peut être superposée à 
un déplacement parallèle, une telle déviation angu- 
laire est mesurée par des photo-transistors de la 


deuxième plaque. 


3. Combinaison des deux systèmes 


Le déplacement parallèle par rapport au rayon 
| laser est détecté par le système de contrôle de di- 
rection. La valeur mesurée par les instruments co- 
dificateurs angulaires du contrôle de direction est 
automatiquement transmise, comme valeur de con- 
signe de correction, au système de contrôle du pro- 
fil. La déviation angulaire, détectée ensuite, est me- 
surée par les photo-transistors de la deuxième pla- 
que et transformée en déviations du bras de coupe. 
La correction correspondante de la valeur de con- 
signe du contrôle du profil se fait automatique- 
| ment sans influence sur l'indication du contrôle du 
profil. Ce procédé permet donc de mesurer les dé- 
_ placements parallèles et déviations angulaires et de 
| transmettre des signaux correspondants au contrôle 
| de profil de sorte que la tête de havage coupe le 
profil désiré dans les limites données dans le plan 


22. Ontvangtoestel 


Het ontvangtoestel werd gemonteerd op het 
laagste gedeelte van het chassis. Dit ontvangtoestel 
met als afmetingen 200 X 200 mm is gevoelig 
voor licht, bevindt zich in een kast achter een gla- 
zen bord en wordt aangedreven door een motor. 
De regelingsbaan is 600 mm lang in vertikale rich- 
ting en 800 mm in horizontale richting. De eerste 
plaat die gevoelig is voor het licht is onderverdeeld 
in vier kwadranten. Tijdens een laserbestraling 
wordt het ontvangtoestel aangepast tot de laser- 
straal in het midden van die plaat valt. De laser 
komt op een matglas terecht. Het licht is sterk 
verspreid en de invalshoek wordt gemeten door 
fototransistoren. De stand van de laserstraal kan 
aldus worden bepaald en indien nodig kan een ver- 
betering worden aangebracht. In het midden van de 
plaat zijn er voldoende foto-transistoren om een 
nauwkeurige verbetering te kunnen aanbrengen. 


Indien de laserstraal in het midden van de plaat 


_valt, gaat het licht door een gat van 2,5 mm en 


valt op een tweede plaat op 500 mm afstand. Op 
deze plaat staan de fototransistoren in een bepaald 
net geschikt volgens een systeem van cartesische 
coôrdinaten en geven uitgangssignalen door. 


Parallele verplaatsing 


Het mobiele ontvangtoestel meet de juiste afwij- 
king in vertikale en horizontale richting door hoek- 
codeertoestellen op schaal 1: 1 ten opzichte van 
de stand van de delvingsmachine. 


Hoekafwijking 


Daar een hoekafwijking in horizontale en verti- 
kale richting boven een parallele verplaatsing kan 
worden geplaatst wordt een dergelijke hoekafwij- 
king gemeten door de fototransistoren van de 
tweede plaat. 


3. Combinatie van de twee systemen 


De parallelle verplaatsing ten opzichte van de 
laserstraal wordt opgespoord door het richtingskon- 
trolesysteem. De waarde die door de hoek-codeer- 
toestellen van de richtingskontrole wordt gemeten 
wordt automatisch doorgegeven als opgegeven cor- 
rectiewaarde aan het kontrolesysteem van het pro- 
fiel. 

De hockafwijking die dan wordt opgespoord 
wordt gemeten door de fototransistoren van de 
tweede plaat en omgezet in afwijkingen van de 
snijarm. De opgegeven waarde voor de kontrole van 
het profiel wordt automatisch verbeterd zonder de 
opgave van de profielkontrole te beïnvloeden. Met 
dit procédé kan men dus de parallelle verplaatsin- 
gen en de hoekafwijkingen meten en overeenstem- 
mende signalen doorgeven aan de profielkontrole 
zodat de snijkop het profiel uitsnijdt dat men bin- 
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horizontal et vertical. Si les limites admissibles sont 
dépassées, la machine sera arrêtée, et la correction 
angulaire et parallèle doit se faire à l’aide du mé- 
canisme de translation. 


4. Ajustage 


Avant la mise en service du système de mesurage 
et de réglage, le bras de coupe et les barrières lu- 
mineuses du contrôle de profil et du contrôle de 
direction doivent être mis à zéro. Le laser doit être 
suspendu pour que le rayon tombe sur le centre 
du récepteur. Si cela n’est pas le cas après un 
changement de position de la machine, celle-ci de- 
vra être déplacée à l’aide des boutons-poussoirs de 
son système de commande électrique jusqu'à ce que 
le rayon laser arrive sur la plaque. Le système peut 
alors être mis manuellement sur commande auto- 
matique et la plaque de commande de direction 
s'ajuste jusqu'à ce que le rayon laser arrive au mi- 
lieu de la plaque. 


41. Contrôle automatique 


Lors de ce mode d'opération, la déviation du 
point zéro du système de contrôle parallèle et an- 
gulaire est détectée et est transmise comme correc- 
tion de valeur de consigne au contrôle de profil. Si 
la machine se déplace pendant l'opération de coupe, 
de telles déviations seront également mesurées et 
donneront lieu à une correction de la valeur de con- 
signe du contrôle de profil. Si les valeurs limites 
sont dépassées, autant pour le rayon de déplace- 
ment de la plaque de contrôle de direction que 
pour la déviation angulaire et parallèle, la machine 
sera arrêtée si une correction sans déplacement de 
la machine n’est plus possible. 


Afin que l'opérateur puisse reconnaître une dé- 
viation des valeurs désirées, les déviations par rap- 
port au point zéro lui sont signalées sur la station 
de commande. Il voit donc dans quelle direction et 
dans quelle mesure une déviation par rapport à la 
position désirée a eu lieu. Il doit alors prendre les 
mesures nécessaires pour un changement de direc- 
tion en remettant le châssis de la machine en po- 
sition optimum. 


42. Opération avec contrôle de direction 


Lors du travail de coupe de la machine, le con- 
trôle de direction est continuellement en service, 
ce qui assure une marche impeccable de la machine 
suivant cette indication préétablie. 


nen de gewenste horizontale en vertikale grenzen 
wil houden. 

Indien de,toelaatbare grenzen worden overschre- || 
den wordt de machine stilgelegd en de hoek- en 
evenwijdige correctie moet worden aangebracht met 
behulp van het sleepmechanisme. 


4. Passing 


Vooraleer het meet- en regelsysteem worden 
toegepast, moeten de snijarm en de lichtschermen 
voor de profiel- en richtingskontrole op nul wor- 
den gebracht. De laser moet worden opgehangen 
zodat de straal op het midden van het ontvangtoe- 
stel valt. Indien dit niet het geval is na een posi- 
tiewijziging van de machine moet deze worden ver- 
plaatst door middel van de drukknoppen van haar 
elektrisch besturingssysteem tot de laserstraal op de 
plaat valt. Het systeem kan dan door automatische 
besturing met de hand worden ingesteld en de 
richtingsbedieningsplaat past zich aan tot de laser- 
straal in het midden van de plaat valt. 


41. Automatische kontrole 


Tijdens deze handelingswijze wordt de afwijking 
van het nulpunt van het parallelle en hoekkontro- 
lesysteem nagegaan en doorgegeven als correctie 
van de opgegeven waarde aan de profielkontrole. 
Indien de machine zich verplaatst tijdens het snij- 
den zullen dergelijke afwijkingen eveneens worden 
gemeten en zullen aanleiding geven tot een correc- 
tie van de opgegeven waarde van de profielkontrole. 
Indien de grenswaarden worden overschreden, 
zowel voor de verplaatsingsstraal van de richtings- 
kontroleplaat als voor de hoek- en parallelle afwij- 
king, zal de machine worden stilgelegd als men de 
correctie niet kan uitvoeren zonder de machine te 
verplaatsen. 


Opdat de operateur de afwijking zou kunnen 
onderscheiden van de gewenste waarden, worden de 
afwijkingen ten opzichte van het nulpunt doorge- 
geven op het bedieningsstation. Hij ziet dus in 
welke richting en in welke mate de afwijking zich 
voordoet ten opzichte van de gewenste stand. Hij 
moet dan de nodige maatregelen treffen om van 
richting te veranderen door het chassis van de 
machine terug in de optimumstand te brengen. 


42. Werking met richtingskontrole 


Terwijl de machine snijdt wordt de richtingskon- 
trole voortdurend toegepast waardoor de machine 
feilloos volgens de voorafgaande aanduidingen 
vooruitgaat. 


M Janvier 1975 
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ANNEXE XVIII — MACHINES DE TRAÇAGE WESTFALIA 


BNLAGE XVIII — GALERNDELVINGSMACHINE WESTFALIA 


La société Westfalia Lünen a mis sur le marché. 


lil y a plusieurs années, une première série de 
# machines 
4 Renard (fig. 1), Blaireau.….. utilisées principalement 
# dans les exploitations souterraines et à ciel ouvert 
& de lignite, de gypse, d’anhydrite, d'argile. 


de traçages appelées Furet, Taupe, 


Vele jaren geleden bracht de maatschappij West- 
falia Lünen een eerste reeks van galerijdelvingsma- 
chines met namen als Fret, Mol, Vos (fig. 1), Das. 
op de markt, die hoofdzakelijk werden gebruikt in 
ondergrondse en openlucht ontginningen van 
ligniet, gips, anhydriet en klei… 


Fig. 1. 


Machine Westfalia, appelée « Renard » en service dans une mine de lignite allemande. 
Machine Westfalia, « Vos » genoemd die in een Duitse lignietmiin wordt gebruikt. 


Ces machines diffèrent des précédentes par le 
chargement des déblais qui s'effectue par un con- 
voyeur à chaîne centrale posé sur le bras de coupe; 
c'est d’ailleurs cette chaîne qui entraîne la tête de 
coupe formée d’une série de roues étoilées dont les 


] pointes sont recouvertes d'un métal dur. 


La commande de ces machines peut être Diesel 
hydraulique ou électro-hydraulique. La translation 
de ces machines peut se faire sur chenilles ou sur 
rails. Le tableau 1 donne quelques caractéristiques 
du « Blaireau » et de la « Taupe ». Pour chaque type, 
il existe plusieurs variantes en fonction des condi- 
tions d'emploi. 

Westfalia a sorti un modèle beaucoup plus puis- 
sant de type WAV 170 (fig. 2) dont un premier 
exemplaire est en service dans un tunnel pour pié- 
tons à Tübingen. Dans cette machine, la coupe est 


Deze machines verschillen van de vorige daar de 
stenen geladen worden door een transporteur met 
centrale ketting op de snijarm; het is bovendien 
ook deze ketting die de snijkop aandrijft welke door 
een reeks van gesternde wielen waarvan de spitsen 
bekleed zijn met een hard metaal, wordt gevormd. 


De besturing van deze machines kan Diesel 
hydraulisch of electro-hydraulisch zijn. Deze 
machines kunnen gesleept worden op rupskettingen 
of op rails. Tabel 1 geeft enkele kenmerkende 
eigenschappen aan van de « Das » en van de « Mol ». 
Van elk type bestaan er verschillende varianten vol- 
gens de gebruiksomstandigheden. 

Westfalia heeft een veel krachtiger model van 
het type WAV 170 (fig. 2) voorgesteld. Een eerste 
exemplaar wordt in een voetgangerstunnel in Tü- 
bingen gebruikt. Bij deze machine is de snede 
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axiale. Le tableau 1 donne aussi quelques caracté- 
ristiques de cette machine. 


TABLEAU I] 


Caractéristiques de quelques machines Westfalia 


TABEL 


Kenmerkende eigenschappen van enkele Westfalia-machines 


Blaireau 


FL-S05 | FL-RO6 FL-R12 | FL-R23 


Encombrement : 

- longueur en m 
- largeur ennm 
- hauteur en nm 


Poids en t 


Puissance : 
- tête de coupe en kW 
- totale en kW 


Tête de coupe : 
- nombre de tours par min 
- vitesse de coupe péri- 
phérique en m/s 


Installation de chargement 


Translation : 
- chenilles 
- rails 
— base marchante 


Pression transmise sur le 
sol en kg/cm2 


Pente : 

- montante en 
— descendante en 
- latérale en © 


o 
o 


Possibilités de coupe : 

- largeur en nm 

- hauteur à partir du sol 
en m 

- hauteur sous le niveau 
de roulage en m 


mouvement de va-et-vient sur le tablier 
Laden van de stenen door een driehoeki 


door 


Fig? 


Chargement des déblais par un plateau triangulaire muni de pics et d’ergots, et animé d’un 
de chargement (machine Westfalia type WAV 170). 


e g bord voorzien van beitels en pallen, en voortbewogen 
een heen-en-weergaande beweging op het laadschort (machine Westfalia type WAV 1970). 


Buffle | Bison Lynx 
WAV170 | WAV200 WAV209 FL-R32 


FL-2h | FL-26 


axiaal. Tabel 1 geeft ook enkele kenmerkende eigen- 
schappen aan van deze machine. 


Afmetingen : 

— lengteinm 

— breedte inm 

— hoogte in m 

Gewicht int 

Vermogen : 

— snijkop in kW 

— totaalinkW 
Snijkop : 

— aantal toeren per min 
— omtreksnijsnelheid in m/s 


Laadinstallatie 

Versleping : 

— rupskettingen 

— rails 

— vooruitschrijdende basis 


Druk uitgeoefend op de 
bodem in kg/cm 
Helling : 
— stijgende in © 
— dalende in ° 
— dwarshelling in © 
Snijmogelijkheden 
— breedte in m 
— hoogte vanaf de bodem in m 
— hoogte onder het rolniveau in m 
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Fig. 3. 


Machine à attaque ponctuelle appelée « Bison» mise en service à la mine Radbod pour le 
creusement de traçages de 22 m? de section. On remarque sur la photo que le pendule mobile 
utilisé pour le chargement des déblais est nettement plus large que le pendule de la machine 
représenté sur la figure 2. 
Machine met puntinbraak, « Bizon » genoemd, en in bedrijf gesteld in de mijn Radbod voor het 
drijven van galerijen met 22 m° sectie. Op de foto stelt men vast dat de mobiele slinger voor 
het laden van de stenen veel groter is dan de slinger van de machine van figuur 2. 


En 1975, une nouvelle machine (fig. 3), qui est In 1975 werd in de mijn Radbod een nieuwe ma- 
une version adaptée à la mine de la machine WAV chine (fig. 3) in bedrijf gesteld die een voor de 
‘170, a été mise en service à la mine Radbod. mijn aangepaste versie is van de machine WAV 


170: 


lEVU E DE LA LITTERATURE TECHNIQUE 


Belgique. 


A. GEOLOGIE — GISEMENTS 
PROSPECTION — SONDAGES 


lIND. A 33 Fiche n. 62.886 


lA.R. ALLEN. The mining and extraction of bitumen 
lfrom the Athabasca tar sands. L'exploitation et l'ex- 
ltraction des goudrons à partir des sables bitumineux 
d'Athabasca. — CIM Bulletin, 1974, juin, p. 
197/108, 11 fig. 


Cet article fait l'historique des sables bitumi- 
neux de la Compagnie “Great Canadian” (Al- 
berta). Cette société a commencé dès 1967 à pro- 
duire des hydrocarbures à partir de ces sables et 
ce, à l'échelle industrielle. Elle traite des quantités 
de sable atteignant les 10.000 t/h. L'exploitation 


| 
| 
s 


Cette double parution répond à deux objectifs distincts : 


Sélection des fiches d'INIEX 


INIEX publie régulièrement des fiches de documentation classées, relatives à l’industrie charbonnière et qui sont adressées 
Motamment aux charbonnages belges. Une sélection de ces fiches parait dans chaque livraison des Annales des Mines de 


1) Constituer une documentation de fiches classées par objet. à consulter uniquement lors d’une recherche déterminée. Il importé 
que les fiches proprement dites ne circulent pas : elles risqueraient de s’égarer, de se souiller et de n'être plus disponibies en 
cas de besoin. Il convient de les conserver dans un meuble ad hoc et de ne pas les diffuser. 


>) Apporter régulièrement des informations groupées par objet. donnant des vues sur toutes les nouveautés 


C’est à cet objectif que répond la sélection publiée dans chaque livraison. 


se réalise par découvertes et nècessite l’enlève- 
ment de terrains de couverture : pour arriver à 
une production moyenne de 55.000 barils/jour, il 
faut prévoir le déplacement de 25 Mio.m3 de ter- 
rain/an. La puissance moyenne du banc de sable 
bitumineux est de 45 m et la plus grande partie est 
extraite par deux excavatrices à godets, travaillant 
chacune sur une banquette de terrain propre. Les 
produits sont évacués par un système de con- 
voyeurs à bande et amenés à l’usine d’extraction. 
Notons que chaque excavatrice peut extraire jus- 
qu’à 10.000 t/h, mais que sa production moyenne 
s'établit actuellement à 4300 t/h. L'usine d’ex- 
traction comporte 4 lignes de traitement, capables 
chacune de passer 2300 t de sable par heure. Les 
déchets de traitement, qui se présentent au ryth- 
me de 92.000 litres/min, sont dirigés vers des aires 
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de décantation. Un programme de remise en état 
des terrains (végétation sélectionnée) a été étudié 
et est déjà partiellement appliqué. 


IND. À 34 Fiche n. 62.902 


TALLEY-FRAC CORPORATION. Stimulation des 
gisements au moyen d'explosifs. — Explosifs, 1974, 
janvier-mars, p.13/21,6fig., 1 tabl. 


Une des premières méthodes utilisées pour ac- 
tiver la production des puits de pétrole et de gaz 
était l'ébranlement au moyen d’explosifs, spécia- 
lement de la nitroglycérine. On n’avait obtenu 
jusqu’à présent que des résultats limités à cause 
du comportement imprévisible et dangereux de la 
nitroglycérine et d’autres explosifs assimilés. On a 
depuis peu mis au point un nouvel explosif siru- 
peux ainsi que les techniques appropriées pour sa 
mise en place et sa détonation. L’auteur décrit 
d’abord brièvement le procédé Talley-Frac et 
énumère ses avantages dont le principal est que 
l'explosion n’a pas lieu uniquement dans le trou 
foré mais aussi loin en profondeur dans la forma- 
tion productrice. L’explosif utilisé, le TAL-1005 
C,est un ‘“‘slurry” visqueux, grisâtre, coulable, 
d’une densité de 1,29. La sécurité de sa manipu- 
lation a été assurée par une série d’essais de sécu- 
rité : essais de stabilité thermique, de pression, de 
sensibilité aux charges électrostatiques, d’inflam- 
mabilité. de combustion, d'impact de balles de 
fusil et de chute. Ce slurry peut être mis à feu par 
un dispositif à retardement ou à l’aide d’un sys- 
tème de détonateur acoustique. Traitant des pro- 
cédés d'application, l’auteur évoque la technique 
de travail et l'équipement nécessaire. II donne 
enfin une description d’une méthode dite ‘‘de 
rétention par tubage” qui a été employée en 
appliquant les procédés Talley-Frac. Bien que 
cette méthode soit une des plus onéreuses, les 
dépenses supplémentaires se justifient dans les 
cas où la perte de contrôle et la perte éventuelle de 
slurry sont en jeu. De plus. la sécurité du person- 
nel travaillant au puits est assurée en tout temps. 


IND. À 354 Fiche n. 62.910 


A. SIEGERS. Uranlagerstätten in den USA. Gise- 
ments d'uranium aux USA. — Erzmetall, 1974, n. 6, 
p.274/280,6fig. 


Depuis 1950, l'exploitation minière de l’ura- 
nium est devenue aux Etats-Unis un secteur 
minier important, tant sur le plan économique 
que sur le plan politique. L'objectif de ce pays a, 
en effet, toujours consisté à se rendre indépendant 


res. C'est en 1968 que les travaux de prospection, 
ont atteint une ampleur maximum : 7 millions de 
m de sondages réalisés (contre3.,9 millions demen\| 
1972). Sur le plan des réserves. on estime actuel- 
lement celles-ci à l'équivalent de 273.200 t de 
U,0, alors que la production annuelle des der-|| 
nières années est restée voisine de 14.000 t de 
U,0,. L'auteur passe en revue les diverses ré:1l 
gions uranifères : il donne d’abord les caractéris- 
tiques générales des gisements pour examiner 
ensuite de façon plus détaillée les “bassins” du 
plateau du Colorado, du Wyoming, du Nouveau 
Mexique et du Texas. Sur le plan des perspectives 
d'avenir, on note que les USA resteront long- 
temps encore les plus gros consommateurs 
d'uranium du monde libre et que leurs réserves 
rentables actuellement connues suffiront jus- 
qu’en 1985. Un nouvel effort de prospection et 
d’exploration s’imposera donc dans un proche 
avenir. 


IND. A-40 Fiche n. 62.833 


D.R. DERRY, C.E. MICHENER et Coll. World 
mining exploration trends - politics of prospecting. 
Tendances en matière d'exploration minière mondia- 
le : politiques de prospection. — World Mining, 
1974, mars, p. 47/50, 6fig. 


On constate à présent une tendance irréversible 
de la part des gouvernements dans le monde à 
contrer le système traditionnel de la libre entre- 
prise basée sur l'offre et la demande. Face à cet! 
interventionnisme croissant, les compagnies 
minières devront s'incliner et coopérer davantage 
avec les agences gouvernementales. Les ressour- 
ces naturelles sont devenues des armes politiques 
et la démonstration de leur efficacité par l'OPEC 
encouragera certainement d'autres pays. princi- 
palement sous-développés, à exploiter les pénu- 
ries réelles ou apparentes qui peuventse présenter 
dans le cadre d’autres minéraux. Compte tenu de 
cet ensemble de changements et d’incertitudes, il 
n'est pas surprenant de constater que les dépenses 
en matière d'exploration ont chuté brutalement 
au Canada entre 1971 et 1972, puis entre 1972 et 
1973. Le même phénomène se présente en Aus- 
tralie. En Irlande, la chute a été moins frappante 
mais elle est réelle. Une tendance inverse s’est 
manifestée par contre en 1973 en Afrique du Sud, 
au Brésil et aux Philippines. Les auteurs passent 
en revue les changements opérés dans divers pays 
producteurs de métaux au cours du dernier 
demi-siècle par suite d'actions gouvernementales 
et étudient de façon détaillée le cas du Canada. de 
l'Australie, de l'Irlande. de l'Amérique du Sud et 
de l'Afrique du Sud. 


Manvier 1975 
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ND. À 40 Fiche n. 62.888 


UA.J. SINCLAIR et J. DERAISME. À geostatistical 
btudy of the Eagle Copper vein, Northern British 
Holumbia. Etude géostatistique du filon ‘‘ Eagle 
Wopper ‘au Nord de la Colombie Britannique. — CIM 
Bulletin, 1974, juin, p. 131/142, 8tabl., 11 fig. 


{ Les méthodes géostatistiques utilisées au cours 
le cette étude permettent de calculer les valeurs 
{moyennes de la puissance du filon, ainsi que les 
féserves de minerai dans le filon “Eagle”, aussi 
nien sur le plan local que sur le plan d'ensemble. 
À partir de ces estimations, il est possible d’obte- 
fair des valeurs présumées de teneurs (globales et 
ocales). De la même façon, on peut calculer des 
Lonnages et indiquer la précision des chiffres. On 
à pu déterminer une teneur moyenne de 4,23 % de 
cuivre avec une variance de 00716. Les déviations 
“elatives standard de la puissance de filon et de 
feneur sont respectivement de 4,8 % et 6,3 %. On 
fatilise la méthode dite “Kriging” pour obtenir des 
fstimations locales de puissance et de réserves de 
Jilon, d'où l’on peut tirer des teneurs locales. On 
estime également les variances locales. L'étude 
#st basée sur l'isotropie géostatistique qui doit être 
dérifiée par la préparation de variogrammes dans 
des directions différentes de celles des galeries 
J'ossature existantes. 


ND. A 47 Fiche n. 62.887 


BR.J. ALLAN et K.A. RICHARDSON. Uranium and 
Dotassium distribution by lake sediment geochemistry 
and airborne gamma-ray spectrometry : a comparison 
Df reconnaissance techniques. Distribution de l'ura- 
hium et du potassium étudiée par la géochimie sur 
sédiments lacustres et par la spectrométrie aérienne 
bar rayons gamma : comparaison des techniques de 
“connaissance. — CIM Bulletin, 1974, juin, p. 
109/120,10fig., 2 tabl. 


On a tiré parti de 2 techniques distinctes pour 
Ktudier la distribution de l'uranium et du potas- 
bium dans une zone de 47.000 km?2, dans la partie 
Nord occidentale du bouclier canadien. Les résul- 
lats des 2 études ont été comparés. Dans le cas de 
la méthode géochimique sur sédiment lacustre, 
{on a choisi des endroits d’échantillonnage dis- 
lants de 5 km. La spectrométrie aérienne par 
rayon gamma prévoyait des lignes de vol distantes 
He 5 km. Les 2 études ont généralement donné des 
résultats analogues. Compte tenu des différences 
fondamentales dans les méthodes utilisées, le de- 
lzré de coïncidence des modes de distribution ap- 
parait frappant. Une telle analogie prouve que les 
22 méthodes rendent compte de façon précise de la 


distribution réelle du potassium et de l’uranium 
sur le plan régional. La technique aérienne par 
rayons gamma est généralement applicable à tous 
les types de terrains (sauf montagneux), tandis 
que la géochimie s’indique particulièrement dans 
les régions qui comptent de nombreux lacs (cas du 
bouclier canadien). Sur le plan du prix de revient, 
on ne note guère de différence de prix entre les 2 
types de techniques. On peut évidemment valori- 
ser davantage les renseignements recueillis pen- 
dant les vols (mesures géophysiques), ainsi que 
ceux obtenus par les échantillons (répartition 
d’autres éléments). 
Biblio. : 34 réf. 


Fiche n. 62.810 


H. WEBER. Die Bedeutung der Vortriebstechnik für 
den Grubenbetrieb. L'importance des techniques de 
traçage pour l'exploitation souterraine. — Glückauf, 
1974; n. 10,p. 363. 


IND. B 30 


En prélude aux journées d’information organi- 
sées le 21 mai 1974 à Essen, par la Commission 
Creusement du SkBV, l’auteur fait ressortir l’im- 
portance du problème des creusements de voie. Il 
note qu’en cumulant tous les travaux de creuse- 
ment du fond (traçages en couche et en roches. 
approfondissement des puits, création de locaux 
pour machines, d’entrepôts à explosifs et d’ate- 
liers etc.) on aboutit à un nombre de postes prestés 
qui représente environ 20 % du nombre total de 
postes prestés au fond. La proportion reste ana- 
logue si l’on raisonne en prix de revient. Par con- 
tre, les vides créés par les opérations de traçage ne 
représentent que 7 % des vides totaux provoqués 
par l'exploitation dans son ensemble. La compa- 
raison de ces pourcentages montre bien que le 
coût du m3 extrait en galerie est nettement plus 
élevé que celui du même voiume de charbon. Un 
abaissement des prix de revient des traçages se 
répercutera donc nettement sur les dépenses 
totales. On relève également qu’au cours de la 
dernière décennie. on a pu réduire en taille les 
dépenses en postes prestés de 52 %: par contre 
dans le cas des traçages, cette réduction n’a atteint 
que 25 à 31 %. II faut donc poursuivre ses efforts 
en vue d'une mécanisation plus poussée de ces 
travaux qui aura le double avantage de diminuer 
le caractère pénible des activités et de parer au 
manque croissant de main-d'oeuvre. 


IND. B 50 Fiche n. 62.914 


R.E. BUCKLEY et P.F. ZIMMER. Open pit mining - 
a review of the past five years. Exploitation minière à 
ciel ouvert - aperçu des 5 dernières années. — Mining 
Congress Journal, 1974, février, p. 30/35, 4 fig. 
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Au cours de la demi-décennie comprise entre 
1969 et 1973, la plupart des phases de l’exploita- 
tion à ciel ouvert ont subi des transformations qui 
ont contribué à en améliorer l'efficacité et la pro- 
ductivité. Des techniques opérationnelles ont 
changé radicalement ou alors ont simplement 
évolué. Les auteurs examinent les nouveautés en 
matière de prévision d’exploitation, de stabilité 
des talus, de mécanique des roches et de stabili- 
sation artificielle. Les 5 dernières années ont vu 
les fabricants de matériel et les utilisateurs colla- 
borer en vue d'améliorer la fiabilité et le rende- 
ment des machines existantes. On note la mise en 
service de pelles d’une capacité de 15 à 19m3etde 
camions de transport de 150 à 200 t de charge uti- 
le. Sur le plan des méthodes, on note les tendances 
nouvelles en matière de forage, de tir, de charge- 
ment et de transport. En conclusion, on peut ad- 
mettre que l’exploitation à ciel ouvert a acquis 
une position de force au sein de l’industrie mi- 
nière et qu’au cours des prochaines décennies, 
on doit s'attendre à d’autres changements de mé- 
thodes qui contribueront à asseoir davantage 
cette position-clef. 


B. ACCES AU GISEMENT 
METHODES D'EXPLOITATION 


IND. B 510 Fiche n. 62.853 


R.V. RAMANI. Surface mining. Exploitation par 
découverte. — Mining Engineering, 1974, février, 
p.87/89,4fig. 


Les effets de la législation en matière d’envi- 
ronnement suscitent beaucoup de soucis aux 
compagnies minières; celles-ci expérimentent ac- 
tuellement plusieurs techniques d’extraction et de 
remise en état des sols, en vue de contrôler les ef- 
fets nuisibles sur l’environnement et d'accroître la 
valeur des sols après exploitation. L'auteur expo- 
se les nouvelles idées en matière de méthodes 
d'exploitation, spécialement par longues tailles, 
et mentionne les améliorations acquises dans les 
processus de forage, de chargement, de transport 
et de remise en état. On note une extension de 
l'utilisation des draglines; les chargeuses frontales 
remplacent les pelles-chargeuses dans beaucoup 
de cas. On s’est également préoccupé de la for- 
mation du personnel d'exploitation en surface en 
organisant des cours spécialisés. Jusqu'à ce jour, il 
n'a jamais paru aussi urgent d'exploiter complè- 
tement les ressources énergétiques indigènes en 
vue d'éviter de graves conséquences sur le plan 
national et international. La plus grande partie 
des ressources en charbon de l'Ouest doit être 


exploitée par découvertes compte tenu des faiblesk 


épaisseurs de recouvrement et de la puissance desk 


couches. , 


Biblio. : 13 réf. 


IND. B 510 


X. Surface mining of coal. Exploitation du charbon ä} 
ciel ouvert. — Mining Congress Journal, 1974, 
février, p.109/113et121,7fig. | 


En 1973, les mines à ciel ouvert ont contribué à} 
assurer à raison de 51 % la production totale def} 
charbon qui s’est élevée à 590.106t. Sur le plan des}} 


réserves, les estimations les plus récentes indi- 
quent que 45 milliards de‘£t (sur un total de 200 à| 
250 milliards) sont récupérables par des méthodes! 
d'exploitation à ciel ouvert. Enfin, on remarque) 


qu’au cours des prochaines années, 90 % du char-|| 


bon brûlé en centrales thermiques proviendra des! 
mines à ciel ouvert. Au cours des 3 dernières an-| 
nées, on a compté 1052 nouvelles mines à ciel} 


ouvert qui ont produit ensemble 137.10$t. L’au-|| 


teur signale l'expansion particulière de l’extrac-} 


tion charbonnière dans l'Ouest du pays et résume ||] 


les projets de gazéification envisagés au Wyo- 
ming. Il montre les progrès accomplis dans le 
domaine des engins de chargement et de trans- 
port. Le problème de la remise en état des zones} 
exploitées est également abordé. 


IND. B 512 


ploitation à ciel ouvert. — Fôrdern und Heben, 
1974,n.8,p. 796/800, 10fig. 


Partant du développement des poids lourds, les 
auteurs exposent le niveau actuel atteint par la 


technique dans la construction des pièces consti-\| 


tuantes des poids lourds. Ils montrent que la 
capacité de charge des véhicules n’a cessé de 


s'élever et que d’autres augmentations de la char-| 


ge utile semblent encore possible si la demande 
s'en fait sentir. Enfin, en se basant sur les rapports 


de charge (charge utile/poids à vide) et de puis-| 


sance/poids, ils indiquent quelles sont les don- 


nées dont il faut tenir compte pour poursuivre! 


l'amélioration technique de ces engins. 
Biblio. : 22 réf. 


IND. B 54 


X. How ICI operates one of Europe's largest quarries. 


Comment ICI exploite une des plus grandes carrières | 


Fiche n. 62.922} 


| 


| 


Fiche n. 62.847 


H. GEORGEN, WIRTSCH et Coll. Schwerkraftwa- || 
gen für den Tagebaubetrieb. Poids lourds pour l'ex-\| 


Fiche n. 62.875 | 
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NW Europe. — Mine and Quarry, 1974, mai, p. 
P4/29,9fig. 


| La carrière Tunstead extrait chaque année 5,7 
nillions de tonnes de pierres à chaux : cette pro- 
Juction provient exclusivement de deux fronts 
M'abattage. Le front supérieur a une longueur de 2 
fm et sa puissance varie entre 21 m et 60 m; le 
front inférieur a une longueur de 600 m et sa hau- 
feur moyenne est de 19,5 m. Le forage primaire de 
Hrous d’un diamètre de 10 cm à 15 cm et d'une 
fongueur pouvant atteindre 60 m est réalisé par 
Ales “Ingersoll Rand HCM 2 Crawlmasters”. On 
hote la présence d’une unité d'éclairage (lampes 
fu mercure de 4 X 700 W) pour le forage au cours 
des heures de nuit. On procède à l'abattage de 
110.000 à 60.000 t de pierres à chaque tir. Le char- 
zement des pierres est assuré par 3 pelles Bucyrus 
150 RB, montées sur chenilles, ainsi que par 3 
Caterpillar 988 et 992 montés sur roues. Le trans- 
ort des produits vers les concasseurs primaires se 
féalise par une flotte de 10 camions Scammel à 
basculage latéral (45 t de capacité) et de 4 camions 
Mveling Barford. La société a également pris 
WMiverses mesures en faveur de la protection de 
R environnement : réduction des fumées, abaisse- 
ment des émissions sulfureuses, installation de 
pilencieux. contrôle des bruits et des vibrations. 


ND. B 59 Fiche n. 62.870 


1C.R. ISAACS. Dredging for bulk samples of manga- 
hese nodules. Dragage d'échantillons en vrac de 
Modules au manganèse. — Mining Engineering, 
974, avril, p. 26/30, 6 fig. 


Au cours d'une croisière dans le Pacifique cen- 
Hral en 1972. on a voulu recueillir par dragage de 
fonds marins, 200 t de nodules susceptibles d’être 
Hitilisées en métallurgie extractive. A l’origine on 
lcollectait les nodules par de simples dispositifs à 
Lhute libre retenus par câble et treuil. Après avoir 
Hesté toute une série de dragues complexes en mer. 


Fimples. Le système retenu comprenait un treuil 
Me relevage principal. un dévidoir de câble. une 
Charpente métallique en A. la drague, une cré- 
Pmaillère de déchargement à fonctionnement hy- 
Hraulique. un silo recevant les nodules. des silos 
M'accumulation des nodules et enfin trois locaux 
pour les instruments et le laboratoire. Les auteurs 
Hécrivent le mode de fonctionnement de l'en- 
semble en donnant des détails sur les caractéristi- 
ques de la drague (3.50 m de longueur sur 2,10 m 
“e largeur et 0.90 m de hauteur). sur l'angle opti- 
mum d' attaque des sédiments (20 ) et sur les 
msUues des câbles de halage (résistance. 


diamètre, vitesse). On peut noter que, moyennant 
quelques modifications, ce système est apte à as- 
surer une extraction de 10 t/jour bien qu'il n’ait 
pas été conçu à l’origine pour la récupération des 
nodules en quantités industrielles. Les dimen- 
sions de la drague ne peuvent être augmentées 
trop fortement car cela entraïnerait une augmen- 
tation simultanée de la résistance (donc du diamè- 
tre) du câble et d’autres éléments, ce qui pourrait 
amener le prix de la tonne draguée au-delà de la 
valeur limite de rentabilité. 


IND. 8 59 Fiche n. 62.871 


A.J. ROTHSTEIN et R. KAUFMAN. The ap- 
proaching maturity of deep ocean mining - The pace 
quickens. L'exploitation du fond des océans arrive à 
maturité - L'allure s'accélère. — Mining Engineer, 
1974, avril, p. 31/36, 1 fig., 6 tabl. 


On note qu'actuellement plus de 10 firmes 
commerciales s'intéressent à l'exploitation des 
nodules tapissant le fond de certaines parties 
d'océans. On arrive à un point de maturité en 
matière de compréhension des technologies. des 
dispositions légales et des marchés. Quelques- 
unes de ces firmes sont déjà prêtes à assurer une 
production commerciale d’ici 5 ans. à condition 
de pouvoir engager quelque 100 millions de dol- 
lars par unité d'exploitation. Les points d'exploi- 
tation. les équipements. les usines de traitementet 
les marchés ne sont pas simplement des extrapo- 
lations inspirées des connaissances antérieures. 
Néanmoins. en raison des réalités techniques 
financières et commerciales. on peut prévoir que 
peu d'unités entreront en activité dans le courant 
des années ‘70; au cours des années "80. on prévoit 
une dizaine de mises en service. Le succès com- 
mercial du procédé ne sera pas réalisé en mono- 
polisant les marchés mondiaux des produits. mais 
bien en concurrençant les sources et les technolo- 
gies traditionnelles, compte tenu d'une demande 
en expansion constante. 


IND. B 73 Fiche n. 62.789 


M. DAUGE. Le pilotage des galeries et le lever des 
profils par photoprofil. — Tunnels et Ouvrages Sou- 
terrains, 1974,n.3,p.113/118,12fig. 


Le pilotage de contrôle que conduit la Société 
du Canal de Provence consiste à doter de coor- 
données x. y.z des repères. à situer l'axe théorique 
de la galerie projetée par rapport à ces repères et à 
modifier. le cas échéant. l'axe théorique de cette 
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ire livraison 


galerie si des événements fortuits l’exigent. On 
utilise le théodolithe Wild T 2 à centrage forcé. On 
donne des détails sur la mesure des angles, des 
distances, sur les types de nivellement et les pré- 
cautions particulières à prendre, sur les résultats 
obtenus et enfin sur les nouvelles techniques ap- 
parues (lasers, telluromètre, géodimètre...). La 
technique du photoprofil consiste à matérialiser 
la section de la galerie en projetant sur les parois 
de celle-ci une nappe plane de rayons radiaux is- 
sus d’un foyer pratiquement ponctuel et répartis 
par une lentille spéciale. Des détails sont donnés 
sur le matériel utilisé (projecteurs, appareil pho- 
tographique), son poids, le rendement et le per- 
sonnel utilisé, l'emploi de l’appareil et sa préci- 
sion, enfin sur ses applications. Cette méthode 
apporte donc une solution rapide et précise au 
problème du lever des profils en travers en gale- 
ries. Elle ne souffre aucune comparaison avec les 
autres procédés tant en précision qu’en rapidité 
d'exécution, donc de prix de revient. Elle présente 
aussi l'avantage de fournir un document indiscu- 
table dans le calcul des décomptes de travaux. 
Biblio. : 3 réf. 


C. ABATTAGE ET CHARGEMENT 


IND. C 233 Fiche n. 62.867 


B. NEVIN, P. SINOU et Coll. Fabrication du nitrate- 
fuel à la mine de Kiruna (Suède). — Bulletin Techni- 
que des Mines de Fer de France, 1974,n. 114, p. 
21/27: 


Compte rendu de visite d’une mission d’étude 
effectuée en Suède en 1973 et consacrée à la fa- 
brication et à la distribution de l’explosif nitrate- 
fuel à Kiruna. Si on se réfère à la visite précédente 
(1965), on constate que les principes de base ont 
été conservés (fabrication par mélangeurs à 
palettes en voie discontinue, transport et distri- 
bution en vrac), mais qu’en revanche les installa- 
tions ont été entièrement refondues en vue 
d'augmenter la productivité, par la mise en oeu- 
vre d’une automatisation très poussée et par l’uti- 
lisation de véhicules citernes pour le transport du 
produit. Les auteurs décrivent successivement la 
qualité des composants et de l’explosif nitrate- 
fuel, l'implantation, la disposition intérieure et la 
machinerie de l’usine, son fonctionnement et ses 
automatismes. En conclusion, on tente de déter- 
miner le prix, rendu mine, du nitrate-fuel fabri- 
qué sur place dans les conditions économiques 
actuelles : on aboutit à une somme de 4,20 FB/ke, 
ce qui constitue un gain d'environ 80 centi- 
mes/kg. par rapport au prix de fourniture actuel. 


IND. C 233 Fiche n. 62.904) 


P.M.RYDLUND. Commentuneinitiation appropriéek 
peut augmenter l'énergie de l'ANFO. — Explosifs,|, 
1974, janvier-mars, p. 27/32, 1 fig., 2 tabl. 


Pour obtenir un aperçu du comportement de£ 
l'ANFO dans des ouvertures de grand diamètre, 
Monsanto a entamé une recherche de procédésk 
d'initiation qui doit mettre en valeur les donnéesk 
recueillies in situ. L'efficacité de l'ANFO étant} 
facilement prévisible par le biais de sa vitesse des 
détonation, on a décidé de définir des profils def 
vitesse de détonation des fourneaux, pour diver:l 
ses configurations d’amorçage et de chargement, 
en vue de déterminer la manière suivant laquelle 
on peut optimaliser la décharge d’énergie. On a) 
choisi le fil à résistance continue comme techni-} 
que précise et pratique se prêtant à la mesure in-| 
terne des vitesses de détonation. Outre la déter-}| 
mination des profils de vitessé d’explosion, le] 
programme d’essais visait à déterminer les pro-}| 
priétés physiques et explosives propices à un 
rehaussement de la puissance efficace. La mé-| 
thode du fil de résistance a été appliquée 13 fois 
dans 10 mines américaines et on a analysé les}} 
résultats obtenus. L'amélioration des conditions || 
d’abattage offertes par le “Boostering” est nette-|| 
ment établie. Le supplément d'énergie ANFO à 
proximité des zones d’initiation permet des char- 
ges plus lourdes et des espacements plus impor- 
tants qui réduisent les coûts de forages et d’ex- 
plosifs et laissent plus d’espace libre entre les 
forages. 


IND. C 4215 Fiche n. 62.924 


A. SMITH. Automatic steering at Dawdon Colliery. 
Guidage automatique (de l'engin d'abattage) au Char- 
bonnage Dawdon. — Mining Technology, 1974, 
juin, p. 222/233, 5fig. 


Dans la taille G 31 ouverte dans la couche Yard 
au Charbonnage Dawdon, on éprouvait de nom- 
breuses difficultés à maintenir un horizon de 
coupe constant. On s'était rendu compte que, si 
l’on parvenait à guider l’engin d’abattage de 
manière à ce qu'il laisse une “planche” de 10 cm| 
de charbon au toit, on bénéficierait d’une rentrée 
supplémentaire de l’ordre de 50.000 FB par jour, 
sans compter les avantages secondaires sur le plan 
de l’'empoussiérage. On a donc décidé d'installer 
un dispositif nucléonique de guidage disposé à la! 
partie supérieure de l’abatteuse-chargeuse. L’au- 
teur décrit dans le détail toutes les parties compo-* 
santes du système de contrôle du niveau de coupe 
etil explicite le fonctionnement de la machine 


1 anvier 1975 
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linsi équipée. Les avantages enregistrés ont été 
Hombreux : diminution des frais de soutènement 
fupplémentaire en taille, réduction de l’empous- 
fiérage, amélioration des conditions de toit, 
léduction de 30 % dans la consommation des pics 
le la haveuse, diminution des vibrations de la 
nachine, etc. On peut aussi noter une améliora- 
ion sensible de la sécurité du conducteur de la 
achine qui n’a plus à concentrer toute son at- 
fention sur le contrôle du niveau de coupe. On 
Mote au passif du système la nécessité de creuser 
dine niche de pied de taille plus longue (on passe 
Me 0,60 m à 1,60 m) du fait de l'allongement de 
d'abatteuse, ce qui entraîne une dépense de 2 Hp 
fupplémentaires par jour. 


ND. C 44 
WP. FRENYO. Erfahrungen mit Teilschnitt- 
AVortriebsmaschinen. Expériences acquises avec les 


machines de creusement à attaque ponctuelle. — 
IGlückauf, 1974,n.12,p.465/470, 14fig., 3 tabl. 


Fiche n. 62.925 


L Les machines à attaque ponctuelle peuvent 
Hdécouper des profils et des sections de galeries 
différents, ce qui autorise l’utilisation de tous 
ltypes de soutènement. Le choix de la machine la 
mieux adaptée est conditionné par divers fac- 
leurs : nature de la roche, profil et section de la 
galerie, quantité de roche abattue par unité de 
ltemps, frais en matière d'outils de coupe. Lorsque 
l’axe du tambour de coupe est le même que l’axe 
Idu bras mobile, il faut veiller à adapter soigneu- 
sement au profil le centre de pivotement de ce 
“bras et la conicité du tambour de coupe. Dans le 
cas des machines à attaque ponctuelle dotées 
Id'une tête de coupe dont l’axe est perpendiculaire 
à celui du bras, on utilise un dispositif supplé- 
1mentaire pour lisser le toit et les parois de la gale- 
“rie. Dans le cas de sections relativement impor- 
ltantes, le mode de creusement est déterminant : 
fpar exemple, le traçage de la calotte et celui du 
igradin inférieur effectués séparément ou encore 
le creusement en une phase. Si l’on adopte le 
|traçage séparé, on utilise généralement les ma- 
{chines traditionnelles et, dans le cas du creuse- 
ment de la section complète, on adopte plutôt une 
lcombinaison de l’excavateur hydraulique et de 
l'élément télescopique de coupe. La machine 
EVR-200 constitue un perfectionnement de ce 
Isystème; elle est munie de dispositifs de charge- 


Iment et d'équipements de transport et peut 
découper des profils jusqu’à 9,5 m de hauteur. Les 
études effectuées fournissent des indications sur 
lle travail de fragmentation nécessaire avec les 
| différentes roches. Les valeurs mesurées concor- 
| dent généralement avec les valeurs atteintes lors 


d’essais pratiques et confirment que la dureté de 
la roche est un facteur primordial. A l’aide d’un 
diagramme, on peut déterminer la puissance 
nécessaire à la tête de coupe en fonction du type 
de roche. D’autres diagrammes donnent le coût 
de l’usure des couteaux en fonction du travail de 
fragmentation et donc de la dureté de la roche. 


D. PRESSIONS ET MOUVEMENTS 
DE TERRAINS — SOUTENEMENT 


IND. D 121 Fiche n. 62.878 


A.L. PAINTING. A study of the end effects in speci- 
men cores under compression tests, with a view tothe 
elimination of these effects. Etude des effets d'extré- 
mité sur des carottes soumises à des essais de com- 
pression, en vue de l'élimination de ces effets. — 
Journal of the South African Institute of Mining 
and Metallurgy, 1974, avril, p.333/339, 11 fig.,1 
tabl. 


On n’ignore pas qu’un échantillon cylindrique 
de roche soumis à une compression uniaxiale, de 
façon conventionnelle, est sujet à des effets 
d'extrémité: en d’autres termes, aux alentours de 
l'extrémité du cylindre, la distribution des solli- 
citations et des tensions n'est plus uniforme. 
L'expérience décrite dans cet article illustre les 
effets d'extrémité de ce type enregistrés avec un 
cylindre d'aluminium disposé entre 2 platines 
d’acier. On s’est efforcé d’annuler ces effets en 
comprimant le cylindre entre des “tampons” de 
mercure. La distribution résultante des efforts et 
des tensions a été nettement plus uniforme, maisil 
a fallu introduire une légère sur-correction. 

Biblio. : 2 réf. 


IND. D 21 Fiche n. 62.936 


G. BRÂURER. Subsidence due to underground 
mining. |. Theory and practices in predicting surface 
deformation. Il. Ground movements and mining 
damage. Les affaissements dus aux exploitations 
souterraines. |. Théorie et pratique de la prévision 
des déformations en surface. ll. Mouvements de ter- 
rains et dégâts d'exploitation. — U.S. Bureau of 
Mines. Inform. Circ., 1973, 8751, 56 p., 36 fig. et 
8572, 53 p., 29 fig., 5 tabl. 


. Ce document passe en revue les méthodes de 
prévision des affaissements miniers : ces métho- 
des sont spécialement utilisées dans les bassins 
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charbonniers européens. On les classe en 2 grands 
groupes en fonction des expressions mathémati- 
ques qui caractérisent, soit le profil de la cuvette 
d’affaissement, soit l'influence des parties 
infinitésimales de la zone d'exploitation. On re- 
trouve cependant des relations fondamentales 
qui sont communes à toutes les méthodes décrites 
ici : ce sont les principes de superposition et ceux 
de zones à extraction équivalente. Les paramètres 
en jeu émanent d'observations faites sur le ter- 
rain. Pour calculer les déplacements horizontaux, 
on utilise leur rapport à la pente du profil d’af- 
faissement. Le développement du processus d’af- 
faissement en fonction du temps est caractérisé 
par le “facteur de temps” empirique. On examine 
les modifications à apporter à la méthode dans le 
cas des couches inclinées. On donne enfin un 
résumé des études expérimentales et théoriques 
sur modèles. 


IT. Les connaissances actuelles en matière de 
mouvements de terrains et de dégâts miniers sont 
basées surtout sur des observations faites à l’oc- 
casion de l’exploitation de dépôts miniers se pré- 
sentant sous forme de couches. Les études, 
directives et règlements en vigueur dans diffé- 
rents pays s'accordent sur le point suivant : les 
déplacements différentiels de terrains et les con- 
traintes qui en résultent, expliquent les dégâts aux 
constructions. En conséquence, ce sont les bâti- 
ments de grandes dimensions qui sont les plus 
susceptibles. Cependant, les opinions divergent 
quelque peu sur le point de savoir à quel degré de 
dommage structurel correspond une déformation 
de terrain donnée. Les dégâts miniers peuvent 
être réduits ou évités en prenant des précautions 
tant sur le plan de l’exploitation que sur celui de la 
construction en surface. On cite parmi les mesures 
à prendre : le remblayage, l'exploitation partielle, 
l'abandon de piliers, les avancements rapides et le 
découpage spécial des chantiers. Comme les 
mouvements différentiels diminuent au fur et à 
mesure que la profondeur d’exploitation aug- 
mente, on peut très bien se passer de piliers de 
sécurité aux grandes profondeurs. Les puits sont 
spécialement affectés par les dérivées verticales 
des déplacements de rortes: cependant, l’exploi- 
tation au voisinage des puits est possible même 
dans des conditions difficiles. Le concept théori- 
que du processus des mouvements de terrains 
concorde qualitativement avec les faits observés 
dans la réalité. 

FeBiblio%»61lrrér: 

IT. Biblio. : 82 réf. 


IND. D 21 Fiche n. 62.951 


G. BRÂUNER. Calculation of ground movements in 
European coalfields. Ca/culs des mouvements de ter- 


rains dans les bassins miniers européens. — Tiré à part, 
8p.,8fig., 1 tabl., 1973. 


Les méthodes de prévision utilisées dans lesh}, 
bassins charbonniers européens sont le fruit d’une} 
longue expérience, de nombreuses mesures et 
d’études théoriques. Elles vont des règles empiri-/| 
ques simples mais réalistes aux méthodes de 
superposition comparativement plus complexes. || 
Le paramètre fondamental de prévision est le} 
facteur subsidence; les autres paramètres les plus 
fréquemment employés sont : la largeur ou le 
rayon critique, la position du point d’inflexion du 
profil de plein affaissement et le déplacement 
horizontal maximum. Les paramètres doivent 
être dérivés des mouvements de terrains observés. 
L'auteur mentionne 2 grañdes classes de métho- 
des : 1) la méthode dite “en fonction du profil” est 
recommandée lorsqu'il n’y a que peu de couches 
exploitées et que la profondeur n’est pas excessive 
(par exemple inférieure à 400 m); 2) la méthode 
dite “de superposition” doit être adoptée lors- 
qu’on a exploité de nombreuses couches à grande 
profondeur (car la plupart des points de surface 
seront affectés par de nombreuses zones d’ex- 
traction de forme et de dispositions irrégulières). 

Biblio. : 22 réf. 


IND. D 47 Fiche n. 62.926 


H. KONETZNY. Abbau eines mächtigen Flôzes mit 
Schildausbau und Doppelwalzenschrämlader. Exploi- 
tation d'une veine puissante avec soutènement à bou- 
clier et haveuse-chargeuse à double tambour. — 
Glückauf, 1974,n.12,p.470/476, 5fig., 4 tabl. 


Les expériences positives acquises au siège. 
Victor-Ickern avec le soutènement bouclier indi- 
quent qu'il est possible d'exploiter en descendant 
la couche Karl, d’une puissance atteignant 3,5 m, 
en utilisant le soutènement bouclier. On a choisi 
comme machine d’abattage l’engin à 2 tambours 
EDW-300L de la firme Eickhoff. Initialement, on 
escomptait réaliser l'abattage de toute la tranche 
en une seule fois, on a dû renoncer à ce projet car, 
dans ce genre d’exploitation descendante à 15 
grades, le nettoyage de l’allée et l’abattage d’un 
banc inférieur devaient s’effectuer grâce au rabot 
universel Eickhoff. Malgré de nombreuses modi- 
fications, celui-ci se bloqua rapidement et il fallut 
le démonter. Après avoir bénéficié de quelques 
améliorations, la machine EDW-300L s’imposa 
par sa sécurité de fonctionnement. Grâce à l’uti- 
lisation de tambours de coupe de 2 m de diamètre, 
on pouvait avantageusement creuser la voie de : 
tête avec l'engin d’abattage. Le toit, assez fracturé, 
a été parfaitement contrôlé par le soutènement 
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Houclier..En pratiquant des ouvertures (fenêtres) 
flans la tôle de fond du convoyeur de taille, on a pu 
Mapidement remédier aux blocages ainsi qu'aux 
Œuptures de chaînes dans le brin de retour. Lors- 
jque la limite du panneau a été atteinte, on a pro- 
rédé au démontage systématique du soutène- 
Inent bouclier en suivant un schéma précis et on 


C] 4 à . . 
[a réutilisé dans des conditions analogues sans 


Fiche n. 62.868 


1 X. Memento du boulonnage dans les mines de fer. — 
| Bulletin Technique des Mines de Fer de France, 
#1974,n.114,p. 29/4565, 7 fig. 


) Ce memento a été rédigé pour rassembler des 
Yrecommandations essentielles concernant le bou- 
flonnage. telles qu'elles ont été exprimées par les 
#commissions ou le service technique. Ce docu- 
ment se limite aux aspects pratiques, sans exposé 
de théories d’ailleurs discutables. On examine 
Atout d’abord le cas du soutènement par boulons à 
fancrage ponctuel en analysant successivement la 
réaction sur les terrains, la qualité des aciers, la 
longueur des boulons et leur orientation, les pré- 
fcautions à prendre à la pose (cas des boulons à 
Jfente et coin et des boulons à expansion) et le ser- 
rage (vérification et défauts habituels des divers 
modes de serrage). Dans le second chapitre, on 
‘étudie le soutènement par boulons à ancrage 
‘réparti : dans ce cas, il faut distinguer les réactions 
{coaxiales à la tige et les réactions transversales à la 
1tige. La technologie du scellement aux résines 
polyesters et la conservation des charges consti- 
ltuent deux problèmes importants. Dans l'exposé 
des précautions à prendre à la pose des boulons 
tscellés à la résine, on examine les défauts qui 
{ mettent en cause soit la longueur de scellement. 
{ soit la qualité du scellement. On traite enfin rapi- 
 dement, en conclusion, des boulons à ancrage 
] ponctuel scellés à la résine. des plaques et blo- 
chets. ainsi que des limites d'utilisation du soutè- 
nement par boulonnage. En annexe, on montre 
qu'il est possible de choisir — pour chaque cas 
| d'espèce — le type de boulons convenant le mieux 
aux caractéristiques du terrain. en procédant à des 
essais dits “d’arrachement”. 

Biblio. : 4 réf. 


E. TRANSPORTS SOUTERRAINS 


| IND. E 1310 Fiche n. 62.891 


| A. GUNTERMANN. Entwicklungsarbeiten der 
| Bergbau-Forschung GmbH auf dem Gebiet der rück- 


wärtigen Dienste. Travaux d'études et de réalisations 
du Bergbau-Forschung en matière de services géné- 
raux. — Glückauf, 1974,n.11,p.432/436, 4fig. 


La tendance à la concentration des chantiers et 
à l'augmentation de leur production unitaire pré- 
suppose l'existence de transporteurs à bande de 
plus en plus puissants. L'augmentation de la 
capacité de ces convoyeurs est obtenue principa- 
lement en accroissant leur vitesse de déplacement 
jusqu’à 2,50 m/s et au-delà. On a déjà tiré parti, en 
matière d’automatisation, de la commande en 
séquence et du placement d’appareillages de sur- 
veillance. On étudie actuellement la commande 
programmée qui permet d’utiliser au mieux la 
capacité de l’engin de transport. En collaboration 
avec les constructeurs et les utilisateurs, le 
Bergbau-Forschung s'efforce d’analyser les 
points faibles des transporteurs et d’y remédier. 
L’article s’intéresse à 3 points importants : 
1) améliorations des raccordements de courroie 
(principalement des liaisons en matière textile) ; 
2) protection des courroies contre les déchirures 
longitudinales, déchirures dangereuses dans le 
cas des courroies à câble d’acier; 3) étude des 
sollicitations des rouleaux porteurs. On s’inté- 
resse également aux points faibles des concas- 
seurs, des têtes motrices, des stations de retour, 
des points de transfert, des dispositifs de net- 
toyage. On mentionne enfin la télécommande 
inductive adoptée pour les treuils de télésièges. 


IND. E 1310 Fiche n. 62.923 


S. GILBERT. Underground roadway conveyingin 
British coal mines. 7ransport souterrain en galeries 
dans les charbonnages du Royaume-Uni. — Mining 
Technology, 1974, juin, p. 210/218, 10fig. 


Les 3 grands systèmes de transport disponibles 
au fond sont : la locomotive, le traînage à câble et 
le convoyeur à bande. Mais, suite à la concentra- 
tion de la production sur un petit nombre de puits 
et à la diminution du nombre de tailles actives 
qu'entraîne un accroissement substantiel des 
productions brutes par poste et par taille mécani- 
sée, on a constaté que le convoyeur à bande était 
l'engin de transport le plus économique et le plus 
efficace pour amener le charbon de la taille au 
pied du puits. L'efficacité des convoyeurs à bande 
a encore été améliorée par les systèmes de contrô- 
le et de télécommande ainsi que par l’utilisation 
de convoyeurs-accumulateurs. L'auteur passe en 
revue les principaux développements des engins à 
forte puissance qui entraînent ces convoyeurs : il 
décrit divers dispositifs permettant d'assurer une 
tension correcte dans la courroie et de la contrôler 
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à tout moment et il souligne l'intérêt des cou- 
pleurs hydrauliques. Sur le plan de l’automatisa- 
tion de la marche des convoyeurs, il cite les di- 
verses protections et contrôles désormais utilisés : 
protection contre le glissement et les déchirures 
de la courroie, détection du non-alignement. dé- 
tection des points de déversement engorgés. ver- 
rouillage automatique des convoyeurs amont, 
contrôle de surchauffe des paliers, communi- 
cations téléphoniques etc. On mentionne égale- 
ment le développement de convoyeurs sur- 
baissés qui ont permis de mettre au point des 
techniques d'avancement rapide en couche. On 
cite enfin les utilisations secondaires des con- 
voyeurs. soit pour le transport du personnel. soit 
pour le transport du matériel et on donne un 
aperçu des tendances actuelles et des perspecti- 
ves. 


IND. E 53 Fiche n. 62.885 


U.S. BUREAU OF MINES. Mine communications. 
Les communications dans la mine. — U.S. Bureau of 
Mines. Information Circular, 8635, 1974, 86 p., 
70 fig., 2 tabl. 


Le séminaire des transferts de technologie en 
matière de communications minières s’est tenu les 
21 et 22 mars 1973 à Bruceton en Pennsylvanie, au 
centre de recherche en matière de sécurité et 
d'exploitation. A cette occasion, on a présenté des 
informations relatives au matériel, aux instru- 
ments et techniques récemment développés dans 
le cadre des systèmes de communications miniè- 
res. La publication passe en revue les nouveautés 
en les regroupant sous 5 chapitres : 1. Communi- 
cations minières de routine / en cas d’urgence — 
2. Cherche-personne pour mineur susceptible de 
se déplacer — 3, Communications en duplex 
avec des machinistes de chantier — 4. Com- 
munications en duplex avec des mineurs suscep- 
tibles de se déplacer — 5. Possibilités d’inter- 
connexions de nouvelles communications sur les 
systèmes existants. Toutes les idées fondamen- 
tales présentées au séminaire sont opération- 
nelles à la mine expérimentale du Bureau of 
Mines. à Bruceton. 


IND. E 53 Fiche n. 62.964 


R. GABILLARD, J.P. DUBUS et Coll. Electroma- 
gnetic survey method applicable to underground 
quarries. Méthode d'étude électromagnétique appli- 
cable aux carrières souterraines. — Thru-the-Earth 
Electr. Workshop, p. 121/129,9 fig., Colorado 
1973: 


On présente une méthode électromagnétiquef 
dérivée du radiogoniomètre bien connu et qui 
permet de localiser à la surface du sol, l'axe vert: 
cal d’un émetteur à antenne magnétique enfoui à 
une profondeur H dans le sol. La méthode et 
l'équipement mis au point sont dénommés} 
R.E.P.E. (relevé électromagnétique des pointsk 
enterrés). On les utilise quotidiennement en vue 
d'étudier avec précision les anciennes carrières en 
employant des instruments de triangulation à la | 
surface de la terre, plutôt qu’en galeries souter-/}} 
raines où les difficultés de réglage diminuent for- 
tement la précision et augmentent la durée du 
travail. Les résultats de plusieurs relevés permet- 
tent de définir les conditions optimales de fonc- 
tionnement des instruments et montrent que, || 
lorsque l'émetteur est à une profondeur de 20 m, 
sa position est connue en surface avec une erreur |} 
inférieure à 1 cm. La puissance de l’émetteur est 
d’environ 8 W et on peut déterminer sa localisa- 
tion avec une erreur inférieure à 1 m, lorsqu'il est 
enfoui à une profondeur de 100 m environ. Cet, 
équipement peut être utilisé avec succès pour 
localiser des mineurs sous la surface du sol. La 
zone entourant l'émetteur doit alors être libre de 
masses ferromagnétiques. 

Biblio. : 6 réf. 


| 


IND. E 6 Fiche n. 62.892 


H. ARNOLD. Forschungsvorhaben Einschienenhän- 
gebahnen und Schiessenflurbahnen. Projet de re- 
cherche : monorails suspendus et transport par rails 
posés sur le sol. — Glückauf, 1974, n. 11, p. 
435/439, 7 fig. 


La station d'essais sur les câbles à Bochum 
mène actuellement un grand nombre d’études 
dans le domaine des monorails suspendus. auto- 
motorisés ou actionnés par câbles, ainsi que dans 
le domaine des transporteurs sur rail au mur. 
Parmi les projets de recherche on peut en citer 3 
que l’article examine par le détail. Il s'agit 1) du 
perfectionnement d'appareils de mesure de l'état 
du câble et des efforts exercés sur le câble avec 
consignes maximales: 2) des études sur les nou- 
veaux types de rails E 140 pour monorails sus- 
pendus et de leurs points de raccordement. en vue 
de déterminer leurs limites d'utilisation: 3) d’es- 
sais tendant à déterminer l'inflammabilité des 
mâchoires de freins garnies de métal dur. et ap- 
partenant aux dispositifs de freinage des mono- 
rails au toit ou des installations de transport sur 
rails au mur. A cet égard. les essais porteront sur 
des rails et des mâchoires préalablement garnies 
de poussières de charbon: les charges testées at- 
teindront 9 t. et la vitesse maximale au début du 
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freinage a été fixée à 7 m/s. Tous ces projets de 
Mecherche sont actuellement exécutés à 30 %. 


Fiche n. 62.893 


D. ZIMMERMANN. Zentraler Materialumschlag in 
fôhligen und in seigeren Grubenbauen. Manutention 
1 entrale de matériel dans des ouvrages souterrains 
horizontaux et verticaux. — Glückauf, 1974,n.11,p. 
1139/441,4fig. 


Le transport est essentiellement un problème 
Ale transbordement; en effet, la capacité et le ren- 
lement du transport de matériel ne peuvent être 
Hméliorés — presque exclusivement — que grâce à 
hn dispositif rationnel de transbordement de 
Matériel. Il est bon de noter que, dans la Ruhr, 40 
* du matériel transporté au fond sont encore 
ransbordés de façon manuelle parce que l’on ne 
lispose pas de suffisamment de containers et que. 
1lès lors, on doit renoncer à toute mécanisation. 
Pour un même volume de matériel, le transbor- 
lement manuel a été réalisé sur 4 postes par 16 
Hp; la mécanisation de l'opération a permis de 
Dasser à 3 postes et 9 Hp. La mécanisation 
lemande évidemment un effort financier impor- 
ant. Pour cette raison, il est intéressant de prévoir 
ine centralisation des points de transbordement 
Hoisins. La technique de transbordement doit 
lonc être conçue de façon qu'un seul appareil 
uisse desservir plusieurs lignes de transport. Par 
hilleurs, il faut saturer la capacité de l'appareil en 
iméliorant l'organisation et le rendement du 
Mransport. La mécanisation du transbordement 
beut s'effectuer par 3 voies que l’auteur examine 
tuccessivement : utilisation d’une grue — utilisa- 
ion d'un chariot élévateur à fourche — dispositifs 
Vie transbordement de matériel aux puits pfinci- 
baux et aux burquins de manière à passer sans 
[upture de charge du transport horizontal au 
transport vertical. 


(ND. E 6 Fiche n. 62.895 


.). HAECKER. Personenbefôrderung mit stetig für- 
lernden Betriebsmitteln. Transport de personnel par 
Lonvoyeurs continus. — Glückauf, 1974,n.11,p. 
2143/446, 3 fig., 3 tabl. 


1 L'augmentation du nombre de galeries incli- 
nées (bouveaux montants ou montages en cou- 
The). que le personnel est amené à emprunter, 
Montre qu'il est utile de disposer d'engins de 
transport de personnel autres que les trains clas- 
iques sur voies ferrées. Ces autres systèmes de 
ransport peuvent se classer en 2 catégories : les 


engins de transport en discontinu (monorail au 
toit, ‘“‘streckenkuli” ou courroie glissante) et les 
engins continus (télésièges et convoyeurs à ban- 
de). Si on compare le comportement de ces divers 
systèmes dans une galerie de 1000 m de longueur, 
montant à 18°, on constate que l’engin le plus 
rapide est le monorail à 2 tambours; par contre, le 
convoyeur à bande à 2 brins porteurs présente la 
capacité de transport la plus importante (900 per- 
sonnes à l'heure). L'auteur étudie spécialement ce 
type de convoyeur qui présente l’avantage 
supplémentaire de pouvoir être prolongé très 
près des chantiers d'exploitation. L'installation 
peut s'effectuer dans une galerie de 12 m2 :il 
suffit de prévoir des élargissements de section au 


point d'embarquement et de débarquement. Gé- 


néralement la vitesse des bandes transporteuses 
utilisées par le personnel est limitée à 1,50 m/s, 
encore qu’on ait accordé plusieurs autorisations 
de fonctionnement à 2,50 m/s moyennant le res- 
pect de quelques conditions d'utilisation et de 
volume disponible. Pour conclure, l’auteur exa- 
mine les possibilités offertes par les bandes glis- 
santes et par les télésièges et indique les cas typi- 
ques d'utilisation. 


F. AERAGE — ECLAIRAGE 
HYGIENE DU FOND 


IND. F 441 Fiche n. 62.955 


H.D. BAUER. Die personenbezogene Messung. Er- 
gebnisse von Untersuchungen über die Eignung von 
Geräten, erste Betriebsversuche. La mesure (d'em- 
poussiérage) relative à l'individu. Résultats des re- 
cherches concernant l'aptitude des appareils : premier 
essai. — Der Kompass, 1974,n.6,p.153/162,10 


fig. 


L'Institut de Recherche sur la Silicose de 
Bochum a entrepris. en collaboration avec la 
Ruhrkohle AG, des mesures d’'empoussiérage au 
fond de la mine en vue d’analyser la répartition de 
l’empoussiérage sur toute la longueur du front de 
taille, en fonction de différentes conditions d’ex- 
ploitation. On a utilisé, à titre d'appareil de 
mesure personnel, le Simpeds-70-MK:-2 de la fir- 
me Casella à Londres. Les essais menés au fond 
permettent de conclure, qu’en règle générale, les 
conditions d’empoussiérage pour les divers postes 
de travail de la taille ne sont pas sous-estimées par 
le résultat de la mesure d’empoussiérage à la sor- 
tie de la taille. On observe cependant des sources 
d’empoussiérage à fortes teneurs au voisinage du 
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point de transfert du convoyeur de taille sur le 
convoyeur répartiteur : à ces endroits, la concen- 
tration est nettement plus élevée qu’à la sortie de 
la taille. Les travaux de recherches doivent néan- 
moins se poursuivre pour déterminer la fréquence 
des mesures nécessaires, ainsi que le meilleur 
endroit de mesure dans des conditions d’exploi- 
tation différentes et avec divers systèmes de 
mesure. 


Biblio. : 13 réf. 


IND. F 53 Fiche n. 62.928 


J. VOSS. Der Einfluss der Streblänge auf die Wetter- 
wärmung im Streb bei konstanter Rohfôürdermenge. 
L'influence de la longueur de taille sur l'échauffement 
de l'air en taille, pour un tonnage brut constant. — 
Glückauf, 1974,n.12,p.478/479, 3fig., 1 tabl. 


Sur la base du dépouillement de nombreuses 
mesures de climat, il est désormais possible de 
calculer avec précision comment se modifie le 
climat minier en taille lorsqu'on fait varier la lon- 
gueur de taille tout en conservant la même pro- 
duction. L'échauffement de l’air en taille aug- 
mente nettement lorsque la longueur de front 
augmente. La dégradation de climat qui en 
découle est moins apparente dans les cas où la 
température des roches est peu élevée et où les 
modifications de longueurs de front sont faibles. 
Si, par exemple, la température du massif atteint 
une valeur (élevée) de 47° C et si l’on fait varier 
fortement la longueur de la taille (en passant par 
exemple de 100 à 300 m), on enregistre alors un 
accroissement de la température effective de 2° C 
environ à la sortie de la taille (par exemple, on 
passe de 30 à 32° C). En pratique, ceci signifie 
qu'il est encore possible d'exploiter une courte 
taille sans prévoir de réfrigération de l’air mais 
que. dans le cas d’une longue taille, il faudra met- 
tre en service de 8 à 12 réfrigérants de taille assu- 
rant un débit total de 200.000 kcal/h. 

Biblio. : 3 réf. 


H. ENERGIE 


IND. H O Fiche n. 62.880 


COMMISSION DES COMMUNAUTES EURO- 
PEENNES. Perspectives de la demande d'énergie 
primaire dans la Communauté (1975 - 1980-1985). 
Office des Publications Officielles des Commur- 
nautés Européennes, 121 p, 28 tabl., 9 annexes. 


Cette étude relative aux besoins futurs en éner:} 
gie et à leur couverture analyse les données du 
marché et leur évolution probable; elle devrai 
fournir un instrument d'appréciation pour lef 
choix de mesures de politique économique ten: 
dant à réaliser les conditions d’approvisionne: 
ment les plus satisfaisantes. On souligne particu: | 
lièrement le problème de la dépendance vis-à-visk 
des énergies importées. Le contexte économiquek 
s’est modifié : l'augmentation des coûts a contri- 
bué à détériorer la position concurrentielle des à 
charbonnages alors que le pétrole était offert en] | 
abondance à un prix stable. Récemment, les con! 
ditions d'offre de pétrole ont pris un aspect nou 
veau et les pays producteurs cherchent à com: 


penser la dépréciation de leurs recettes au coursk 
de la dernière décennie. Une série de 9 annexes] 


s'intéresse aux perspectives de demande d'éner-} 
gie des principaux secteurs de consommation! 
(sidérurgie, chimie, autres branches industrielles;| 


transport, secteur domestique, énergie électri-}f 


que). 


IND. H 32 Fiche n. 62.943 


J. TABARY. Stockage souterrain à étanchéiték 


artificielle. Travaux Souterrains, 1974, n. 180, 
p.21/24, 3fig. 


Le stockage souterrain d'hydrocarbures pose} 
toujours 2 problèmes : celui de la résistance} 
mécanique et celui de l'étanchéité qui sont les 2} 
qualités primordiales d’un réservoir. La résistan- 
ce mécanique est normalement assurée par lesh 
parois rocheuses, et le creusementse ramène done 


nels. Pour l'étanchéité, il convient de régulariser 
la surface, puis de lui appliquer un revêtement 


dure ou par un mastic approprié. L'auteur définit 
les conditions techniques, économiques et juridi- 
ques qui justifient l'application d’une étanchéité 
artificielle. Ce procédé de stockage souterrain 
comporte certes des limitations tant sur le plan 
technique qu'économique, mais à terme, il sem- 
ble que l’équilibre des facteurs du choix écono- 
mique se modifie en faveur du stockage souter- 
rain. En effet, les terrains de surface sont de plus 
en plus chers et de plus en plus difficiles à trouver; 
par ailleurs. les techniques de travaux souterrains 
ont énormément progressé ces dernières années, 
ce qui permet une baisse des coûts unitaires. En- 
fin, les procédés d'étanchéité artificielle n’en sont. 
qu'à leurs débuts et susceptibles d'améliorations 
et de simplifications. 


au problème classique de la construction de tun- 


constitué de feuilles de matière plastique collées 
contre la paroi et assemblées entre elles par sou=| 


Rare ri - 


anvier 1975 
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(ND. H 5343 Fiche n. 62.839 


N. MARINOVIC. Digital protection against earth 
faults and short circuits in electrical networks in mines 
system ASZK). Protection digitale contre les défauts à 
12 terre et les courts-circuits dans les réseaux électri- 
tues des mines (système ASZK). — Mining Techno- 
1ogy 1974, mai, p. 169/176, 5fig. 


ossibilités et les avantages obtenus par le pro- 
Lessus logique dans le problème de la protection 
les réseaux contre les défauts à la terre et les 
tourts-circuits, par rapport à la sélectivité du 
1ontrôle de défaut. Le système a été appliqué avec 
{uccès à l'équipement normal des stations de 
ransformation (200, 500 kV A) des mines, voici 2 
ns déjà. Au point de vue protection du personnel, 
es résultats étaient tels que les électriciens dé- 
lenchaient le réseau rien qu'en touchant une 
hase. Au cours de l’année dernière, on a équipé 
In certain nombre d'unités de contrôle pour ma- 
Dhines de taille et les résultats ont été tout aussi 
latisfaisants. Au cours de cette période, il n’a fallu 
éparer ni changer aucun élément électronique 
Jlu système. Enfin, on peut aussi souligner que ce 
stème réduit considérablement les risques 
‘une explosion dans les milieux dangereux, car 
action rapide de la protection contre les défauts à 
1 terre élimine les points vulnérables du réseau et 
éduit la probabilité d’un court-circuit dans le 
éseau. De plus. avant chaque mise en circuit, on 
érifie l’état d'isolement du réseau par un courant 
e sécurité intrinsèque qui, même dans le cas d’un 
léfaut. ne peut enflammer le mélange explosif. 


ND. H 7 Fiche n. 62.966 


hi. BLANPAIN. Etude des propriétés des fluides dif- 
icilement inflammables liées à l'élimination des huiles 
le transmissions hydrauliques (l). — Industrie Mi- 
hérale. Mines, 1974, n. 1. (Supplément 1974, mai), 
1. 1/14, 14fig., 9 tabl. 


On tend dans les mines à substituer, pour les 
lransmissions hydrauliques, des fluides difficile- 
nent inflammables à l'huile minérale. Ce sont 
loit des fluides aqueux (émulsions eau-huile. 
lolutions aqueuses de polymères dénommés sous 
& symbole général T H 1) soit des fluides exempts 
l’eau. Ces huiles, dont les propriétés physico- 
thimiques diffèrent de celles de l'huile minérale, 
brésentent des difficultés d'emploi : le Cerchar a 
(ntrepris des recherches dans ce domaine. |. 
rude du pouvoir lubrifiant des fluides difficilement 


Unflammables. Les essais à l’usuromètre ont mon- 


L'objectif de cet exposé est de présenter les 


tré que les fluides à émulsion aqueuse ou anhy- 
dres protègent bien des couples de métaux tels 
que bronze/acier ou acier/acier. On a étudié aussi 
le pouvoir mouillant, l’onctuosité et la protection 
des aciers contre la fatigue dans les contacts hert- 
ziens. 2. Autres caractéristiques des fluides peu 
inflammables. En phase vapeur, les huiles et flui- 
des anhydres protègent bien les métaux de la cor- 
rosion. Les T H 1 beaucoup moins bien, surtout 
ceux du type émulsion : huile dans l’eau. On peut 
les améliorer par certains inhibiteurs. 3. Sollici- 
tations auxquelles sont soumises les machines hy- 
drauliques au fond. Les conditions particulières de 
la mine (grisou, empoussiérage) ne permettant 
pas l'emploi direct des machines modernes de 
mesure, 1l a fallu établir des dispositifs avec cap- 
teurs et télétransmission au jour de leurs infor- 
mations. L’appareillage a été utilisé pour un treuil 
dans le Bassin de Lorraine. 
Résumé de la Revue. 


IND. K 9 Fiche n. 61.756 


R.L.R. NICHOLSON. The nuclear power paradox in 
the UK. Le paradoxe de la puissance nucléaire au 
Royaume-Uni. — Energy Policy, 1973, juin, p. 
38/46,6Gfig. 


Le prix des combustibles fossiles doit inélucta- 
blement monter au cours des prochaines années 
au point d'imposer une utilisation très accrue de 
l'énergie atomique. Si l’on considère la statistique 
des installations de production d'électricité par 
l'énergie nucléaire depuis 1960 jusqu'aujour- 
d’hui, on constate que le Royaume-Uni, qui au 
début était en tête, a marqué un temps d'arrêt 
entre 1965 et 1970 et est actuellement en retard 
par rapport aux autres principales nations in- 
dustrielles. [1 y a là un danger sur lequel l’auteur 
attire l’attention de ses compatriotes, danger de 
n'être pas prêts en temps voulu à appeler au 
secours l'énergie nucléaire quand les combusti- 
bles fossiles seront à des prix trop élevés. Aux 
problèmes techniques et économiques qui se 
posent s'ajoutent des considérations d’environ- 
nement qui sont également exposées. 


IND. H 9 Fiche n. 62.911 


H. de MAUBLANC. Les centrales nucléaires dans le 
monde. Réalisations et projets. Electricité, 1974, 
juin:p°-3/1275 fig. 2 tabl 


La hausse massive et rapide des coûts du pé- 
trole a fait passer au second plan les querelles de 
compétitivité entre les diverses sources d'énergie. 
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Le problème se pose actuellement en termes dif- 
férents, et l'atome est devenu pour beaucoup de 
nations industrielles la seule source capable d’être 
mise rapidement en oeuvre et d'apporter la solu- 
tion définitive à ce problème. Il faut donc exami- 
ner les voies et moyens d’un développement rapi- 
de de la production nucléaire d'électricité; de 
nombreux choix sont possibles quant à la rapidité 
de la mise en oeuvre, le choix des filières, les poh- 
tiques industrielles, etc. Dressant l'inventaire de 
l'existant, l’auteur passe en revue les différentes 
filières industrielles qu’il subdivise en 3 grands 
groupes : les filières éprouvées, les filières in- 
termédiaires et les filières à neutrons rapides. II 
montre la nécessité de démontrer la compétitivité 
de l'énergie nucléaire vis-à-vis des énergies con- 
currentes et de la faire admettre par l'opinion pu- 
blique. En 1973, la production brute d'électricité 
“nucléaire” a dépassé les 188 milliards de kWh. 
Surle plan des perspectives d'avenir, on analyse la 
situation du développement prévu des diverses 
filières dans le monde : filières à eau ordinaire, 
filières à gaz à haute température, filières à eau 
lourde, filières à neutrons rapides. Les derniers 
paragraphes traitent de l’approvisionnement en 
uranium enrichi et des problèmes de localisation 
et d'environnement. On estime, en conclusion, 
qu'il n'existe pas aujourd’hui de solution énergé- 
tique à moyen et long terme pour les pays déve- 
loppés et notamment pour l'Europe, sans énergie 
nucléaire. 


I. PREPARATION ET AGGLOMERATION 
DES COMBUSTIBLES 


IND. 1 0160 Fiche n. 62.917 


A.W. DEURBROUCK. Coal preparation 1973. Pré- 
paration du charbon en 1973. — Mining Congress 
Journal, 1974, février, p. 65/67, 3 fig. 


Pour la première fois depuis 1967. la quantité 
totale de charbon lavé a augmenté. En effet. on 
compte en 1972. 293.10° t de charbon lavé con- 
tre 271.10°ten 1971. Compte tenu des pénuries 
prévues en matières énergétiques et de l'accrois- 
sement de la production. notamment de charbons 
à forte teneur en soufre. on peut prévoir aussi une 
nette augmentation du tonnage de charbon lavé 
au cours des prochaines années. On voit d’ailleurs 
que le pourcentage de charbon subissant une pré- 
paration évolue parallèlement au pourcentage 
de la production en provenance des exploitations 
souterraines. L'auteur souligne l'intérêt accru 
qu'on porte aux bacs à piston pour les fines de 
charbons. l'utilisation croissante qui est faite des 
cyclones à circulation d’eau en tant que bacs dé- 
grossisseurs et enfin le développement du lavage 


par flottation des charbons à vapeur. Les recher- 
ches en matière de préparation du charbon ontété£ 
centrées sur 3 thèmes : 1) amener à un minimum 

la teneur en soufre pyrétique des fines de char: 
bon: 2) l'égouttage des schlamms: 3) la flottation} 
des charbons oxydés. 


IND. 1 23 Fiche n. 62.929N 


K.H. KUBITZA et P. WILCZYNSKI. Trockenek 

Feinstkornabtrennung in Sichtern : neuere Entwik- 

klungen bei der Ruhrkohle AG. Séparation desk 

fines par voie sèche dans des séparateurs à air: 

nouvelles réalisations à la Ruhrkohle AG. — Glückauf,}} 

1974,n.12,p.480/484, 6fig., 3 tabl. | 
 ( 

En matière de préparation du charbon, comptef 
tenu des conditions de matières premières qui sé 
présentent dans la Ruhr. il apparaît plus écono: 
mique d'effectuer la séparation des fines d'unek 
granulométrie inférieure à 0.5 mm par voie séches 
plutôt que de procéder au déschlammage (pañ] 
voie humide). C’est pourquoi la Ruhrkohle AGÿ 
travaille au développement et à la mise au point 
de séparateurs à air et des installations connexes: 
Deux objectifs étaient visés : 1. Mise au poinii| 
d'unités importantes en vue d'améliorer la renta 
bilité en cas d'augmentation du débit des instala} 
lations de préparation et d’accroissement simul 
tané du pourcentage de fines inférieures à 10 m | 
dans le‘tout-venant brut. 2. Amélioration du 
procédé de séparation à air lorsque l'humidité d L 
tout-venant augmente. On met spécialement enk 
évidence la possibilité de réglage du débit de] 
poussières: on peut ainsi adopter. à la demande} 
la quantité de poussières constituant du mélange 
pour charbon à coke et charbon de centrales. Les 
résultats techniques indiquent que la précision de 
séparation du nouveau séparateur de grandes 
dimensions est aussi bonne que celle des unités 
antérieures de plus petites dimensions. L'avanta 
ge principal du séparateur à air de grandes 
dimensions réside dans son insensibilité plus im 
portante vis-à-vis des charbons humides. 


IND. 1 49 Fiche n. 62.831 


J. REUTER et H. von BECKERATH. Schlamment:| 
wässerung mit kontinuierlichen Pressfiltern. Egoutta:| 
ge des boues au moyen de filtres sous pression à action 
continue. — Aufbereitungs-Technik, 1974, n. 5, p. 
253/259,10fig..3 tabl: 


Depuis 8 ans. on dispose, pour l’égouttage de | 
boues communales et industrielles de la presse à 
bande tamisante, d’un filtre sous pression à action 
continue. Ces derniers temps, on a mis au pointet 
testé d’autres filtres continus sous pression tels 
que : la presse à tour. la presse angulaire et la 


ue ; lanvier 1975 
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Presse à tambour. Ces machines se distinguent 
‘bar le sens de travail des bandes tamisantes, ainsi 
que par la contrainte de compression subie par la 
‘#Houe au cours du trajet d’égouttage. Les résultats 
‘Ætles expériences faites pendant l'exploitation 
pont communiqués. Les chiffres disponibles jus- 
qu'ici ne permettent pas encore une comparaison 
Hirecte et valable des résultats et des frais encou- 
@rus pour la déshydratation des boues à l’aide des 4 
machines décrites. 

Biblio. : 14 réf. 
Résumé de la Revue. 


J. AUTRES DEPENDANCES 
DE SURFACE 


WIND. J 12 


| K. SEHMER. Zweifach genutzte Bandanlage. Erzfôr- 

@ derung nach Belval-Sinterfôrderung nach Terre Rou- 

ge. Bande transporteuse à double utilisation. Trans- 

© port de minerai à Belval et transport de métal fritté à 

D ‘Terre Rouge‘. — Fôrdern und Heben, 1974, n. 8, 
p. 787/790, 14fig. 


Fiche n. 62.946 


Une bande transporteuse approvisionne en 
# minerais les nouvelles installations de frittage de 
1 Belval (Grand-Duché de Luxembourg) et ce, 
& depuis décembre 1973. Elle retourne en même 
: temps les métaux frittés à l’usine sidérurgique de 
! Terre Rouge. La distance parcourue est de 2,5km. 
Cette bande remplace le transport par chemin de 
2 fer. Elle transporte journellement le tonnage 
| nécessaire de minerai, soit 40.000 t, et apporte 
également aux hauts fourneaux le métal fritté. Les 
courroies se trouvent dans un pont de transport 
avec passerelles latérales. Ce pont relie directe- 
à ment Terre Rouge et Belval. La granulométrie 

des minerais ne dépasse pas 250 mm encore que, 
| pour $ %. une arête peut présenter jusque 400 mm 
de longueur. La granulométrie du matériau fritté 
varie de 5 à 50 mm. Un délai de 18 mois a été 
nécessaire entre le moment de la conception du 
projet et la mise en service. 


IND. J 18 Fiche n. 62.858 


L. LE THERISIEN. Desserte des installations offsho- 
re : pose des pipelines en eau profonde. Sciences et 
Techniques, 1974, 15 mai,p.31/35,7fig. 


L'évacuation vers la côte du gaz et de l'huile 
produits offshore est faite par des pipelines posés 
au fond de la mer. au prix de difficultés croissant 


avec la profondeur et la distance. En Mer du 
Nord, en particulier, les poseurs de pipelines ne 
peuvent travailler qu’en été, et avec de multiples 
interruptions dues au mauvais temps. La techno- 
logie mise en oeuvre est de plus en plus sophisti- 
quée et les engins employés sont de plus en plus 
importants et chers. Les années 1973, 1974, 1975 
verront la réalisation d'ouvrages “record” en 
diamètre, longueur et profondeur d’eau. 
Résumé de la Revue. 


IND. J 18 Fiche n. 62.859 


C. DEUTSCH. Prospective du transport par conduite. 
Sciences et Techniques, 1974, 15 mai, p. 36/39. 


L'inévitable développement du transport par 
conduite dans notre monde industriel est favorisé 
par le poids croissant de la sécurité, de la défense 
de l’environnement. Transport continu. linéaire. 
spécialisé. la canalisation accepte les produits les 
plus divers : gaz. liquides. mélanges plus ou 
moins homogènes fluide-solide. Les applications 
techniques concernent l'eau. l'énergie. de nom- 
breuses matières premières. une gamme extraor- 
dinaire de produits finis. Son application géogra- 
phique couvre la collecte en zone de production. 
la distribution en zone d'utilisation. les grands 
transferts intracontinentaux. intercontinentaux : 
avec un récent et très spectaculaire développe- 
ment des canalisations marines. L'innovation y a 
large place. tant dans les matériaux. que dans leur 
mise en oeuvre. puis dans l'exploitation des sys- 
tèmes où la télégestion est particulièrement indi- 
quée. 

Résumé de la Revue. 


IND. J 6 Fiche n. 62.879 


D.J. BOSMAN. The improved densification of slud- 
ge from neutralized acid mine drainage. Amélioration 
de l'épaississement des boues schlammeuses prove- 
nant de la neutralisation des eaux d'exhaure acides. — 
Journal of the South African institute of Mining 
and Metallurgy, 1974, avril, p. 340/348, 4 fig., 5 
tabl. 


Cet exposé rend compte d’une étude menée en 
vue de trouver une solution au problème de l’ac- 
cumulation des eaux acides d’exhaure dans les 
vieux travaux des Charbonnages Coronation 
(Kromdraai). Ce problème impliquait la neutra- 
lisation de l’acide dans l’eau, sans aboutir aux 
grandes quantités de boues schlammeuses et de 
solides dissous qui résultent habituellement de la 
neutralisation. On a testé, en usine pilote, sur le 
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terrain, un processus de neutralisation par la 
chaux, mis au point par la Bethlehem Steel Cor- 
poration (USA) et qui s’est révélé être une mé- 
thode possible. On obtenait une boue de 22 % de 
densité lorsque les paramètres de fonctionnement 
étaient optimaux. La quantité de solides en sus- 
pension dans l’eau de trop-plein restait très im- 
portante, mais ce problème ne tracassait pas outre 
mesure les responsables, car l’usine industrielle 
de Kromdraai procèdera à une sédimentation 
secondaire en expédiant le trop-plein pour épais- 
sissement dans des digues de grandes dimensions 
(durée théorique de séjour : 25 jours). On procède 
également à l'analyse de la théorie qui est à la base 
du‘procédé. » 
Biblio. : 16 réf. + 1 discussion. 


M. COMBUSTION ET CHAUFFAGE 


IND. M 51 Fiche n. 62.899 


H.H.J.M. GOUMANS et L.A. CLARENBURG. 
Een eenvoudig model ter berekening van de 
SO, concentraties in stedelijke gebieden.Un modèle 
simple pour le calcul des concentrations en SO, dans 
les zones urbaines.Extern, 1974, n. 5, p. 343/360, 
10 fig., 2 tabl. 


Afin de valider un modèle de source superfi- 
cielle facilement applicable, on a essayé de calcu- 
ler les concentrations SO, dans une ville. Pour 
ceci, On est parti de l’idée que la zone urbaine peut 
être considérée comme une source superficielle. 
Le modèle a été appliqué dans 2 villes, Amster- 
dam et La Haye, où on a calculé, pour certains 
endroits, les concentrations SO, occasionnées par 
le chauffage central. Les valeurs des paramètres 
météorologiques nécessaires pour le calcul ont été 
empruntées à la littérature. Pour l'introduction de 
la force des sources, on s’est basé sur des données 
statistiques. [l apparaît qu’aussi bien la moyenne 
saisonnière des concentrations journalières que 
les distributions de fréquence des moyennes par 
heure des concentrations SO, peuvent être cal- 
culées d’une façon assez précise. 

Biblio. : 7 réf. 

Résumé de la Revue. 


P. MAIN-D'OEUVRE - SANTE 
SECURITE - QUESTIONS SOCIALES 


IND. P 20 Fiche n. 62.919 


G.W. WALLWORK. Underground mining of 
coal. Exploitation souterraine du charbon. — 
Mining Congress Journal, 1974, février, p. 
89/90. 


Depuis 1968, on enregistre une chute régulière 
des rendements dans les exploitations souterrai-h} 
nes de charbon. Cette diminution n’a pu être en- 
rayée, comme dans le passé, par des progrès ac- 
quis sur le plan technologique. Il semble que cette 
technologie ait atteint un plateau et qu’aucune/| 
nouvelle percée n’apparaisse à l'horizon. A court 
terme, le problème de la productivité ne peut 
donc être réglé par des améliorations d’équipe- 
ment ni par de nouveaux concepts d'exploitation. 
L'industrie dans son ensemble admet que la chute 
des rendements s'explique par l’effet des nouvel- 
les législations gouvernementales et les change- 
ments de structure en matière économique et 
sociale. La mentalité du personnel a fortement 
changé au cours des dernières années et les an- 
ciennes méthodes de formation ne paraissent plus 
appropriées aux circonstances actuelles. Pour- 
tant, la nécessité d’un programme efficace de for- 
mation reste évidente. L’äuteur note enfin que le 
surveillant de chantier est le personnage le mieux 
placé pour oeuvrer actuellement à une inversion 
de la tendance en matière de productivité. 


Q. ETUDES D'ENSEMBLE 


IND. Q 1100 Fiche n. 62.920 


R.L. RUSSEL. Underground mining. L'exploitation 
souterraine. — Mining Congress Journal, 1974, 
février, p. 96/100, 9 fig. 


On peut considérer que les innovations en 
matière d'équipements et les améliorations sur le 
plan des méthodes, inexistantes au cours des an- 
nées 1950 et très prudentes pendant les années 
1960, se sont imposées en 1970-1972, tant de la 
part des constructeurs de matériel que des utili- 
sateurs. On a ainsi atteint, dans l’exploitation 
souterraine, un degré de mécanisation et d’auto- 
matisation compatible avec le progrès technique 
des grands secteurs industriels. L’auteur note que 
l'inflation et la pénurie de main-d'oeuvre handi- 
capent sérieusement les exploitations minières. Il 
passe en revue les innovations des dernières an- 
nées : les unités LHD (engins effectuant les opé- 
rations de chargement, de transport et de cuibu- 
tage), les nouvelles chargeuses pour chantiers de 
dimensions réduites, les camions à usage souter- 
rain d’une capacité de 50 t, les outils de forage 
hydraulique, les brise-roches hydrauliques ou 
pneumatiques. [l observe que l’amélioration des 
méthodes d'exploitation est allée de pair avec la 
rénovation des équipements. Il consacre enfin les 
derniers paragraphes à 3 techniques particuliè- 
res : le creusement mécanisé des burquins en 
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montant, les installations de réfrigération pour le 
ond et les dispositifs de contrôle des coups de toit. 


Fiche n. 62.854 


1 Début 1973, on estimait que la production 
#harbonnière de l’année s’établirait entre 590 et 
#05 Mio.t. Moins de la moitié de la production 
Drovient des mines souterraines. Ceci est dû à 
L'expansion des mines à ciel ouvert de l'Ouest. 
L’accroissement de la demande de charbon en 
1973 est allé de pair avec une diminution du ren- 
Hement et un manque de personnel qualifié qui a 
dÆntraîné l'embauche de travailleurs moins expé- 
trimentés. On mentionne les progrès réalisés en 
#matière de dépoussiérage d'appareils servant au 
Hsauvetage de mineurs emmurés, d'instruments de 
mesure des teneurs en CH, O,, CO, de la vitesse 
Ad’air, de la pression et de la température en ma- 
“tière d'utilisation de boulons d’ancrage et de 
Pcaptage du grisou. On passe en revue les di- 
lverses méthodes d'exploitation (courtes tailles, 
longues tailles et autres systèmes). Des essais 
ide gazéification in situ ont été entrepris à Hanna 
((Wyoming) dans une couche de 9 m de puissance 
)à 120 m de profondeur. Le budget des recherches 
Ipour 1974 s'élève à 165 Mio.$. On peut affirmer, 
ten conclusion, que 1974 sera une année de transi- 
Wtion; si de nouvelles restrictions ne sont pas im- 
Iposées. on peut s'attendre à regagner en 1975 le 
terrain perdu les années précédentes. 


IND Q 1160 Fiche n. 62.918 


1J.R. BARBER et R.D. BRACKETT. Trendsin iron 
‘ore and coal mining. Tendances en matière d'exploi- 
lation minière du fer et du charbon. — Mining Con- 
gress Journal, 1974, février, p. 77/84, 19 fig. 


Les nouvelles tendances enregistrées en ma- 
itière d'exploitation des minerais de fer et de 
charbon peuvent s'expliquer grâce à 4 facteurs 
fondamentaux. Le ler facteur. c'est l'intégration 
globale rendue possible par les grandes amélio- 
rations apportées aux transports. Le minerai de 
fer et le charbon sont devenus des affaires plus 
internationales qu'elles ne l’étaient il y a quelques 
années d'ici. D'autre part. l'évolution vers des 
bateaux de plus en plus grands a permis de rédui- 
re nettement les coûts de transport par t kilomé- 
trique. Le 2e facteur est constitué par la puis- 
sance économique accrue des autres pays. Le 3e 


facteur, c'est l’inflation et les taux d'intérêt élevés 
de l'argent. Enfin l'écologie et la sécurité minière 
constituent le dernier facteur. Les auteurs passent 
en revue les productions nationales en minerai de 
fer. en acier et en charbon en les comparant aux 
productions mondiales. Sur le plan de l'industrie 
charbonnière, on note une corrélation entre le 
développement de la mécanisation et l'améliora- 
tion de la productivité. En 1957, on arrive à pro- 
duire la même quantité de charbon qu’en 1950 
avec un personnel réduit de moitié (ce progrès est 
à attribuer à l'introduction des machines de 
havage et des mineurs continus). De même l'ex- 
pansion connue entre 1960 et 1970 (+ 50 % en 
production) malgré une diminution de 15 % du 
personnel, est attribuable à l'amélioration et à 
l'augmentation de puissance des mineurs conti- 
nus et des machines de boulonnage, ainsi qu’à 
l'expansion des pelles et des draglines dans les 
mines à ciel ouvert. 


IND. Q 117 Fiche n. 62.897 


M. BOSSMANN. Der australische Steinkohlen- 
bergbau. L'industrie charbonnière australienne. — 
Glückauf, 1974, n.11,p.452/455, 3fig., 8 tabl. 

L'Australie dispose de grosses réserves de 
charbon dont une bonne partie est d'excellente 
qualité. Ces réserves sont globalement estimées à 
24 milliards de t dont 12 milliards exploitables de 
façon économique. La mise à fruit des gisements 
est relativement simple et donc peu coûteuse. Dès 
lors, l'Australie a pu, jusqu’à présent, exporter des 
charbons à coke à des prix assez bas, principale- 
ment vers le Japon et aussi vers l'Europe. Depuis 
fin 1972, la politique économique de l'Australie a 
évolué, en particulier dans le secteur des matières 
premières énergétiques, et le développement de 
l'économie mondiale a radicalement bouleversé 
la situation antérieure. Une demande accrue de 
charbon par suite de l'état de pénurie en matière 
d'énergie a eu pour conséquence de faire monter 
le prix des charbons australiens à des niveaux 
voisins des prix mondiaux. Dans une situation 
caractérisée par une pénurie de charbon à coke, ce 
sont les importateurs japonais qui conservent 
l'avantage sur les européens en raison de leurs 
plus faibles coûts de transports maritimes. 

Biblio. : 9 réf. 


IND. Q 132 Fiche n. 62.975 
X. L'industrie minière en Suède. — Industrie Mi- 


nérale, 1974, février, n. 2, p. 63/83, 18 fig., 5 tabl. 


Numéro spécial consacré à l’industrie suédoise. 
On y donne notamment un aperçu sur l’impor- 
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tance de l’industrie minière qui concerne princi- 
palement les minerais de fer et accessoirement les 
non-ferreux (zinc et cuivre). On traite également 
des buts de la prospection minière dans ce pays et 
on consacre divers chapitres aux compagnies 
minières les plus importantes : Boliden et Grän- 
ges. À noter une présentation intéressante de la 
méthode d’extraction du minerai de fer à Strassa 
et un sommaire des activités des groupes 
Luossavara-Kiirunavaara et Stora Kopparberg. 


IND. Q 134 Fiche n. 62.842 


X. The Ecstall story. L'histoire de la mine Ecstall. — 
CIM Bulletin, 1974, mai, p. 49/142,78tfig., 11 
tabl. 


La société “Ecstall Mining Limited” a été 
constituée en vue de mettre en valeur la mine 
Kidd Creek découverte en 1964. Le gisement est 
très complexe sur le plan géologique et il com- 
porte des teneurs importantes en Zinc, cuivre, ar- 
gent et plomb. Au cours de la première phase, on a 
mis en oeuvre la mine à ciel ouvert, la voie ferrée 
et l’usine de concentration (construite en 1965 et 
mise en service fin 1966). La découverte (600 m X 
300 m) a été calculée par ordinateur : on y souli- 
gne l'extraction efficace du minerai et le contrôle 
de sa teneur. La voie ferrée a été construite sur un 
très mauvais type de terrains marécageux, mais 
son entretien soigné a permis d’assurer le trans- 
port ininterrompu du minerai par trains. L'usine 
de concentration (10.000 t/jour), située à 27 km de 
la mine, est dotée des derniers perfectionnements 
en matière d'appareils et d’automatisme. Un 
broyage très fin est nécessaire pour assurer une 
bonne métallurgie et on produit journellement 
environ 2500 t de concentrés. En 1969, on a 
démarré les travaux permettant de passer à l’ex- 
ploitation souterraine à partir de la découverte. 
La production du fond s’est manifestée dès la 
moitié de 1973. Cette mine est très perfectionnée 
sur le plan du matériel, elle est reliée à la surface 
par une inclinée et par un puits à forte production; 
elle dispose d’un broyeur giratoire et d’un système 
efficace de manutention. L'usine de production 
de Zn électrolytique (capacité de 120.000 t de zinc 
en plaques, par an) a été mise en service en avril 
1972. On souligne aussi l'importance des services 
d'entretien, de construction. de technique, de gé- 
ologie et d’administration. 

Biblio. : 17 réf. 


IND. Q 7 Fiche n. 62.866 


G.H.M. GEERTMAN, J.W.M. STEEMAN et Coli. 
Enige technische en markteconomische aspecten 


1re livraison 


m.b.t. de fabriekmatige verwerking van steenkool tot |} 
gasvormige of vloeibare brandstoffen. Quelques as- || 
pects techniques et économiques de la transformation ||} 


industrielle du charbon en combustibles gazeux ou 


liquides. — De Ingenieur, 1974, 6 juin, p./| 


444/450, 3fig., 5 tabl. 


Cet article rassemble un certain nombre de 
données sur la transformation du charbon en 
combustibles gazeux ou liquides. La fabrication 
de combustibles gazeux peut se faire, théorique- 
ment, par de nombreuses méthodes : on cite entre 
autres, la gazéification oxydante (procédé Lurgi, 
procédé Bigas, procédé CO ,-acceptor), la gazéifi- 
cation hydrogénée (gazéification à l’aide de la 
chaleur nucléaire, processus Hygas). Les procé- 
dés d’obtention de combustibles liquides peuvent 
se classer en 4 catégories : 1} ceux qui ont pour 
base l’hydrogénation destructive du charbon; 2) 
ceux qui ont pour base l'extraction du char- 
bon; 3) ceux qui font appel au cracking thermi- 
que du charbon; 4) ceux qui font appel à la gazé- 
ification totale du charbon. Les auteurs dévelop- 
pent également l’aspect économique de ces 
problèmes. Dans le cas du “gaz naturel synthéti- 
que” américain, on envisage des unités de pro- 
duction débitant de l’ordre de 7.106m*/jour et 
nécessitant un investissement de départ oscillant 
entre 7.10°FB et 15.10°FB. Le prix de revient de ce 
gaz est évidemment fonction du prix du charbon 
rendu à l’usine. Les frais de transformation peu- 
vent être évalués à environ 1 FB/m°. A noter que, 
dans les conditions européennes (prix du charbon 


environ 1500 FB/t), ce gaz coûterait 3,75 FB/m°,! 


ce qui reste cher, même vis-à-vis des prix pétro- 
liers actuels. La liquéfaction du charbon ne sem- 
ble pas, non plus, encore rentable dans les condi- 
tions de concurrence actuelle en Europe. 

Biblio. : 13 réf. 


IND. R 217 Fiche n. 62.896 


E. ALBRECHT. Internationales Kohlenseminar in. 


Bogota in Kolumbien. Séminaire charbonnier interna- 
tional à Bogota en Colombie. —  Glük- 
kauf, 1974,n.11,p.446/448, 1 fig. 


Un séminaire charbonnier a été organisé du 10 
au 17 mars 1974 en Colombie. Il a rassemblé les 
représentants de 12 pays et on y a présenté 36 
communications. A cette occasion, l’auteur fait le 
point sur l’industrie charbonnière colombienne 
dont la production annuelle est de l’ordre de 3 
Mio!.t. À noter qu’on n’exporte que 35.000 t de 
coke au Venezuela. Le solde de la production est 
consommé dans le pays (métallurgie, centrales 


_ Rens 


llanvier 1975 


Revue de la littérature technique 125 


Mectriques, usages domestiques). 60 % de la pro- 
Huction sont assurés par 6 grandes compagnies 


datreprises de nature familiale pour beaucoup 
jentre elles. Du fait du niveau extrémement bas 
|es salaires, le prix de revient du charbon colom- 
Jien est un des plus bas du monde : de 5 à 20 DM 
« t. Les réserves de charbon oscillent entre 10 et 
90 milliards de t. Les bassins les plus importants 
pnt ceux de Cundinamarca et Boyaca (au Nord 
Île Bogota), de Norte de Santander (à la frontière 
MHenezuelienne) et de Valle di Cauca (près de 


Kali). Depuis l’automne 1973, le gouvernement 
colombien a mis au point un nouveau programme 
prévoyant une utilisation accrue du charbon 
colombien dans le pays et des exportations im- 
portantes (20 Miot) vers les pays latino- 
américains. De nombreux pays européens s’inté- 
ressent déjà aux charbons à coke colombiens. Les 
communications et discussions du dernier sémi- 
naire ont permis de fournir des informations inté- 
ressantes sur les charbons du pays et sur leurs 
qualités, ainsi que sur les problèmes de transport 
qui conditionnent les exportations dans l'avenir. 
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